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Настоящая основная профессиональная образовательная программа 

«ПРОФЕССИОНАЛИТЕТ» (Далее ОПОП-П) по специальности среднего 

профессионального образования разработана на основе федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения,  утвержденного приказом Министерства 

просвещения РФ от 14.06.2022 № 444 «Об утверждении федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения (Зарегистрировано в Минюсте РФ 01.07.2022г. № 

69122), федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 

образования, утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 17 мая 

2012 г. № 413. 

Специальность среднего профессионального образования 15.02.16 Технология 

машиностроения, входит в состав укрупненной группы специальностей 15.00.00 

Машиностроение. 

ОПОП-П определяет объем и содержание среднего профессионального образования 

по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, результаты освоения 

образовательной программы, условия образовательной деятельности. 

ОПОП-П содержит обязательную часть образовательной программы для 

работодателя и предполагает вариативность для сетевой формы реализации 

образовательной программы. 

 

 

Работодатели - представители кластера, участвующие в разработке данной ОПОП-П: 

Акционерное общество «Загорский трубный завод». 

 

Организация-разработчик: Государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение Московской области «Сергиево-Посадский колледж». 
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Раздел 1. Общие положения 

 

1.1. Назначение основной профессиональной образовательной программы 

Настоящая основная профессиональная образовательная программа 

«Профессионалитет» (далее – ОПОП-П) по специальности разработана в соответствии с 

федеральным государственным образовательным стандартом среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, утвержденным 

приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 14.06.2022г. № 444 (далее 

– ФГОС, ФГОС СПО).  

ОПОП-П определяет объем и содержание среднего профессионального образования 

по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, требования к результатам 

освоения образовательной программы, условия реализации образовательной программы. 

ОПОП-П разработана для реализации образовательной программы на базе 

основного общего образования Основная профессиональная образовательная программа 

(далее – образовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, 

разработана образовательной организацией на основе требований соответствующих 

федеральных государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего 

профессионального образования и положений федеральной основной 

общеобразовательной программы среднего общего образования, а также с учетом 

получаемой специальности среднего профессионального образования. 

1.2. Нормативные документы 

− Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации» ( в действующей редакции) ; 

− Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

(Приказ Минпросвещения России от 14.06.2022г. № 444 в действующей редакции) ; 

− Федеральный государственный образовательный стандарт среднего общего 

образования (Приказ Министерства образования и науки РФ от 17 мая 2012 г. N 413 в 

действующей редакции); 

− Федеральная образовательная программа среднего общего образования 

(Приказ Минпросвещения России от 18.05.2023 № 371 в действующей редакции); 

− Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 24.08.2022 г. № 762 в действующей редакции); 

− Порядок проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800) (далее – Порядок) в действующей редакции; 

− Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки 

России № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020 ) в действующей редакции ); 

− Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 

14.07.2023 № 534 в действующей редакции); 

− Перечень профессий и специальностей среднего профессионального 

образования, реализация образовательных программ по которым не допускается с 

применением исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных 
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технологий (приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 N 932 534 в действующей 

редакции ); 

− Постановление Правительства Российской Федерации от 13 октября 2020 г. 

№ 1681 «О целевом обучении по образовательным программам среднего 

профессионального и высшего образования» в действующей редакции; 

− Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации 

и Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391  

«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме 

реализации образовательных программ» в действующей редакции; 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

28 сентября 2020 года № 658н «Об утверждении профессионального стандарта 

«Специалист по автоматизированным системам управления машиностроительным 

предприятием» (Зарегистрировано в Минюсте России 23.10.2020 № 60532);  

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

29 июня 2021 года № 201н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист 

по проектированию технологической оснастки механосборочного производства» 

(Зарегистрировано в Минюсте России 23.07.2021 № 64369);  

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

05 октября 2020 года № 697н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист 

по аддитивным технологиям» (Зарегистрировано в Минюсте России 05.11.2020 № 60744);  

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

14 марта 2023 года № 138н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист 

по обеспечению механосборочного производства заготовками» (Зарегистрировано в 

Минюсте России 13.04.2023 № 73009);  

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

27 апреля 2023 года № 368н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист 

по наладке и испытаниям технологического оборудования механосборочного 

производства» (Зарегистрировано в Минюсте России 29.05.2023 № 73595); 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 19 марта 2025 г. N 

125н «Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь-инструментальщик» 

(Зарегистрировано в Минюсте России 06.10.2020 N 60266); 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 21 апреля 2022 г. N 

238 н «Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь механосборочных работ» 

(Зарегистрировано в Минюсте России 27.05.2022 N 68612); 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 03 декабря 2015 г. 

N 989н «Об утверждении профессионального стандарта «Резчик термической резки 

металлов» (Зарегистрировано в Минюсте России 30.12.2015 N 40403); 

− Распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021 «Р-98  

«Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом 

профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, 

реализуемых на базе основного общего образования»; 

− Письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении 

методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями  

по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной 

программы среднего профессионального образования на базе основного общего 
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образования»); 

− Инструктивно-методическое письмо по организации применения 

современных методик и программ преподавания по общеобразовательным дисциплинам в 

системе среднего профессионального образования, учитывающих образовательные 

потребности обучающихся образовательных организаций, реализующих программы 

среднего профессионального образования (направлено письмом Министерства 

просвещения Российской Федерации от 20.07.2020 г. № 05-772); 

− Письмо Департамента государственной политики в сфере среднего 

профессионального образования и профессионального обучения от 08.04.2021 г. № 05-369 

«Рекомендации, содержащие подходы к реализации образовательных программ среднего 

профессионального образования (отдельных их частей) в форме практической 

подготовки»; 

− Письмо Минпросвещения России от 01.03.2023 № 05-592 «О направлении 

рекомендации» (вместе с «Рекомендациями по реализации среднего общего образования в 

пределах освоения образовательной программы среднего профессионального 

образования»); 

Со стороны образовательной организации: 

− Положение о внутриколледжном контроле ГБПОУ МО «Сергиево-

Посадский колледж»; 

− Положение о порядке возникновения, приостановления и прекращения 

отношений между ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж» и обучающимися и (или) 

родителями (законными представителями) несовершеннолетних обучающихся. 

− Положение о государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования выпускников ГБПОУ МО «СПК». 

− Положение о текущем контроле успеваемости и промежуточной аттестации 

обучающихся по ОП СПО, в том числе реализуемых по ФГОС СПО по 50 наиболее 

востребованным и перспективным профессиям и специальностям в ГБПОУ МО «Сергиево-

Посадский колледж». 

− Положение о правилах поведения в ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский 

колледж». 

− Положение о практической подготовке обучающихся ГБПОУ МО «Сергиево-

Посадский колледж». 

− Положение о режиме занятий, обучающихся среднего профессионального 

образования ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж». 

− Положение об индивидуальном учебном плане обучающихся ГБПОУ МО 

«Сергиево-Посадский колледж». 

− Положение об организации образовательного процесса в ГБПОУ МО 

«Сергиево-Посадский колледж». 

− Положение о движении контингента (порядок и основания перевода, 

отчисления, восстановления обучающихся, и правила предоставления академического 

отпуска) ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж». 

− Положение о правилах приема в ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж» 

− договор с базовым предприятием АО «Загорский трубный завод», реквизиты 

договора от 28.01.2022 № 2.  

Со стороны работодателя: 
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− Положение о целевом обучении в интересах АО «Загорский трубный завод»; 

− Положение о стипендиальном обеспечении студентов ГБПОУ МО 

«Сергиево-Посадский колледж» назначаемом акционерным обществом «Загорский 

трубный завод»; 

− Положение о наставничестве при проведении производственной практики в 

АО «ЗТЗ». 

1.3. Перечень сокращений 

ГИА – государственная итоговая аттестация; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ОК – общие компетенции; 

ОП – общепрофессиональный цикл; 

ООД – общеобразовательные дисциплины; 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ПА – промежуточная аттестация; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ОПОП-П – основная профессиональная образовательная программа 

«Профессионалитет»; 

П– профессиональный цикл; 

ПП- производственная практика;  

ПДП- Производственная практика по профилю (преддипломная); 

ПС – профессиональный стандарт; 

ТФ – трудовая функция; 

УМК – учебно-методический комплект; 

УП – учебная практика; 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования. 

ФГОС СОО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

общего образования. 
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Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы  

Параметр Данные 

Отрасль, для которой разработана 

образовательная программа 

Металлургия 

Перечень профессиональных стандартов, 

соответствующих профессиональной 

деятельности выпускников 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 28 сентября 2020 года № 658н «Об 

утверждении профессионального стандарта «Специалист 

по автоматизированным системам управления 

машиностроительным предприятием» (Зарегистрировано в 

Минюсте России 23.10.2020 № 60532 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 29 июня 2021 года № 437н «Об 

утверждении профессионального стандарта «Специалист 

по проектированию технологической оснастки 

механосборочного производства» (Зарегистрировано в 

Минюсте России 23.07.2021 № 64369);  

 Приказ Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 05 октября 2020 года № 697н «Об 

утверждении профессионального стандарта «Специалист 

по аддитивным технологиям» (Зарегистрировано в Минюсте 

России 05.11.2020 № 60744);  

 Приказ Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 14 марта 2023 года № 138н «Об 

утверждении профессионального стандарта «Специалист 

по обеспечению механосборочного производства 

заготовками» (Зарегистрировано в Минюсте России 

13.04.2023 № 73009);  

 Приказ Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 27 апреля 2023 года № 368н «Об 

утверждении профессионального стандарта «Специалист 

по наладке и испытаниям технологического оборудования 

механосборочного производства» (Зарегистрировано в 

Минюсте России 29.05.2023 № 73595); 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты 

РФ от 19 марта 2025 г. N 125н «Об утверждении 

профессионального стандарта «Слесарь-

инструментальщик»  

 Приказ Министерства труда и социальной защиты 

РФ от 21 апреля 2022 г. N 238 н «Об утверждении 

профессионального стандарта «Слесарь механосборочных 

работ» (Зарегистрировано в Минюсте России 27.05.2022 N 

68612); 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты 

РФ от 03 декабря 2015 г. N 989н «Об утверждении 

профессионального стандарта «Резчик термической резки 

металлов» (Зарегистрировано в Минюсте России 30.12.2015 

N 40403); 

Специализированные допуски для 

прохождения практики, в том числе по 

охране труда и возраст до 18 лет 

Не требуются  

Реквизиты ФГОС СПО  Приказ Минпросвещения России от 14.06.2022 № 444 "Об 

утверждении федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения" (Зарегистрировано в Минюсте России 

01.07.2022 № 69122) 
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Квалификация (-и) выпускника  Техник-технолог 

в т.ч. дополнительные квалификации  Слесарь механосборочных работ 

Слесарь-инструментальщик 

Газорезчик 

Нормативный срок реализации 

на базе ООО  

 

3 года 10 месяцев  

Нормативный объем образовательной 

программы на базе ООО  

 

5940 часов 

Согласованный с работодателем срок 

реализации образовательной программы 

 

3 года 10 месяцев  

Согласованный с работодателем объем 

образовательной программы 

 

5940 часов 

Форма обучения очная 

Структура образовательной 

программы 

Объем, в ак.ч. в т.ч. в форме практической 

подготовки 

Общеобразовательный цикл 1476 202 

Обязательная часть образовательной 

программы 

2952 1734 

социально-гуманитарный цикл 456 186 

общепрофессиональный цикл 564 244 

профессиональный цикл 1932 1304 

в т.ч. практика: 

        - учебная 

- производственная 

900 

-396 

- 504 

900 

-396 

- 504 

Вариативная часть образовательной 

программы 

1296 924 

в т.ч. запрос АО «Загорский трубный 

завод»: 

1296 924 

ОП.09 Допуски, посадки, квалитеты и 

классы точности обработки 

46 20 

ОП.10 Металлообрабатывающие станки и 

инструменты, в том числе оборудование 

доводочного и припиловочного типов 

58 16 

ОП.11 Основы сварочного производства 32 12 

ОП.12 Технология изготовления 

прямошовных и бесшовных труб разного 

диаметра 

32 10 

ОП.13 Основы теории условий 

эксплуатации доводочных материалов 

32 10 

ОП.14 Контроль качества в 

металлообработке 

44 16 

ОП.15 Компьютерная графика 72 60 

ПМ.06 Выполнение работ по профессии 

18466 Слесарь механосборочных работ 

254 192 

в т.ч. практика: 

        - учебная 

- производственная 

144 

-72 

-72 

144 

-72 

-72 

ПМ.07 Выполнение работ по профессии 

18452 Слесарь-инструментальщик 

318 234 

в т.ч. практика: 

        - учебная 

- производственная 

180 

-72 

-108 

180 

-72 

-108 

ПМ.08 Выполнение работ по профессии 

11618 Газорезчик 

264 210 
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в т.ч. практика: 

        - учебная 

- производственная 

180 

-72 

-108 

180 

-72 

-108 

Преддипломная практика 144 144 

ГИА в форме демонстрационного 

экзамена + защита дипломного проекта 

(работы)  

216 - 

Всего 5940 2860 

 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Область(и) профессиональной деятельности выпускников: 25 Ракетно-

космическая промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные 

виды деятельности в промышленности 

3.2. Профессиональные стандарты 

Перечень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ОПОП-П: 

№ Код и 

Наименование ПС 

Реквизиты 

утверждения 

Код и 

наименование 

ОТФ 

Код и наименование ТФ 

1 40.014 

Специалист по 

обеспечению 

механосборочно

го производства 

заготовками 

Приказ 

Министерства 

труда и 

социальной 

защиты РФ от 

14.03.2023   № 

138н 

ОТФ А 

Сопровождение 

снабжения 

механосборочно

го производства 

заготовками 

ТФ А/01.4 Сбор данных о 

возможностях снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

ТФ А/02.4 Оформление 

документации на заготовки 

механосборочного 

производства 

ТФ А/03.4 Контроль 

снабжения механосборочного 

производства заготовками 

2 40.028 Слесарь-

инструментальщ

ик 

Приказ 

Министерства 

труда и 

социальной 

защиты РФ от 

14.09.2020   № 

603н 

ОТФ А 

Изготовление, 

регулировка и 

ремонт простых 

приспособлений 

и инструментов с 

точностью по 12-

14-му 

квалитетам 

ТФ А/01.2 Слесарная 

обработка простых деталей с 

точностью размеров по 12-

14му квалитету с применением 

универсальных 

приспособлений 

ТФ А/02.2 Сборка простых 

приспособлений и 

инструментов 

ТФ А/03.2 Ремонт простых 

приспособлений и 

инструментов 

ОТФ В 

Изготовление, 

регулировка и 

ремонт 

ТФ В/01.3 Слесарная 

обработка деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 8-11 му квалитету 
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приспособлений 

и инструментов 

средней 

сложности с 

точностью по 8-

11-му 

квалитетам 

с применением универсальных 

приспособлений 

3 40.052 

Специалист по 

проектированию 

технологической 

оснастки 

механосборочно

го производства 

Приказ 

Министерства 

труда и 

социальной 

защиты РФ от 

29.06.2021   № 

437н 

ОТФ А 

Проектирование 

отдельных 

элементов 

технологической 

оснастки 

механосборочно

го производства 

ТФ А/01.4 Проектирование 

отдельных элементов 

станочных приспособлений 

ТФ А/02.4 Проектирование 

отдельных элементов 

сборочных приспособлений 

ТФ А/04.4 Поддержка 

унификации конструкций 

приспособлений 

4 40.057 

Специалист по 

автоматизирован

ным системам 

управления 

машиностроител

ьным 

предприятием 

Приказ 

Министерства 

труда и 

социальной 

защиты РФ от 

19.03.2025   № 

125н 

ОТФ А 

Техническое 

сопровождение 

АСУП 

ТФ А/01.4 Опытная 

эксплуатация АСУП 

ТФ А/02.4 Техническая 

поддержка АСУП 

5 40.069 
Специалист по 

наладке и 

испытаниям 

технологическог

о оборудования 

механосборочно

го производства 

Приказ 

Министерства 

труда и 

социальной 

защиты РФ от 

27.04.2023   № 

368н 

ОТФ А 

Техническое 

сопровождение 

работ по пуску и 

наладке 

технологическог

о оборудования 

механосборочно

го производства 

ТФ А/01.4 Техническое 

сопровождение 

индивидуальных испытаний 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

 ТФ А/02.4 Техническое 

сопровождение комплексного 

опробования 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

6 40.114 Резчик 

термической 

резки металлов 

Приказ 

Министерства 

труда и 

социальной 

защиты РФ от 

03.12.2015   № 

989н 

ОТФ А 

Выполнение 

ручной 

термической 

разделительной 

резки металлов 

ТФ А/01.2 Выполнение 

ручной кислородной 

разделительной резки 

ОТФ В ТФ  В/01.3 Выполнение 
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Выполнение 

ручной 

термической 

разделительной 

(заготовительно

й, чистовой) и 

поверхностной 

резки металлов 

ручной кислородной 

разделительной 

(заготовительной, чистовой) и 

поверхностной резки 

7 40.159 

Специалист по 

аддитивным 

технологиям 

Приказ 

Министерства 

труда и 

социальной 

защиты РФ от 

05.10.2020 № 

697н 

ОТФ А 

Обеспечение 

производства 

изделий 

методами 

аддитивных 

технологий 

ТФ А/01.4 Выполнение 

несложных мероприятий по 

контролю технологий 

аддитивного производства 

8 40.200 Слесарь 

механосборочны

х работ 

Приказ 

Министерства 

труда и 

социальной 

защиты РФ от 

21.04.2022 № 

238н 

ОТФ А 

Изготовление 

простых 

машиностроител

ьных изделий 

ТФ А/01.2 Слесарная 

обработка заготовок деталей 

простых машиностроительных 

изделий 

ОТФ В 

Изготовление 

машиностроител

ьных изделий 

средней 

сложности 

ТФ B/01.3 Слесарная 

обработка заготовок деталей 

машиностроительных изделий 

средней сложности 

ОТФ С 

Изготовление 

сложных 

машиностроител

ьных изделий 

 

ТФ С/01.3 Слесарная 

обработка заготовок деталей 

сложных 

машиностроительных изделий 

 

3.3. Осваиваемые виды деятельности 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Виды деятельности (общие)  

Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин 

ПМ.01 Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин 

в машиностроительном производстве 

ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

  ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в механосборочном 

производстве 



13 
 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

ПМ.05 Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

Виды деятельности по освоению одной или нескольких профессий рабочих, должностей 

служащих  

Выполнение работ по профессии  

«Слесарь механосборочных работ» 

ПМ.06* Выполнение работ по профессии 18466 

Слесарь механосборочных работ 

Выполнение работ по профессии  

«Слесарь-инструментальщик» 

ПМ.07* Выполнение работ по профессии 18452 

Слесарь-инструментальщик 

Выполнение работ по профессии  

«Газорезчик» 

ПМ.08* Выполнение работ по профессии 11618 

Газорезчик 
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Раздел 4. Требования к результатам освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции  

К
о
д

 

к
о
м

п
ет

ен
ц

и
и

 

Формулировка компетенции Знания, умения  

ОК 

01 

Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Умения: 

распознавать задачу и/или проблему  в профессиональном и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части;  

определять этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы; 

составлять план действия;  

определять необходимые ресурсы; 

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; 

реализовывать составленный план; 

оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: 

актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить;  

основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем  в профессиональном 

и/или социальном контексте; 

алгоритмы выполнения работ в профессиональной  и смежных областях;  

методы работы в профессиональной и смежных сферах; 

структуру плана для решения задач;  

порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности 

ОК 

02 

Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, и 

информационные технологии 

для выполнения задач 

Умения: 

определять задачи для поиска информации;  

определять необходимые источники информации; 

планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию;  

выделять наиболее значимое в перечне информации;  

оценивать практическую значимость результатов поиска; 
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профессиональной 

деятельности 

оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения 

профессиональных задач; 

использовать современное программное обеспечение; 

использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач 

Знания: 

номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности;  

приемы структурирования информации;  

формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства 

информатизации; 

порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе 

с использованием цифровых средств 

ОК 

03 

Планировать  

и реализовывать собственное 

профессиональное  

и личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность  

в профессиональной сфере, 

использовать знания по 

финансовой грамотности  

в различных жизненных 

ситуациях 

Умения: 

определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности;  

применять современную научную профессиональную терминологию; 

определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования;  

выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи;  

презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять 

бизнес-план; 

рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; 

определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности;  

презентовать бизнес-идею;  

определять источники финансирования 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой документации;  

современная научная и профессиональная терминология; 

возможные траектории профессионального развития и самообразования; 

основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности; 

правила разработки бизнес-планов; 

порядок выстраивания презентации;  

кредитные банковские продукты 

ОК 

04 

Эффективно 

взаимодействовать  

Умения: 

организовывать работу коллектива и команды;  
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и работать в коллективе и 

команде 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности 

Знания: 

психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности; 

основы проектной деятельности 

ОК 

05 

Осуществлять устную  

и письменную коммуникацию  

на государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального  

и культурного контекста 

Умения: 

грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе 

Знания: 

особенности социального и культурного контекста;  

правила оформления документов и построения устных сообщений 

ОК 

06 

Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение  

на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, 

в том числе  

с учетом гармонизации 

межнациональных  

и межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Умения: 

описывать значимость своей специальности;  

применять стандарты антикоррупционного поведения 

Знания: 

сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей;  

значимость профессиональной деятельности по специальности; 

стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения 

ОК 

07 

Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания  

об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

Умения: 

соблюдать нормы экологической безопасности;  

определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по 

специальности, осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства; 

организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических 

условий региона 

Знания: 

правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности;  

основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; 
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4.2. Профессиональные компетенции  

Виды деятельности Код и наименование компетенции Показатели освоения компетенции 

Разработка 

технологических 

процессов 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую и технологическую 

документацию при разработке 

Навыки: 

применения конструкторской документации для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей 

пути обеспечения ресурсосбережения; 

принципы бережливого производства; 

основные направления изменения климатических условий региона 

ОК 

08 

Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения  

и укрепления здоровья  

в процессе профессиональной 

деятельности  

и поддержания необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

Умения: 

использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей;  

применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; 

пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной специальности 

Знания: 

роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; 

основы здорового образа жизни;  

условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для специальности; 

средства профилактики перенапряжения 

ОК 

09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

Умения: 

понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные 

и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы;  

участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы;  

строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности;  

кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые);  

писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы. 

Знания: 

правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); 

лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной 

деятельности; 

особенности произношения; 

правила чтения текстов профессиональной направленности. 
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изготовления деталей 

машин 

технологических процессов 

изготовления деталей машин. 

разработки технических заданий на проектировании специальных 

технологических приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента 

Умения: 

читать чертежи и требования к деталям согласно их служебного 

назначения 

анализировать технологичность изделий 

оформлять техническое задание на конструирование нестандартных 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

Знания: 

виды конструкторской и технологической документации, требования к 

её оформлению 

служебное назначение и конструктивно-технологические признаки 

деталей 

понятие технологического процесса и его составных элементов 

ПК 1.2. Выбирать метод получения 

заготовок с учетом условий 

производства. 

Навыки:  

выбор вида и методов получения заготовок с учетом условий 

производства 

Умения: 

определять виды и способы получения заготовок 

оформлять чертежи заготовок для изготовления деталей 

определять тип производства 

Знания: 

виды и методы получения заготовок 

порядок расчёта припусков на механическую обработку 

ПК 1.3. Выбирать методы 

механической обработки и 

последовательность технологического 

процесса обработки деталей машин в 

машиностроительном производстве. 

Навыки: 

составления технологических маршрутов изготовления деталей и 

проектировании технологических операций 

Умения: 

проектировать технологические операции 



19 
 

анализировать и выбирать схемы базирования, выбирать методы 

обработки поверхностей 

Знания: 

порядок расчёта припусков на механическую обработку и режимов 

резания 

типовые технологические процессы изготовления деталей машин 

основы автоматизации технологических процессов и производств 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования 

заготовок, оборудование, инструмент 

и оснастку для изготовления деталей 

машин. 

Навыки:  

выбора способов базирования и средств технического оснащения 

процессов изготовления деталей машин 

Умения: 

выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент 

Знания: 

классификация баз, назначение и правила формирования комплектов 

технологических баз 

инструменты и инструментальные системы 

классификация, назначение и область применения режущих 

инструментов 

классификация, назначение, область применения металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 1.5. Выполнять расчеты 

параметров механической обработки 

изготовления деталей машин, в том 

числе с применением систем 

автоматизированного проектирования. 

 

Навыки: 

выполнения расчетов параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 

Умения: 

выполнение расчетов параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 

Знания: 
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методик расчета межпереходных и межоперационных размеров, 

припусков и допусков 

способы формообразования при обработке деталей резанием и с 

применением аддитивных методов 

методика расчета режимов резания и норм времени на операции 

металлорежущей обработки 

ПК 1.6. Разрабатывать 

технологическую документацию по 

изготовлению деталей машин, в том 

числе с применением систем 

автоматизированного проектирования. 

Навыки:  

составления технологических маршрутов изготовления деталей и 

проектировании технологических операций в машиностроительном 

производстве 

Умения: 

оформлять технологическую документацию 

использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM системы) для 

разработки конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов механической обработки и аддитивного 

изготовления деталей 

Знания: 

основы цифрового производства 

основы автоматизации технологических процессов и производств 

системы автоматизированного проектирования технологических 

процессов   

принципы проектирования участков и цехов 

требования единой системы классификации и кодирования и единой 

системы технологической документации к оформлению технической 

документации для металлообрабатывающего и аддитивного 

производства 

методику проектирования маршрутных и операционных 

металлообрабатывающих и аддитивных технологий 

Разработка и 

внедрение 

управляющих 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную 

управляющие программы для 

технологического оборудования. 

Навыки:  

использования базы программ для металлорежущего оборудования с 

числовым программным управлением 
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программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве 

применения шаблонов типовых элементов изготовляемых деталей для 

станков с числовым программным управлением 

Умения: 

использовать справочную, исходную технологическую и 

конструкторскую документацию при написании управляющих программ 

заполнять формы сопроводительной документации, рассчитывать 

траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, контуры 

детали 

Знания: 

порядок разработки управляющих программ вручную для 

металлорежущих станков и аддитивных установок 

назначение условных знаков на панели управления станка, коды и 

правила чтения программ 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью 

CAD/САМ систем управляющие 

программы для технологического 

оборудования. 

 

Навыки:  

разработки с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и их 

переноса на металлорежущее оборудование 

разработки и переноса модели деталей из CAD/CAM систем при 

аддитивном способе их изготовления 

Умения: 

выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем 

разрабатывать управляющие программы в CAD/CAM системах для 

металлорежущих станков и аддитивных установок 

переносить управляющие программы на металлорежущие станки с 

числовым программным управлением 

переносить модели деталей из CAD/CAM систем в аддитивном 

производстве 

Знания: 

виды современных CAD/CAM систем и основы работы в них 

применение CAD/CAM систем в разработке управляющих программ для 

металлорежущих станков и аддитивных установок 
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порядок и правила написания управляющих программ в CAD/CAM 

системах 

ПК 2.3. Осуществлять проверку 

реализации и корректировки 

управляющих программ на 

технологическом оборудовании. 

Навыки:  

разработки предложений по корректировке и совершенствованию 

действующего технологического процесса 

внедрения управляющих программ в автоматизированное производство 

контроля качества готовой продукции требованиям технологической 

документации 

Умения: 

осуществлять сопровождение настройки и наладки станков с числовым 

программным управлением 

производить сопровождение корректировки управляющих программ на 

станках с числовым программным управлением 

корректировать режимы резания для оборудования с числовым 

программным управлением 

выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по 

показаниям цифровых табло и сигнальных ламп 

проводить контроль качества изделий после осуществления наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования по 

изготовлению деталей машин 

анализировать и выявлять причины выпуска продукции 

несоответствующего качества после проведения работ по наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

вносить предложения по улучшению качества деталей после наладки, 

подналадки и технического обслуживания металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

контролировать качество готовой продукции машиностроительного 

производства 

Знания: 
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методы настройки и наладки станков с числовым программным 

управлением 

основы корректировки режимов резания по результатам обработки 

деталей на станке 

мероприятия по улучшению качества деталей после наладки, подналадки 

и технического обслуживания металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

конструктивные особенности и правила проверки на точность 

обслуживаемых станков различной конструкции, универсальных и 

специальных приспособлений, инструментов 

Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать 

технологический процесс сборки 

изделий с применением 

конструкторской и технологической 

документации. 

 

Навыки: 

проведения анализа технических условий на изделия и проверки 

сборочных единиц на технологичность 

Умения: 

анализировать технические условия на сборочные изделия 

применять конструкторскую и технологическую документацию по 

сборке изделий при разработке технологических процессов сборки 

разрабатывать технологические процессы сборки изделий в соответствии 

с требованиями технологической документации 

рассчитывать показатели эффективности использования основного и 

вспомогательного оборудования механосборочного производства 

учитывать особенности монтажа машин и агрегатов 

определять и выбирать виды и формы организации сборочного процесса 

организовывать производственные и технологические процессы 

механосборочного производства 

Знания: 

служебное назначение сборочных единиц и технические требования к 

ним 

порядок проведения анализа технических условий на изделия 
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виды и правила применения конструкторской и технологической 

документации при разработке технологического процесса сборки 

изделий 

ПК 3.2. Выбирать оборудование, 

инструмент и оснастку для 

осуществления сборки изделий. 

Навыки: 

выбора инструментов, оснастки, основного оборудования для 

осуществления сборки изделий 

Умения: 

выбирать способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и 

нанесения защитного покрытия при разработке технологического 

процесса 

выбирать приемы сборки узлов и механизмов для осуществления сборки 

выбирать сборочное оборудование, инструменты и оснастку, 

специальные приспособления, применяемые в механосборочном 

производстве 

выбирать подъёмно-транспортное оборудование для осуществления 

сборки изделий 

Знания: 

технологичность сборочных единиц при ручной механизированной 

сборке, поточно-механизированной и автоматизированной сборке 

правила и порядок разработки технологического процесса сборки 

изделий 

алгоритм сборки типовых изделий в цехах механосборочного 

производства 

сборочное оборудование, инструменты и оснастку 

специальные приспособления, применяемые в механосборочном 

производстве 

подъёмно-транспортное оборудование и правила работы с ним 

ПК 3.3. Разрабатывать 

технологическую документацию по 

сборке изделий, в том числе с 

применением систем 

Навыки: 

разработки технологических процессов и технологической документации 

сборки изделий в соответствии с требованиями технологической 

документации 
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автоматизированного проектирования. 

 

расчета количества оборудования, рабочих мест и численности персонала 

участков механосборочных цехов 

Умения: 

использовать технологическую документацию по сборке изделий 

машиностроительного производства 

соблюдать требования по внесению изменений в технологический 

процесс по сборке изделий 

применять системы автоматизированного проектирования при 

разработке технологической документации по сборке изделий 

проводить расчеты сборочных процессов, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования 

осуществлять техническое нормирование сборочных работ 

рассчитывать количество оборудования, рабочих мест, 

производственных рабочих механосборочных цехов 

Знания: 

методы слесарной и механической обработки деталей в соответствии с 

производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 

виды и правила применения систем автоматизированного 

проектирования при разработке технологической документации сборки 

изделий 

технологическую документацию по сборке изделий 

машиностроительного производства, порядок проведения расчетов 

сборочных процессов, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования 

структуру технически обоснованных норм времени сборочного 

производства 

ПК 3.4. Реализовывать 

технологический процесс сборки 

изделий машиностроительного 

производства. 

 

Навыки: 

технического нормирования сборочных работ 

сборки изделий машиностроительного производства на основе 

выбранного оборудования, инструментов и оснастки, специальных 

приспособлений 
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выполнения сборки и регулировки приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

Умения: 

обеспечивать точность сборочных размерных цепей 

осуществлять монтаж металлорежущего оборудования 

выбирать способы и руководить выполнением такелажных работ 

осуществлять установку машин на фундаменты 

проверять рабочие места на соответствие требованиям, определяющим 

эффективное использование оборудования 

соблюдать требования техники безопасности на механосборочном 

производстве 

Знания: 

правила разработки спецификации участка 

ПК 3.5. Контролировать соответствие 

качества сборки требованиям 

технологической документации, 

анализировать причины 

несоответствия изделий и выпуска 

продукции низкого качества, 

участвовать в мероприятиях по их 

предупреждению и устранению. 

Навыки: 

контроля качества готовой продукции механосборочного производства 

проведения испытаний собираемых и собранных узлов и агрегатов на 

специальных стендах 

предупреждения, выявления и устранения дефектов собранных узлов и 

агрегатов 

Умения: 

контролировать качество сборочных изделий в соответствии с 

требованиями технической документации 

предупреждать и устранять несоответствие изделий требованиям 

нормативных документов 

выявлять причины выпуска сборочных единиц низкого качества 

обеспечивать требования нормативной документации к качеству 

сборочных единиц 

определять износ сборочных изделий 

выявлять скрытые дефекты изделий 

Знания: 
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причины и способы предупреждения несоответствия сборочных единиц 

требованиям нормативной документации 

причины выпуска сборочных единиц низкого качества 

основы контроля качества сборочных изделий и методы контроля 

скрытых дефектов 

требования нормативной документации к качеству сборочных единиц и 

способы проверки качества сборки 

ПК 3.6. Разрабатывать планировки 

участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в 

соответствии с производственными 

задачами. 

Навыки: 

разработки планировок цехов 

Умения: 

выбирать транспортные средства для сборочных участков 

размещать оборудование в соответствии с принятой схемой сборки 

осуществлять организацию, складирование и хранение комплектующих 

деталей, вспомогательных материалов, мест отдела технического 

контроля и собранных изделий 

разрабатывать спецификации участков 

Знания: 

принципы проектирования сборочных участков и цехов 

компоновку и состав сборочных участков 

размещение оборудования в соответствии с принятой схемой сборки 

методы организации, складирования и хранения комплектующих 

деталей, вспомогательных материалов, места отдела технического 

контроля и собранных изделий 

Организация контроля, 

наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

ПК 4.1 Осуществлять диагностику 

неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного 

производственного оборудования. 

 

Навыки: 

диагностирования технического состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного оборудования 

определении отклонений от технических параметров работы 

оборудования металлообрабатывающих и аддитивных производств 

Умения: 

осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и 

элементов металлорежущего оборудования 
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оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования 

на технологических позициях производственных участков 

контрольно-измерительный инструмент и приспособления, применяемые 

для обеспечения точности функционирования металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

Знания: 

причины отклонений в формообразовании 

техническую документацию на эксплуатацию металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

виды контроля работы металлорежущего и аддитивного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по 

устранению неполадок, отказов. 

Навыки: 

организации работ по устранению неисправности функционирования 

оборудования на технологических позициях производственных участков 

выведении узлов и элементов металлорежущего и аддитивного 

оборудования в ремонт 

Умения: 

обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования 

Знания: 

нормы охраны труда и бережливого производства, в том числе с 

использованием SCADA систем 

ПК 4.3. Планировать работы по 

наладке и подналадке 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования. 

Навыки: 

регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования 

Умения: 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

Знания: 

правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования, методы наладки 

оборудования 

Навыки: 
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ПК 4.4. Организовывать ресурсное 

обеспечение работ по наладке. 

 

организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирования 

и хранения расходных материалов 

Умения: 

рассчитывать энергетические, информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с производственными задачами 

Знания: 

основные режимы работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования, требования к обеспечению 

ПК 4.5. Контролировать качество 

работ по наладке и техническому 

обслуживанию 

Навыки: 

оформления технической документации на проведение контроля, 

наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования 

проведения контроля качества наладки и технического обслуживания 

оборудования 

Умения: 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования 

на технологических позициях производственных участков 

Знания: 

объемы технического обслуживания и периодичность проведения 

наладочных работ металлорежущего и аддитивного оборудования 

средства контроля качества работ  

порядок работ по наладке и техобслуживанию 

Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве 

ПК 5.1. Планировать и осуществлять 

управление деятельностью 

подчиненного персонала. 

 

Навыки: 

планирования и нормирования работ машиностроительных цехов 

постановки производственных задач персоналу, осуществляющему 

наладку станков и оборудования в металлообработке 

применения технологий эффективных коммуникаций в управлении 

деятельностью подчиненного персонала, мотивации, обучения, решения 

конфликтных ситуаций 

Умения: 
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организации производственного процесса, позволяющего увеличить 

производительность труда 

определять потребность в персонале для организации производственных 

процессов 

Знания: 

основы производственного менеджмента 

методы эффективного управления деятельностью структурного 

подразделения 

основы планирования и нормирования работ машиностроительных цехов 

методику расчета показателей эффективности использования основного 

и вспомогательного оборудования машиностроительного производства 

ПК 5.2. Сопровождать подготовку 

финансовых документов по 

производству и реализации продукции 

машиностроительного производства, 

материально-техническому 

обеспечению деятельности 

подразделения. 

 

Навыки: 

подготовки и корректировки финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства 

Умения: 

оценивать наличие и потребность в материальных ресурсах для 

обеспечения производственных задач 

формировать рабочие задания и инструкции к ним в соответствии с 

производственными задачами 

рассчитывать энергетические, информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с производственными задачами 

Знания: 

основы ресурсного обеспечения деятельности структурного 

подразделения 

основы гражданского, административного, трудового и налогового 

законодательства в части регулирования деятельности структурного 

подразделения 

виды финансовых документов и правила работы с ними при производстве 

и реализации продукции машиностроительного производства 

виды автоматизированных систем управления и учета, правила работы с 

ними 
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стандарты антикоррупционного поведения 

ПК 5.3. Контролировать качество 

продукции, выявлять, анализировать и 

устранять причины выпуска 

продукции низкого качества. 

 

Навыки: 

контроля качества продукции требованиям нормативной документации, 

анализа причин, разработки, реализации и улучшения процессов системы 

менеджмента качества структурного подразделения 

разработки предложений по корректировке и совершенствованию 

действующего технологического процесса 

Умения: 

принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных 

параметров планового задания при его выполнении персоналом 

структурного подразделения 

определять потребность в развитии профессиональных компетенций 

подчиненного персонала для решения производственных задач 

Знания: 

факторы, оказывающие воздействие на эффективность показателей 

ресурсосбережения 

методы оценки эффективности использования ресурсосберегающих 

технологий 

ПК 5.4. Реализовывать 

технологические процессы в 

машиностроительном производстве с 

соблюдением требований охраны 

труда, безопасности 

жизнедеятельности и защиты 

окружающей среды, принципов и 

методов бережливого производства 

Навыки: 

определения факторов, оказывающих воздействие на эффективность 

показателей ресурсосбережения 

реализации методов ресурсосбережения на предприятиях 

машиностроения 

обеспечения производства выполняемых работ с соблюдением норм и 

правил охраны труда, защиты жизни и сохранения здоровья человека, 

охраны окружающей среды, применения методов бережливого 

производства 

Умения: 

организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны 

труда и бережливого производства в соответствии с производственными 

задачами 
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разрабатывать предложения на основании анализа организации 

передовых производств по оптимизации деятельности структурного 

подразделения 

применять правила и нормы, обеспечивающие защиту жизни и 

сохранение здоровья человека 

обеспечивать управление безопасностью жизнедеятельности на 

предприятии 

проводить эффективные мероприятия по охране окружающей среды, 

применяемые в машиностроении 

Знания: 

правила и нормы, обеспечивающие защиту жизни и сохранение здоровья 

человека 

эффективные мероприятия по охране окружающей среды, применяемые 

в машиностроении 

Выполнение работ по 

профессии «Слесарь 

механосборочных 

работ» 

ПК 6.1. Подготавливать оборудование, 

инструменты, рабочего места для 

сборки и смазки узлов и механизмов 

средней и высокой категории 

сложности механической, 

гидравлической, пневматической 

частей изделий машиностроения в 

соответствии с техническим заданием 

с соблюдением требований охраны 

труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

правилами организации рабочего 

места 

Навыки: 

организации подготовки оборудования и проверки на исправность 

инструментов, рабочего места в соответствии с техническим заданием и 

требованиями безопасной организации труда 

Умения: 

осуществлять подготовку рабочего места для сборки, испытания и 

регулировки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности   

анализировать конструкторскую и технологическую документацию, 

выбирать необходимый инструмент, оборудование  

проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее 

оборудование на точность и соответствие техническим условиям 

Знания: 

требования к организации рабочего места при выполнении сборочных 

работ 

правила проведения подготовительных работ по организации сборки, 

испытания и регулировки узлов и механизмов средней и высокой 

категории сложности 
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правила рациональной организации труда на рабочем месте 

требования правил охраны труда и промышленной безопасности, 

электробезопасности и производственной санитарии при выполнении 

сборочных работ 

опасные и вредные производственные факторы при выполнении 

сборочных работ и их характеристика 

виды и правила использования средств индивидуальной защиты, 

применяемых для безопасного проведения сборочных работ, 

нормативные требования к ним, порядок и периодичность их замены 

правила оказания первой (доврачебной) помощи пострадавшим 

порядок действий при возникновении аварий и ситуаций 

порядок извещения руководителя обо всех недостатках, обнаруженных 

во время работы 

ПК.6.2. Выполнять сборку, подгонку, 

соединение, смазку и крепление узлов 

и механизмов машин, оборудования, 

агрегатов помощью ручного и 

механизированного слесарно-

сборочного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической 

безопасности 

Навыки: 

выполнения сборки деталей, узлов и механизмов в соответствии с 

технической документацией 

Умения: 

управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола 

подавать сигналы крановщику в соответствии с установленными 

правилами 

определять порядок сборки узлов средней и высокой категории 

сложности по сборочному чертежу и в соответствии с технологической 

картой сборки 

выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и 

агрессивных спецпродуктов 

осуществлять смазку узлов и механизмов механической, гидравлической, 

пневматической частей изделий машиностроения 

выполнять сборку деталей узлов и механизмов с применением 

специальных приспособлений и сборку сложных машин, агрегатов и 

станков под руководством слесаря более высокой квалификации 

управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола 

Знания: 
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правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, 

управляемых с пола 

система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана 

технические характеристики эксплуатируемых грузоподъемных 

механизмов; 

приемы и последовательность производства работ кранами при обвязке и 

зацепке грузов 

правила выполнения, оформления и чтения конструкторской и 

технологической документации, карт технологического процесса 

ПК.6.3. Выполнять испытание 

собираемых или собранных узлов и 

агрегатов на специальных стендах 

Навыки: 

выполнения испытаний сборочных единиц, узлов и механизмов машин, 

оборудования, агрегатов средней и высокой категории сложности 

механической, гидравлической, пневматической частей изделий 

машиностроения, регулировки и балансировки 

Умения: 

испытывать узлы и механизмы средней сложности и высокой категории 

сложности 

испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на 

глубокий вакуум 

проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и 

прессах гидравлического давления 

Знания: 

устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков, 

технические условия на их сборку 

нормы и требования к работоспособности оборудования 

технические условия на установку, испытания, сдачу и приемку 

собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные 

состав и принцип действия стендовой и пультовой аппаратуры, 

используемой для проведения пневмо-и гидроиспытаний 

методы проведения испытаний на прочность, герметичность и 

функционирование с использованием высокого давления 
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правила и режимы испытания оборудования на статистическую и 

динамическую балансировку 

виды и назначение испытательных приспособлений 

правила заполнения паспортов на изготовляемые изделия 

машиностроения 

ПК.6.4. Выполнять выявление и 

устранение дефектов собранных узлов 

и агрегатов 

Навыки: 

выявления дефектов собранных узлов и агрегатов 

Умения: 

выбирать способ устранения биений, осевых и радиальных зазоров и 

люфтов в передачах и соединениях, разновысотности сборочных единиц 

выявлять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и 

механизмов 

использовать универсальные средства технических измерений для 

контроля и выявления дефектов  

устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и 

механизмов выбранным способом в соответствии с требованиями 

технологической документации 

использовать универсальные средства технических измерений для 

устранения дефектов собранных узлов и агрегатов 

Знания: 

дефекты при сборке неподвижных соединений: классификация, способы 

устранения 

способы устранения дефектов сборки 

нормы и требования к работоспособности собранных узлов и агрегатов 

универсальные средства технических измерений для устранения 

дефектов собранных узлов и агрегатов 

Выполнение работ по 

профессии «Слесарь-

инструментальщик» 

ПК 7.1. Выполнять подготовку 

рабочего места, заготовок, 

инструментов, приспособлений для 

изготовления режущего и 

измерительного инструмента в 

Навыки: 

организации рабочего места в соответствии с 

производственным/техническим заданием, требованиями 

технологического процесса и безопасности организации рабочего места 

Умения: 
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соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической 

безопасности, правилами организации 

рабочего места 

выбирать и подготавливать рабочий инструмент, приспособления, 

заготовки для изготовления режущего и измерительного инструмента в 

соответствии с инструкциями по эксплуатации, технической 

документацией и производственным заданием 

соблюдать требования инструкций о мерах пожарной безопасности, 

электробезопасности, экологической безопасности 

Знания: 

техническая документация и инструкции на производство слесарных 

работ 

особенности организации рабочего места при выполнении слесарных 

работ: устройство слесарных верстаков, рациональное распределение 

рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем 

месте 

правила и требования содержания рабочего места в чистоте и порядке 

общие требования безопасности на рабочем месте слесаря 

средства и методы оказания доврачебной помощи при всех видах 

несчастных случаев 

ПК 7.2. Выполнять слесарную и 

механическую обработку деталей 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований 

охраны труда 

Навыки: 

выполнения слесарной и механической обработки деталей 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента в 

соответствии с производственным заданием с соблюдением требований 

охраны труда 

Умения: 

выполнять слесарную обработку деталей: разметку, рубку правку и гибку 

металлов, резку металлов, опиливание, сверление, зенкование, 

зенкерование и развертывание отверстий, нарезание резьбы, клепку, 

пайку с применением универсальной оснастки 

использовать измерительный инструмент для контроля обработанных 

изделий на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации 

Знания: 
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назначение, устройство и правила применения слесарного и контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений 

технология выполнения слесарной обработки деталей: разметка, рубка 

правка и гибка металлов, резка металлов, опиливание, сверление, 

зенкование, зенкерование и развертывание отверстий, нарезание резьбы, 

клепка 

ПК 7.3. Выполнять пригоночные 

слесарные операции при изготовлении 

деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований 

охраны труда 

Навыки: 

выполнения пригоночной слесарной обработки деталей с применением 

универсальной оснастки в соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда 

Умения: 

пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения производственного задания 

производить слесарные операции по 12–14 квалитетам с применением 

специальных приспособлений 

Знания: 

квалитеты, параметры шероховатости и обозначение их на чертежах 

систему допусков и посадок 

конструктивные особенности сложного специального и универсального 

инструмента и приспособлений 

ПК 7.4. Выполнять сборку и 

регулировку приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента в соответствии с 

техническим заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Навыки: 

выполнения сборки и регулировки приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований охраны труда 

Умения: 

пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения производственного задания 

производить расчеты и выполнять геометрические построения 

использовать измерительный инструмент для контроля обработанных 

изделий на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации 
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Знания: 

технологию изготовления инструментов и приспособлений различной 

сложности прямолинейного и фигурного очертания с применением 

универсальной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на 

специализированных станках 

Выполнение работ по 

профессии 

«Газорезчик» 

ПК 8.1 Выполнять газовую резку 

средней сложности и сложных узлов, 

деталей и трубопроводов из 

углеродистых и конструкционных 

сталей и простых деталей из цветных 

металлов и сплавов 

Навыки: 

владения техникой  газовой  резки средней сложности и сложных узлов, 

деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и 

простых деталей из цветных металлов и сплавов 

Умения: 

выполнять газовую резку средней сложности и сложных узлов, деталей и 

трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых 

деталей из цветных металлов и сплавов 

Знания: 

технологию газовой резки средней сложности и сложных узлов, деталей 

и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых 

деталей из цветных металлов и сплавов 

4.3. Матрица компетенций выпускника 

4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО, видам деятельности по запросу работодателя видам профессиональной 

деятельности по профессиональным стандартам, квалификационным справочникам с учетом отраслевой специфики 

Часть ОПОП-П 

обязательная 

/вариативная  

Наименование вида 

деятельности 

Код и наименование 

профессиональной 

компетенции 

Код 

профес

сионал

ьного 

станда

рта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой 

функции  

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД по ФГОС 

СПО 

ВД.01 Разработка 

технологических 

ПК 1.1 Использовать 

конструкторскую и 

40.114  ОТФ А Выполнение ручной 

термической 

ТФ А/01.2 Выполнение ручной 

кислородной разделительной 
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процессов 

изготовления 

деталей машин 

технологическую 

документацию при 

разработке технологических 

процессов 

изготовления деталей машин. 

разделительной резки 

металлов 

резки 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

механосборочного 

производства 

ТФ А/01.4 Проектирование 

отдельных элементов 

станочных приспособлений 

ПК 1.2 Выбирать метод 

получения заготовок с учетом 

условий производства 

40.014 ОТФ А Сопровождение 

снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

ТФ А/01.4 Сбор данных о 

возможностях снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

40.014 ОТФ А Сопровождение 

снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

ТФ А/03.4 Контроль 

снабжения механосборочного 

производства заготовками 

ПК 1.3 Выбирать методы 

механической обработки и 

последовательность 

технологического процесса 

обработки деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

40.114  ОТФ В Выполнение ручной 

термической 

разделительной 

(заготовительной, 

чистовой) и поверхностной 

резки металлов 

ТФ  В/01.3 Выполнение ручной 

кислородной разделительной 

(заготовительной, чистовой) и 

поверхностной резки 

40.069 ОТФ А Техническое 

сопровождение работ по 

пуску и наладке 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ТФ А/01.4 Техническое 

сопровождение 

индивидуальных испытаний 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

40.069 ОТФ А Техническое 

сопровождение работ по 

ТФ А/02.4 Техническое 

сопровождение комплексного 
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пуску и наладке 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

опробования технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ПК 1.4. Выбирать схемы 

базирования заготовок, 

оборудование, 

инструмент и оснастку для 

изготовления деталей машин. 

40.069 ОТФ А Техническое 

сопровождение работ по 

пуску и наладке 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ТФ А/01.4 Техническое 

сопровождение 

индивидуальных испытаний 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

40.069 ОТФ А Техническое 

сопровождение работ по 

пуску и наладке 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ТФ А/02.4 Техническое 

сопровождение комплексного 

опробования технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ПК 1.5. Выполнять расчеты 

параметров механической 

обработки изготовления 

деталей машин, в том числе с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования. 

40.069 ОТФ А Техническое 

сопровождение работ по 

пуску и наладке 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ТФ А/01.4 Техническое 

сопровождение 

индивидуальных испытаний 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

40.069 ОТФ А Техническое 

сопровождение работ по 

пуску и наладке 

технологического 

ТФ А/02.4 Техническое 

сопровождение комплексного 

опробования технологического 

оборудования 
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оборудования 

механосборочного 

производства 

механосборочного 

производства 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

механосборочного 

производства 

ТФ А/01.4 Проектирование 

отдельных элементов 

станочных приспособлений 

ПК 1.6. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

изготовлению деталей машин, 

в том числе с применением 

систем автоматизированного 

проектирования. 

40.069 ОТФ А Техническое 

сопровождение работ по 

пуску и наладке 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ТФ А/01.4 Техническое 

сопровождение 

индивидуальных испытаний 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

40.069 ОТФ А Техническое 

сопровождение работ по 

пуску и наладке 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ТФ А/02.4 Техническое 

сопровождение комплексного 

опробования технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

40.057 ОТФ А Техническое 

сопровождение АСУП 

ТФ А/02.4 Техническая 

поддержка АСУП 

ВД.02 Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления 

деталей машин в 

ПК 2.1. Разрабатывать 

вручную управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования. 

40.057 ОТФ А Техническое 

сопровождение АСУП 

ТФ А/01.4 Опытная 

эксплуатация АСУП 

40.057 ОТФ А Техническое 

сопровождение АСУП 

ТФ А/02.4 Техническая 

поддержка АСУП 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

ТФ А/01.4 Проектирование 

отдельных элементов 
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машиностроительн

ом производстве 

технологической оснастки 

механосборочного 

производства 

станочных приспособлений 

ПК 2.2. Разрабатывать с 

помощью CAD/САМ систем 

управляющие программы для 

технологического 

оборудования. 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

механосборочного 

производства 

ТФ А/01.4 Проектирование 

отдельных элементов 

станочных приспособлений 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

механосборочного 

производства 

ТФ А/02.4 Проектирование 

отдельных элементов 

сборочных приспособлений 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

механосборочного 

производства 

ТФ А/04.4 Поддержка 

унификации конструкций 

приспособлений 

40.014 ОТФ А Сопровождение 

снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

ТФ А/02.4 Оформление 

документации на заготовки 

механосборочного 

производства 

ПК 2.3. Осуществлять 

проверку реализации и 

корректировки управляющих 

программ на технологическом 

оборудовании. 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

механосборочного 

производства 

ТФ А/01.4 Проектирование 

отдельных элементов 

станочных приспособлений 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

ТФ А/02.4 Проектирование 

отдельных элементов 

сборочных приспособлений 
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механосборочного 

производства 

40.069 ОТФ А Техническое 

сопровождение работ по 

пуску и наладке 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ТФ А/01.4 Техническое 

сопровождение 

индивидуальных испытаний 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

40.069 ОТФ А Техническое 

сопровождение работ по 

пуску и наладке 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ТФ А/02.4 Техническое 

сопровождение комплексного 

опробования технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ВД.03 Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать 

технологический процесс 

сборки изделий с применением 

конструкторской и 

технологической 

документации 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

механосборочного 

производства 

ТФ А/02.4 Проектирование 

отдельных элементов 

сборочных приспособлений 

ПК 3.2. Выбирать 

оборудование, инструмент и 

оснастку для осуществления 

сборки изделий 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

механосборочного 

производства 

ТФ А/02.4 Проектирование 

отдельных элементов 

сборочных приспособлений 

ПК 3.3. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по сборке 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

ТФ А/02.4 Проектирование 

отдельных элементов 

сборочных приспособлений 
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изделий, в том числе с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

механосборочного 

производства 

40.057 ОТФ А Техническое 

сопровождение АСУП 

ТФ А/01.4 Опытная 

эксплуатация АСУП 

40.057 ОТФ А Техническое 

сопровождение АСУП 

ТФ А/02.4 Техническая 

поддержка АСУП 

ПК 3.4. Реализовывать 

технологический процесс 

сборки изделий 

машиностроительного 

производства 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

механосборочного 

производства 

ТФ А/02.4 Проектирование 

отдельных элементов 

сборочных приспособлений 

ПК 3.5. Контролировать 

соответствие качества 

сборки требованиям 

технологической 

документации, анализировать 

причины несоответствия 

изделий и выпуска продукции 

низкого качества, 

участвовать в мероприятиях 

по их предупреждению и 

устранению 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

механосборочного 

производства 

ТФ А/02.4 Проектирование 

отдельных элементов 

сборочных приспособлений 

ПК 3.6. Разрабатывать 

планировки участков 

механосборочных цехов 

машиностроительного 

производства в соответствии 

с производственными 

задачами 

40.052 ОТФ А Проектирование 

отдельных элементов 

технологической оснастки 

механосборочного 

производства 

ТФ А/02.4 Проектирование 

отдельных элементов 

сборочных приспособлений 

40.014 ОТФ А Сопровождение 

снабжения 

механосборочного 

ТФ А/01.4 Сбор данных о 

возможностях снабжения 

механосборочного 
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производства заготовками производства заготовками 

ВД.04 Организация 

контроля, наладки 

и технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительн

ого производства 

ПК 4.1 Осуществлять 

диагностику неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

40.159 ОТФ А Обеспечение 

производства изделий 

методами аддитивных 

технологий 

ТФ А/01.4 Выполнение 

несложных мероприятий по 

контролю технологий 

аддитивного производства 

ПК 4.2. Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

40.159 ОТФ А Обеспечение 

производства изделий 

методами аддитивных 

технологий 

ТФ А/01.4 Выполнение 

несложных мероприятий по 

контролю технологий 

аддитивного производства 

ПК 4.3. Планировать работы 

по наладке и подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

40.159 ОТФ А Обеспечение 

производства изделий 

методами аддитивных 

технологий 

ТФ А/01.4 Выполнение 

несложных мероприятий по 

контролю технологий 

аддитивного производства 

ПК 4.4. Организовывать 

ресурсное обеспечение работ 

по наладке 

40.159 ОТФ А Обеспечение 

производства изделий 

методами аддитивных 

технологий 

ТФ А/01.4 Выполнение 

несложных мероприятий по 

контролю технологий 

аддитивного производства 

ПК 4.5. Контролировать 

качество работ по наладке и 

техническому обслуживанию 

40.159 ОТФ А Обеспечение 

производства изделий 

методами аддитивных 

технологий 

ТФ А/01.4 Выполнение 

несложных мероприятий по 

контролю технологий 

аддитивного производства 

ВД.05 Организация 

работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

ПК 5.1. Планировать и 

осуществлять управление 

деятельностью подчиненного 

персонала 

40.014 ОТФ А Сопровождение 

снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

ТФ А/01.4 Сбор данных о 

возможностях снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

40.014 ОТФ А Сопровождение 

снабжения 

ТФ А/02.4 Оформление 

документации на заготовки 
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машиностроительн

ом 

производстве 

механосборочного 

производства заготовками 

механосборочного 

производства 

40.014 ОТФ А Сопровождение 

снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

ТФ А/03.4 Контроль 

снабжения механосборочного 

производства заготовками 

ПК 5.2. Сопровождать 

подготовку финансовых 

документов по производству и 

реализации продукции 

машиностроительного 

производства, материально-

техническому обеспечению 

деятельности подразделения 

40.014 ОТФ А Сопровождение 

снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

ТФ А/01.4 Сбор данных о 

возможностях снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

ПК 5.3. Контролировать 

качество продукции, 

выявлять, анализировать и 

устранять причины выпуска 

продукции низкого качества. 

40.014 ОТФ А Сопровождение 

снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

ТФ А/01.4 Сбор данных о 

возможностях снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

40.014 ОТФ А Сопровождение 

снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

ТФ А/03.4 Контроль 

снабжения механосборочного 

производства заготовками 

40.069 ОТФ А Техническое 

сопровождение работ по 

пуску и наладке 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ТФ А/01.4 Техническое 

сопровождение 

индивидуальных испытаний 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

40.069 ОТФ А Техническое ТФ А/02.4 Техническое 
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сопровождение работ по 

пуску и наладке 

технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

сопровождение комплексного 

опробования технологического 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ПК 5.4. Реализовывать 

технологические процессы в 

машиностроительном 

производстве с соблюдением 

требований охраны труда, 

безопасности 

жизнедеятельности и 

защиты окружающей среды, 

принципов и методов 

бережливого производства 

40.057 ОТФ А Техническое 

сопровождение АСУП 

ТФ А/01.4 Опытная 

эксплуатация АСУП 

40.057 ОТФ А Техническое 

сопровождение АСУП 

ТФ А/02.4 Техническая 

поддержка АСУП 

40.014 ОТФ А Сопровождение 

снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

ТФ А/01.4 Сбор данных о 

возможностях снабжения 

механосборочного 

производства заготовками 

ВД по запросу 

работодателя 

ВД.06 Выполнение 

работ по профессии 

18466 Слесарь 

механосборочных 

работ 

ПК 6.1. Подготавливать 

оборудование, инструменты, 

рабочего места для сборки и 

смазки узлов и механизмов 

средней и высокой категории 

сложности механической, 

гидравлической, 

пневматической частей 

изделий машиностроения в 

соответствии с техническим 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

40.200 ОТФ А Изготовление 

простых 

машиностроительных 

изделий 

ТФ А/01.2 Слесарная 

обработка заготовок деталей 

простых 

машиностроительных изделий 

40.200 ОТФ В Изготовление 

машиностроительных 

изделий средней сложности 

ТФ B/01.3 Слесарная 

обработка заготовок деталей 

машиностроительных изделий 

средней сложности 

40.200 ОТФ С Изготовление 

сложных 

машиностроительных 

изделий 

 

ТФ С/01.3 Слесарная 

обработка заготовок деталей 

сложных 

машиностроительных изделий 
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правилами организации 

рабочего места 

ПК.6.2. Выполнять сборку, 

подгонку, соединение, смазку и 

крепление узлов и механизмов 

машин, оборудования, 

агрегатов помощью ручного и 

механизированного слесарно-

сборочного инструмента в 

соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической безопасности 

40.200 ОТФ А Изготовление 

простых 

машиностроительных 

изделий 

ТФ А/02.2 Сборка простых 

машиностроительных изделий, 

их узлов и механизмов  

40.200 ОТФ В Изготовление 

машиностроительных 

изделий средней сложности 

ТФ B/02.3 Сборка 

машиностроительных изделий 

средней сложности, их узлов и 

механизмов 

40.200 ОТФ С Изготовление 

сложных 

машиностроительных 

изделий 

 

ТФ С/02.3 Сборка сложных 

машиностроительных изделий, 

их узлов и механизмов 

ПК.6.3. Выполнять испытание 

собираемых или собранных 

узлов и агрегатов на 

специальных стендах 

40.200 ОТФ А Изготовление 

простых 

машиностроительных 

изделий 

ТФ А/03.2 Испытания простых 

машиностроительных изделий, 

их деталей, узлов и механизмов 

40.200 ОТФ В Изготовление 

машиностроительных 

изделий средней сложности 

ТФ B/03.3 Испытания 

машиностроительных изделий 

средней сложности, их 

деталей, узлов и механизмов 

средней сложности 

40.200 ОТФ С Изготовление 

сложных 

машиностроительных 

изделий 

 

ТФ С/03.3 Испытания сложных 

машиностроительных изделий, 

их деталей, узлов и механизмов 

ПК.6.4. Выполнять выявление 40.200 ОТФ А Изготовление ТФ А/03.2 Испытания простых 
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и устранение дефектов 

собранных узлов и агрегатов 

простых 

машиностроительных 

изделий 

машиностроительных изделий, 

их деталей, узлов и механизмов 

40.200 ОТФ В Изготовление 

машиностроительных 

изделий средней сложности 

ТФ B/03.3 Испытания 

машиностроительных изделий 

средней сложности, их 

деталей, узлов и механизмов 

средней сложности 

40.200 ОТФ С Изготовление 

сложных 

машиностроительных 

изделий 

 

ТФ С/03.3 Испытания сложных 

машиностроительных изделий, 

их деталей, узлов и механизмов 

ВД.07 Выполнение 

работ по профессии 

18452 Слесарь-

инструментальщик 

ПК 7.1. Выполнять подготовку 

рабочего места, заготовок, 

инструментов, 

приспособлений для 

изготовления режущего и 

измерительного инструмента 

в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической безопасности, 

правилами организации 

рабочего места 

40.028 ОТФ А Изготовление, 

регулировка и ремонт 

простых приспособлений и 

инструментов с 

точностью по 12-14-му 

квалитетам 

ТФ А/01.2 Слесарная 

обработка простых деталей с 

точностью размеров по 12-

14му квалитету с применением 

универсальных приспособлений 

ПК 7.2. Выполнять слесарную 

и механическую обработку 

деталей приспособлений, 

40.028 ОТФ А Изготовление, 

регулировка и ремонт 

простых приспособлений и 

ТФ А/01.2 Слесарная 

обработка простых деталей с 

точностью размеров по 12-



50 
 

режущего и измерительного 

инструмента в соответствии 

с производственным заданием 

с соблюдением требований 

охраны труда 

инструментов с 

точностью по 12-14-му 

квалитетам 

14му квалитету с применением 

универсальных приспособлений 

ПК 7.3. Выполнять 

пригоночные слесарные 

операции при изготовлении 

деталей приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента в соответствии 

с производственным заданием 

с соблюдением требований 

охраны труда 

40.028 ОТФ А Изготовление, 

регулировка и ремонт 

простых приспособлений и 

инструментов с 

точностью по 12-14-му 

квалитетам 

ТФ А/03.2 Ремонт простых 

приспособлений и 

инструментов 

ПК 7.4.Выполнять сборку и 

регулировку приспособлений, 

режущего и измерительного 

инструмента в соответствии 

с техническим заданием с 

соблюдением требований 

охраны труда 

40.028 ОТФ А Изготовление, 

регулировка и ремонт 

простых приспособлений и 

инструментов с 

точностью по 12-14-му 

квалитетам 

ТФ А/02.2 Сборка простых 

приспособлений и 

инструментов 

40.028 ОТФ В Изготовление, 

регулировка и ремонт 

приспособлений и 

инструментов средней 

сложности с точностью по 

8-11-му квалитетам 

ТФ В/01.3 Слесарная 

обработка деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 8-11 му квалитету 

с применением универсальных 

приспособлений 

ВД 08 Выполнение 

работ по профессии 

11618 Газорезчик 

ПК 8.1 Выполнять газовую 

резку средней сложности и 

сложных узлов, деталей и 

трубопроводов из 

40.114  ОТФ А Выполнение ручной 

термической 

разделительной резки 

металлов 

ТФ А/01.2 Выполнение ручной 

кислородной разделительной 

резки 
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углеродистых и 

конструкционных сталей и 

простых деталей из цветных 

металлов и сплавов 

40.114  ОТФ В Выполнение ручной 

термической 

разделительной 

(заготовительной, 

чистовой) и поверхностной 

резки металлов 

ТФ В/01.3 Выполнение ручной 

кислородной разделительной 

(заготовительной, чистовой) и 

поверхностной резки 

 

4.3.2. Матрица соответствия компетенций и составных частей ОПОП-П по специальности: 

Индекс Наименование 

Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей) 

 

Общие компетенции (ОК) Профессиональные компетенции (ПК) 
01 02 03 04 05 06 07 08 09 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 2.1 2.2 2.3 3.1 3.2 3.3 3.4 3.5 3.6 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 5.1 5.2 5.3 5.4 6.1 6.2 6.3 6.4 7.1 7.2 7.3 7.4 8.1 

Обязательная часть образовательной программы                                           

ООД.00  Общеобразовательные дисциплины                                           

ООД.01 Русский язык    о о    о о         о                        

ООД.02 Литература о о о о о  о   о         о                        

ООД.03 Иностранный язык    о о    о о                                 

ООДу.04 Математика о о о о о о о   о                                 

ООД.05 Информатика о о           о       о                       

ООД.06 История о о  о о о    о                       о          

ООД.07 Обществознание о о о о о о о  о о                       о          

ООД.08 География о о о о о о о  о                        о          

ООДу.09 Физика о о о о о  о     о                               

ООД.10 Химия о о  о   о                          о          

ООД.11 Биология о о  о   о                          о          

ООД.12 Физическая культура о   о    о                         о          

ООД.13 
Основы безопасности и защиты 

родины 

о о о о  о о о            о             о          

ООД.14 
Проектная деятельность (в 

т.ч.индивидуальный проект) 

о о о о о о о о о о                                 

ООД.15 
Основы бизнеса, коммуникаций и 

финансовой грамотности/Родной язык 

о  о  о    о о                                 

СГ.00  Социально-гуманитарный цикл                                            

СГ.01 История России   о   о                                     

СГ.02 
Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 

        о                                  

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности    о  о о                                    

СГ.04 Физическая культура        о                                   

СГ.05 Основы бережливого производства о      о                                    

ОП.00 Общепрофессиональный цикл                                           

ОП.01 Инженерная графика о        о о     о                            

ОП.02 
Метрология, стандартизация и 

сертификация 
о о       о о             о       

             

ОП.03 
Процессы формообразования и 

инструменты 
о         о о                   
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ОП.04 Технология машиностроения о        о о о о о                              

ОП.05 
Математика в профессиональной 

деятельности 
о             о                

             

ОП.06 Техническая механика о                  о                        

ОП.07 Материаловедение о          о   о                             

ОП.08 Охрана труда  о о о   о о                         о          

ОП.09* 
Допуски, посадки, квалитеты и классы 

точности обработки 
о         о    о                

             

ОП.10* 

Металлообрабатывающие станки и 

инструменты, в том числе оборудование 

доводочного и припиловочного типов 

о         о   о                 

             

ОП.11* Основы сварочного производства о о        о о о       о                        

ОП.12* 
Технология изготовления прямошовных 

и бесшовных труб разного диаметра 
о        о о о о о                 

             

ОП.13* 
Основы теории условий эксплуатации 

доводочных материалов 
о         о  о                  

             

ОП.14* Контроль качества в металлообработке о        о о о о о          о      о        о      

ОП.15* Компьютерная графика  о       о о     о                            

П.00 Профессиональный цикл                                           

ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

о о о о о о о о о о о о о о о               

             

МДК.01.01 

Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин с 

применением систем 

автоматизированного проектирования 

о о о о о о о о о о о о о о о               

             

МДК.01.02 

Оформление технологической 

документации по процессам 

изготовления деталей машин 

о о о о о о о о о о о о о о о               

             

УП.01 Учебная практика о о о о о о о о о о о о о о о                            

ПП.01 Производственная практика о о о о о о о о о о о о о о о                            

ПМ.02 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном 

производстве 

о о о о о о о о о       о о о            

             

МДК.02.01 
Разработка управляющих программ 

изготовления деталей машин  
о о о о о о о о о       о о о            

             

МДК.02.02 
Внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин  
о о о о о о о о о       о о о            

             

УП.02 Учебная практика о о о о о о о о о       о о о                         

ПП.02 Производственная практика о о о о о о о о о       о о о                         

  ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

о о о о о о о о о          о о о о о о      

             

МДК.03.01 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

о о о о о о о о о          о о о о о о      

             

УП.03 Учебная практика о о о о о о о о о          о о о о о о                   

ПП.03 Производственная практика о о о о о о о о о          о о о о о о                   

ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

о о о о о о о о о                о о о о о 

             

МДК.04.01 

Контроль, наладка, подналадка и 

техническое обслуживание сборочного 

оборудования 

о о о о о о о о о                о о о о о 

             

УП.04 Учебная практика о о о о о о о о о                о о о о о              
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ПП.04 Производственная практика о о о о о о о о о                о о о о о              

ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

о о о о о о о о о                     

о о о о          

МДК.05.01 
Планирование, организация и контроль 

деятельности подчиненного персонала 
о о о о о о о о о                     

о о о о          

УП.05 Учебная практика о о о о о о о о о                     о о о о          

ПП.05 Производственная практика о о о о о о о о о                     о о о о          

ПМ.06* 
Выполнение работ по профессии 18466 

Слесарь механосборочных работ 
о о о о о о о о о                     

    о о о о      

МДК.06.01 

Технология сборки, регулировки и 

испытания сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, оборудования, 

агрегатов механической, 

гидравлической, пневматической частей 

изделий машиностроения 

о о о о о о о о о                     

    о о о о      

УП.06 Учебная практика о о о о о о о о о                         о о о о      

ПП.06 Производственная практика о о о о о о о о о                         о о о о      

ПМ.07* 
Выполнение работ по профессии 18452 

Слесарь-инструментальщик 
о о о о о о о о о                     

        о о о о  

МДК.07.01 

Технология слесарной обработки 

деталей, изготовления и ремонта 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

о о о о о о о о о                     

        о о о о  

МДК.07.02 
Технология выполнения шлифовальных 

работ 
о о о о о о о о о                     

        о о о о  

УП.07 Учебная практика о о о о о о о о о                             о о о о  

ПП.07 Производственная практика о о о о о о о о о                             о о о о  

ПМ.08* 
Выполнение работ по профессии 11618 

Газорезчик 
о о о о о о о о о о  о                  

            о 

МДК.08.01 
Технология выполнения газорезательных 

работ 
о о о о о о о о о о  о                  

            о 

УП.08 Учебная практика о о о о о о о о о о  о                              о 

ПП.08 Производственная практика о о о о о о о о о о  о                              о 

ПДП Преддипломная практика о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о 
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Раздел 5. Структура и содержание образовательной программы 

5.1. Учебный план  

Индекс Наименование 
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Объем образовательной программы в 

академических часах 
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Объем образовательной программы, распределённой по 

курсам и семестрам 
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1 курс 2 курс 
3 курс 4 курс 

1
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тр
 

2
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3
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ем
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4
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7
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8
 с

ем
ес
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 

ООД. 00 Общеобразовательные 

дисциплины 
3/12/1 1476 338 1404 - - - 16 - - 612 524 38 194 - 36 - - 

Обязательные учебные дисциплины 3/10/1 1396 328 1336 - - - 16 - - 612 492 38 194 - - - - 

ООД.01 Русский язык -,Э,-,-,-,-,-,- 90 16 72 - - - 4 - - 34 38 - - - - - - 

ООД.02 Литература -,ДЗ,-,-,-,-,-,- 108 12 108 - - - - - - 34 74 - - - - - - 

ООД.03 Иностранный язык -,ДЗ,-,-,-,-,-,- 72 22 72 - - - - - - 34 38 - - - - - - 

ООДу.04 Математика -,Э,-,-,-,-,-,- 286 96 266 - - - 4 - - 128 138 - - - - - - 

ООД.05 Информатика -,-,-,ДЗ,-,-,-,- 92 36 92 - - - - - - - - 38 54 - - - - 

ООД.06 История -,ДЗ,-,-,-,-,-,- 128 10 128 - - - - - - 68 60 - - - - - - 

ООД.07 Обществознание ДЗ,-,-,-,-,-,-,- 72 14 72 - - - - - - 72 - - - - - - - 

ООД.08 География -,-,-,ДЗ,-,-,-,- 72 16 72 - - - - - - - - - 72 - - - - 

ООДу.09 Физика -,Э,-,-,-,-,-,- 186 58 164 - - - 8 - - 64 100 - - - - - - 

ООД.10 Химия ДЗ,-,-,-,-,-,-,- 72 8 72 - - - - - - 72 - - - - - - - 

ООД.11 Биология ДЗ,-,-,-,-,-,-,- 72 12 72 - - - - - - 72 - - - - - - - 

ООД.12 Физическая культура З,ДЗ,-,-,-,-,-,- 78 18 78 - - - - - - 34 44 - - - - - - 

ООД.13 
Основы безопасности и защиты 

родины 
-,-,-,ДЗ,-,-,-,- 68 10 68 - - - - - - - - - 68 - - - - 

Дополнительные учебные дисциплины, курсы по 

выбору обучающихся 
0/2/0 80 - 68 - - - 12 - - - 32 - - - 36 - - 

ООД.14 
Проектная деятельность (в 

т.ч.индивидуальный проект) 
-,ДЗ,-,-,-,-,-,- 44 - 32 - - - 12 - - - 32 - - - - - - 
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ООД.15 

Основы бизнеса, коммуникаций и 

финансовой грамотности/Родной 

язык 

-,-,-,-,-,ДЗ,-,- 36 10 36 - - - - - - - - - - - 36 - - 

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл 0/5/5 456 232 442 - - 14 - 456 - - - 72 116 40 128 80 20 

СГ.01 История России -,-,-,ДЗ,-,-,-,- 48 4 42 - - 6 - 48 - - - - 48 - - - - 

СГ.02 
Иностранный язык в 

профессиональной деятельности 
-,-,-,-,-,-,-,ДЗ 152 98 152 - - - - 152 - - - 36 34 20 30 22 10 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности -,-,-,-,-,ДЗ,-,- 68 14 62 - - 6 - 68 - - - - - - 68 - - 

СГ.04 Физическая культура -,-,З,З,З,З,З,ДЗ 152 96 152 - - - - 152 - - - 36 34 20 30 22 10 

СГ.05 Основы бережливого производства -,-,-,-,-,-,ДЗ,- 36 20 34 - - 2 - 36 - - - - - - - 36 - 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл 3/12/0 880 388 748 - - 90 24 564 316 - 192 228 76 90 104 116 32 

ОП.01 Инженерная графика -,-,Э,-,-,-,-,- 100 76 78 - - 10 12 100 - - 48 40 - - - - - 

ОП.02 
Метрология, стандартизация и 

сертификация 
-,-,ДЗ,-,-,-,-,- 60 28 54 - - 6 - 60 - - - 60 - - - - - 

ОП.03 
Процессы формообразования и 

инструменты 
-,-,-,Э,-,-,-,- 92 34 68 - - 6 8 92 - - - 26 48 - - - - 

ОП.04 Технология машиностроения -,ДЗ,-,-,-,-,-,- 54 18 46 - - 8 - 54 - - 54 - - - - - - 

ОП.05 
Математика в профессиональной 

деятельности 
-,-,ДЗ,-,-,-,-,- 46 10 46 - - 6 - 46 - - - 46 - - - - - 

ОП.06 Техническая механика -,-,-,-,ДЗ,-,-,- 60 24 52 - - 8 - 60 - - - - - 60 - - - 

ОП.07 Материаловедение -,-,Э,-,-,-,-,- 80 34 62 - - 6 8 80 - - 44 24 - - - - - 

ОП.08 Охрана труда -,-,-,-,-,-,ДЗ,- 72 20 64 - - 8 - 72 - - - - - - - 72 - 

ОП.09* 
Допуски, посадки, квалитеты и 

классы точности обработки 
-,ДЗ,-,-,-,-,-,- 46 20 40 - - 6 - - 46 - 46 - - - - - - 

ОП.10* 

Металлообрабатывающие станки и 

инструменты, в том числе 

оборудование доводочного и 

припиловочного типов 

-,-,-,-, ДЗ,-,-,- 58 16 50 - - 8 - - 58 - - - 28 30 - - - 

ОП.11* Основы сварочного производства -,-,ДЗ,-,-,-,-,- 32 12 28 - - 4 - - 32 - - 32 - - - - - 

ОП.12* 

Технология изготовления 

прямошовных и бесшовных труб 

разного диаметра 

-,-,-,-,-,-,-,ДЗ 32 10 28 - - 4 - - 32 - - - - - - - 32 

ОП.13* 

Основы теории условий 

эксплуатации доводочных 

материалов 

-,-,-,-,-,ДЗ,-,- 32 10 28 - - 4 - - 32 - - - - - 32 - - 

ОП.14* 
Контроль качества в 

металлообработке 
-,-,-,-,-,-,ДЗ,- 44 16 38 - - 6 - - 44 - - - - - - 44 - 

ОП.15* Компьютерная графика -,-,-,-,-,ДЗ,-,- 72 60 72 - - - - - 72 - - - - - 72 - - 

 Профессиональный цикл 16/12/0 2912 2084 1096 1548 40 130 64 1932 980 - 76 238 442 446 596 416 560 
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ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

-,-,-,-,Э,-,-,- 648 348 352 216 - 44 16 648 - - - 62 142 408    

МДК.01.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин с применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

-,-,-,-,Э,-,-,- 306 96 256 - - 32 8 306 - - - 62 106 120 - - - 

МДК.01.02 

Оформление технологической 

документации по процессам 

изготовления деталей машин 

-,-,-,-,Э,-,-,- 126 36 96 - - 12 18 126 - - - - - 108 - - - 

УП.01 Учебная практика -,-,-,-,ДЗ,-,-,- 108 108 - 108 - - - 108 - - - - 36 72 - - - 

ПП.01 Производственная практика -,-,-,-,ДЗ,-,-,- 108 108 - 108 - - - 108 - - - - - 108 - - - 

ПМ.02 

Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

-,-,-,-,-,Эм,-,- 416 264 192 180 - 24 8 416 - - - - - 38 358 - - 

МДК.02.01 

Разработка управляющих 

программ изготовления деталей 

машин  
-,-,-,-,-,Э,-,- 

154 48 128 - - 16 10 154 - - - - - 38 106 - - 

МДК.02.02 

Внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин  

82 36 64 - - 8 10 82 - - - - - - 72 - - 

УП.02 Учебная практика 
-,-,-,-,-,ДЗ,-,- 

72 72 - 72 - - - 72 - - - - - - 72 - - 

ПП.02 Производственная практика 108 108 - 108 - - - 108 - - - - - - 108 - - 

  ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

-,-,-,-,-,-,Эм,- 288 254 98 180 - 10 - 288 - - - - - - - 288 - 

МДК.03.01 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

-,-,-,-,-,-,ДЗ,- 108 74 98 - 20 10 - 108 - - - - - - - 108 - 

УП.03 Учебная практика 
-,-,-,-,-,-,ДЗ,- 

72 72 - 72 - - - 72 - - - - - - - 72 - 

ПП.03 Производственная практика 108 108 - 108 - - - 108 - - - - - - - 108 - 

ПМ.04 

Организация контроля, наладки 

и технического обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

-,-,-,-,-,-,-,Эм 378 306 96 252 - 12 18 378 72 - - - - - - 48 312 
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МДК.04.01 

Контроль, наладка, подналадка и 

техническое обслуживание 

сборочного оборудования 

-,-,-,-,-,-,-,Э 126 54 96 - - 12 18 126 - - - - - - - 48 60 

УП.04 Учебная практика 
-,-,-,-,-,-,-,ДЗ 

72 72 - 72 - - - 72 - - - - - - - - 72 

ПП.04 Производственная практика 180 180 - 180 - - - 108 72 - - - - - - - 180 

ПМ.05 

Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве 

-,-,-,-,-,-,-,Эм 346 276 100 216 - 12 18 346 72 - - - - - - 80 248 

МДК.05.01 

Планирование, организация и 

контроль деятельности 

подчиненного персонала 

-,-,-,-,-,-,-,Э 130 60 100 - 20 12 18 130 - - - - - - - 44 68 

УП.05 Учебная практика 
-,-,-,-,-,-,-,ДЗ 

72 72 - 72 - - - 72 - - - - - - - 36 36 

ПП.05 Производственная практика 144 144 - 144 - - - 72 72 - - - - - - - 144 

ПМ.06* 

Выполнение работ по профессии 

18466 Слесарь механосборочных 

работ 

-,-,-,-,-,Кэ,-,- 254 192 86 144 - 8 16 - 254 - - - - - 238 - - 

МДК.06.01 

Технология сборки, регулировки и 

испытания сборочных единиц, 

узлов и механизмов машин, 

оборудования, агрегатов 

механической, гидравлической, 

пневматической частей изделий 

машиностроения 

-,-,-,-,-,Э,-,- 110 48 86 - - 8 16 - 110 - - - - - 94 - - 

УП.06 Учебная практика 
-,-,-,-,-,ДЗ,-,- 

72 72 - 72 - - - - 72 - - - - - 72 - - 

ПП.06 Производственная практика 72 72 - 72 - - - - 72 - - - - - 72 - - 

ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

18452 Слесарь-

инструментальщик 

-,-,-,Эм,-,-,-,- 318 234 108 180 - 12 18 - 318 - - - 300 - - - - 

МДК.07.01 

Технология слесарной обработки 

деталей, изготовления и ремонта 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

-,-,-,Э,-,-,-,- 102 40 76 - - 8 18 - 102 - - - 84 - - - - 

МДК.07.02 
Технология выполнения 

шлифовальных работ 
-,-,-,ДЗ,-,-,-,- 36 14 32 - - 4 - - 36 - - - 36 - - - - 

УП.07 Учебная практика 
-,-,-,ДЗ,-,-,-,- 

72 72 - 72 - - - - 72 - - - 72 - - - - 

ПП.07 Производственная практика 108 108 - 108 - - - - 108 - - - 108 - - - - 

ПМ.08* 
Выполнение работ по профессии 

11618 Газорезчик 
-,-,Кэ,-,-,-,-,- 264 210 64 180 - 8 12 - 264 - 76 176 - - - - - 
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МДК.08.01 
Технология выполнения 

газорезательных работ 
-,-,Э,-,-,-,-,- 84 30 64 - - 8 12 - 84 - 40 32 - - - - - 

УП.08 Учебная практика 
-,-,ДЗ,-,-,-,-,- 

72 72 - 72 - - - - 72 - 36 36 - - - - - 

ПП.08 Производственная практика 108 108 - 108 - - - - 108 - - 108 - - - - - 

ГИА.00 
Государственная итоговая 

аттестация 
 216     - - 216 - - - - - - - - 216 

Итого: 22/41/6 5940 3042 3690 1548 40 234 252 3168 1296 612 792 576 828 576 864 612 612 

 

5.2. Обоснование распределения вариативной части образовательной программы 

№ п/п Код и наименование учебной 

дисциплины/профессионального 

модуля 

Количеств

о часов 

Категория 
1. ПОП-П/работодатель 

2. ЦОМ/проект 

Обоснование 

1 ОП.09* Допуски, посадки, 

квалитеты и классы точности 

обработки 

46 Работодатель Дисциплина введена по запросу работодателя АО 

«Загорский трубный завод» за счет часов вариативной части с 

целью формирования представлений о системе допусков и 

посадок, понятию размер, квалитет и годность деталей 

2 ОП.10* Металлообрабатывающие 

станки и инструменты, в том числе 

оборудование доводочного и 

припиловочного типов 

58 Работодатель Дисциплина введена по запросу работодателя АО 

«Загорский трубный завод» за счет часов вариативной части с 

целью формирования знаний и умений о применяемом в 

машиностроении оборудовании 

3 ОП.11* Основы сварочного 

производства 

32 Работодатель Дисциплина введена по запросу работодателя АО 

«Загорский трубный завод» за счет часов вариативной части с 

целью формирования представления о различных методах 

сварки в зависимости от типа применяемой энергии 

4 ОП.12* Технология 

изготовления прямошовных и 

бесшовных труб разного диаметра 

32 Работодатель Дисциплина введена по запросу работодателя АО 

«Загорский трубный завод» за счет часов вариативной части с 

целью ознакомления с технологией изготовления 

прямошовных и бесшовных труб различного диаметра, 

применяемыми материалами, способами изготовления, а 

также нормативной документацией 
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5 ОП.13* Основы теории 

условий эксплуатации доводочных 

материалов 

32 Работодатель Дисциплина введена по запросу работодателя АО 

«Загорский трубный завод» за счет часов вариативной части с 

целью формирования представления о процессе доводки, 

применяемых материалах, классификации и критериях 

выбора 

6 ОП.14* Контроль качества в 

металлообработке 

44 Работодатель Дисциплина введена по запросу работодателя АО 

«Загорский трубный завод» за счет часов вариативной части с 

целью изучения понятий о качестве изделий 

машиностроения, предъявляемых требованиях к 

количественным показателям точности, а также методах 

контроля, применимых в машиностроении 

7 ОП.15* Компьютерная 

графика 

72 Работодатель Дисциплина введена по запросу работодателя АО 

«Загорский трубный завод» за счет часов вариативной части с 

целью овладения приемами работы в различных графических 

редакторах, применяемых в машиностроении 

8 ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания оборудования 

машиностроительного 

производства (ПП.04) 

72 Работодатель Профессиональный модуль введён по запросу 

работодателя за счёт часов вариативной части 

образовательной программы, которые направлены на 

увеличение объёма производственной практики по данному 

модулю на 72 часа. Увеличение объёма практической 

подготовки обусловлено необходимостью формирования и 

закрепления у обучающихся профессиональных компетенций 

в области организации контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования машиностроительного 

производства. 

Дополнительные часы производственной практики 

позволяют отработать практические навыки диагностики 

технического состояния оборудования, выполнения 

регламентных работ, устранения неисправностей, 

соблюдения требований охраны труда и промышленной 

безопасности в условиях реального производства. 
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Расширение практической подготовки способствует 

повышению уровня профессиональной готовности 

выпускника, его адаптации к условиям работы на 

предприятии и соответствию требованиям работодателя. 

9 ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве (ПП.05) 

72 Работодатель Профессиональный модуль введён по запросу 

работодателя за счёт часов вариативной части 

образовательной программы, которые направлены на 

увеличение объёма производственной практики по данному 

модулю на 72 часа. Увеличение объёма практической 

подготовки обусловлено необходимостью формирования и 

закрепления у обучающихся профессиональных компетенций 

в области организации работ по реализации технологических 

процессов в машиностроительном производстве. 

Дополнительные часы производственной практики 

обеспечивают отработку практических навыков 

планирования и организации производственных процессов, 

контроля соблюдения технологической дисциплины, 

качества выпускаемой продукции, рационального 

использования оборудования, материалов и трудовых 

ресурсов в условиях действующего производства. 

Расширение практической подготовки способствует 

повышению уровня профессиональной готовности 

выпускников и их соответствию требованиям работодателя. 

10 ПМ.06* Выполнение работ 

по профессии 18466 Слесарь 

механосборочных работ 

254 Работодатель Профессиональный модуль введен по запросу 

работодателя АО «Загорский трубный завод» за счет часов 

вариативной части с целью формирования практических 

навыков работы по сборке узлов и механизмов. 

11 ПМ.07* Выполнение работ 

по профессии 18452 Слесарь-

инструментальщик 

318 Работодатель Профессиональный модуль введен по запросу 

работодателя АО «Загорский трубный завод» за счет часов 

вариативной части с целью формирования практических 
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навыков работы с различным видом инструментов, в том 

числе измерительных 

12 ПМ.08* Выполнение работ 

по профессии 11618 Газорезчик 

264 Работодатель Профессиональный модуль введен по запросу 

работодателя АО «Загорский трубный завод» за счет часов 

вариативной части с целью формирования практических 

навыков работы по профессии газорезчик, изучения 

технологии выполнения работ и применяемых инструментов. 

Итого 1296  - 
 

 

5.3. План обучения в форме практической подготовки на предприятии (на рабочем месте) 

№ п/п 

Вид учебного занятия.  

Тема / Виды работ практик 
Код и наименование МДК, практики 

Длительность 

обучения 

(в ак. часах) 

Семестр 

обучения 

Наименование рабочего 

места, участка/структурного 

подразделения 

Ответственный  

от предприятия  

1. Разработка последовательности 

обработки заготовки, выбор режущего 

инструмента, металлообрабатывающего 

оборудования (по вариантам). 

УП.01 Учебная практика по ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

12 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

2  Расчёт режимов резания и норм 

времени. 

УП.01 Учебная практика по ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

10 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

3 Разработка технологического процесса 

по изготовлению детали на 

металлообрабатывающем 

оборудовании, оформление 

технологической документации. 

УП.01 Учебная практика по ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

12 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

4 Применение машин послойного 

синтеза/оборудования «выращивания» 

из металла для изготовления изделий 

методом аддитивных технологий. 

УП.01 Учебная практика по ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

12 4-5 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

5 Изучение технологических процессов 

изготовления корпусных деталей. 

УП.01 Учебная практика по ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

10 5 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 
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6 Изучение технологических процессов 

изготовления плоских деталей. 

УП.01 Учебная практика по ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

10 5 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

7 Изучение технологических процессов 

изготовления деталей зубчатых передач. 

УП.01 Учебная практика по ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

10 5 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

8 Изучение маршрутов обработки деталей 

и планировок цехов. 

УП.01 Учебная практика по ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

10 5 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

9 Изучение организации работы цехов 

термической и химической обработки. 

УП.01 Учебная практика по ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

10 5 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

10 Изучение организации работы участков 

плоской и круглой шлифовки. 

УП.01 Учебная практика по ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

10 5 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

11 Дифференцированный зачет УП.01 Учебная практика по ПМ.01 

Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

2 5 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

12 Разработка технологического процесса 

изготовления изделия и оформление 

технологических маршрутных карт 

изготовления деталей на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

6 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

13 Оценка эффективности использования 

режущего инструмента. 
ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

6 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

14 Изучение норм времени на 

производство изделий. 
ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

4 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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15 Ознакомление с автоматизированным 

рабочим местом оператора и реализация 

управляющей программы на станке с 

ЧПУ. 

ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

6 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

16 Ознакомление со стандартами 

предприятия (СТП). 
ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

6 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

17 Ознакомление с номенклатурой 

измерительного инструмента и 

специализированной технологической 

оснасткой. 

ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

6 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

18 Реализация разработанных 

технологических процессов на 

сверлильных станках. 

ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

6 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

19 Реализация разработанных 

технологических процессов на 

фрезерных станках. 

ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

6 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

20 Реализация разработанных 

технологических процессов на 

токарных станках. 

ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

6 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

21 Разработка технологического процесса 

изготовления деталей на аддитивном 

оборудовании. 

ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

6 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

22 Разработка технологического процесса 

изготовления детали типа "корпус" и 

оформление технологических 

маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

8 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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23 Разработка технологического процесса 

изготовления детали типа "зубчатое 

колесо" и оформление технологических 

маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

8 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

24 Разработка технологического процесса 

изготовления детали типа "вал" и 

оформление технологических 

маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

8 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

25 Разработка технологического процесса 

изготовления детали типа "фланец" и 

оформление технологических 

маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

8 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

26 Разработка технологического процесса 

изготовления детали типа "вилка" и 

оформление технологических 

маршрутных карт изготовления на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

8 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

27 Дифференцированный зачет 
ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

2 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

28 Демонстрационный экзамен 
ПП.01 Производственная практика по 

ПМ.01 Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин 

8 5 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

29 Изучение конструкции и технических 

характеристик станков с ЧПУ 

УП.02 Учебная практика по ПМ.02 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном 

производстве 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 
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30 Изучение инструмента и оснастки для 

работы на станках с ЧПУ 

УП.02 Учебная практика по ПМ.02 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном 

производстве 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

31 Изучение документации по 

программированию станков с ЧПУ 

УП.02 Учебная практика по ПМ.02 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном 

производстве 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

32 Изучение интерфейса САМ-систем 

высокого уровня 

УП.02 Учебная практика по ПМ.02 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном 

производстве 

10 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

33 Изучение особенностей разработки 

управляющих программ и настройки 

аддитивного оборудования 

УП.02 Учебная практика по ПМ.02 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном 

производстве 

10 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

34 Изучение документации и типовых 

программ промышленных 

манипуляторов 

УП.02 Учебная практика по ПМ.02 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном 

производстве 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

35 Интеграция промышленных 

манипуляторов в работу 

механообрабатывающих цехов 

УП.02 Учебная практика по ПМ.02 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном 

производстве 

10 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

36 Изучение технологической 

документации для выполнения 

операций на станках ЧПУ 

УП.02 Учебная практика по ПМ.02 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном 

производстве 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

37 Дифференцированный зачет УП.02 Учебная практика по ПМ.02 

Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном 

производстве 

2 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 
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38 Знакомство с фактической 

номенклатурой деталей, выполняемых 

на станках с ЧПУ 

ПП.02 Производственная практика по 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном производстве 

10 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

39 Разработка технологических процессов 

для станков с ЧПУ 

ПП.02 Производственная практика по 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном производстве 

12 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

40 Подбор инструмента и технологической 

оснастки для операций на станках с 

ЧПУ 

ПП.02 Производственная практика по 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном производстве 

10 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

41 Изучение показателей стойкости 

режущего инструмента 

ПП.02 Производственная практика по 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном производстве 

10 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

42 Оптимизация кода управляющих 

программ 

ПП.02 Производственная практика по 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном производстве 

12 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

43 Изучение должностных инструкций 

оператора ЧПУ, технолога и 

программиста 

ПП.02 Производственная практика по 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном производстве 

10 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

44 Изучение интерфейса и основных 

приемов работы в САМ-системах 

ПП.02 Производственная практика по 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном производстве 

12 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

45 Изучение работы в PLM-системах 

предприятия 

ПП.02 Производственная практика по 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном производстве 

12 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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46 Изучение норм времени и алгоритмов 

разработки управляющих программ на 

предприятии 

ПП.02 Производственная практика по 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном производстве 

10 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

47 Дифференцированный зачет ПП.02 Производственная практика по 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном производстве 

2 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

48 Экзамен по модулю ПП.02 Производственная практика по 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном производстве 

8 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

49 Ознакомление с нормативной и 

технической документацией 

УП.03 Учебная практика по ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

50 Ознакомление с  ручным инструментом 

и рабочим местом слесаря-сборщика  

УП.03 Учебная практика по ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

51 Получение первичных практических 

навыков контроля точности сборки 

УП.03 Учебная практика по ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

52 Ознакомление со средствами 

механизации и оборудованием 

автоматизированной сборки 

УП.03 Учебная практика по ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

53 Получение навыков работы с 

технологической документацией по 

сборке узлов и изделий 

УП.03 Учебная практика по ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

8 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

54 Ознакомление с  процедурой испытаний 

различных изделий 

УП.03 Учебная практика по ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 
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55 Изучение интерфейса и алгоритмов 

работы со сборочной документацией в 

автомизированных системах 

УП.03 Учебная практика по ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

56 Изучение порядка расчетов 

механических напряжений при сборке и 

влияния перепадов температуры на 

характер соединений 

УП.03 Учебная практика по ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

8 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

57 Изучение планировок механосборочных 

цехов 

УП.03 Учебная практика по ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

58 Получение навыков разработки 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

УП.03 Учебная практика по ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

12 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

59 Дифференцированный зачет УП.03 Учебная практика по ПМ.03 

Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

2 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

60 Анализ технических условий на изделия 

предприятия –места прохождения 

практики по профилю специальности 

ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

61 Ознакомление с основным 

оборудованием, применяемом на 

предприятии для осуществления сборки 

изделий 

ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

62 Ознакомление с применяемыми 

инструментами, оснасткой, 

приспособлениями 

ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

63 Ознакомление с подъёмно-

транспортным оборудованием, 

применяемым для выполнения 

сборочных работ 

ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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64 Участие в разработке технологических 

процессов сборки изделий и 

технологической документации  

ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

8 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

65 Расчет количества оборудования, 

рабочих мест и численности персонала 

участков механосборочных цехов 

ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

66 Ознакомление с особенностями 

технического нормирования сборочных 

работ 

ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

67 Выполнение сборки и регулировки 

выпускаемых изделий 
ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

68 Проверка сборочных единиц на 

технологичность 
ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

69 Контроль качества готовой продукции 

механосборочного производства 
ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

70 Проведение испытаний собираемых и 

собранных узлов и агрегатов на 

специальных стендах 

ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

8 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

71 Порядок предупреждения, выявления и 

устранения дефектов собранных узлов и 

агрегатов 

ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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72 Анализ проведенных работ с 

составлением статистики отказов 
ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

6 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

73 Оценка эффективности сборочных 

процессов предприятия с точки зрения 

концепции бережливого производства 

ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

8 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

74 Проверка сборочных единиц на 

технологичность 
ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

8 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

75 Дифференцированный зачет 
ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

2 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

76 Экзамен по модулю 
ПП.03 Производственная практика по 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

8 7 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

77 Инструмент и приборы для диагностики 

оборудования 

УП.04 Учебная практика по ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

10 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

78 Регламенты технического 

обслуживания оборудования 

УП.04 Учебная практика по ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

10 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

79 Испытание оборудования под нагрузкой 

и в работе 

УП.04 Учебная практика по ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

10 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 
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80 Проверка геометрической точности 

оборудования по ГОСТам 

УП.04 Учебная практика по ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

10 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

81 Проверка кинематической точности 

оборудования 

УП.04 Учебная практика по ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

10 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

82 Испытание оборудования на 

виброустойчивость 

УП.04 Учебная практика по ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

10 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

83 Способы установки и закрепления 

оборудования на фундаменте 

УП.04 Учебная практика по ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

10 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

84 Дифференцированный зачет УП.04 Учебная практика по ПМ.04 

Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

2 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

85 Монтаж и пуско-наладка 

промышленного оборудования на 

основе разработанной технической 

документации 

ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

86 Руководство работами, связанными с 

применением грузоподъемных 

механизмов при монтаже 

промышленного оборудования 

ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

87 Проведение контроля работ по монтажу 

промышленного оборудования с 

использованием КИП 

ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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88 Составление документации для 

проведения работ по монтажу 

промышленного оборудования 

ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

89 Особенности монтажа промышленного 

оборудования 

ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

90 Программирование 

автоматизированных систем 

промышленного оборудования с учетом 

специфики технологических процессов 

ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

91 Сборка узлов и систем, монтаж и 

наладка промышленного оборудования 

ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

92 Выполнение пусконаладочных работ и 

проведение испытаний систем 

промышленного оборудования 

ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

93 Выбор эксплуатационно-смазочных 

материалов при обслуживании 

оборудования 

ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

94 Методы регулировки и наладок 

промышленного оборудования в 

зависимости от внешних факторов 

ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

95 Участие в работах по устранению 

недостатков, выявленных в процессе 

эксплуатации промышленного 

оборудования 

ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

10 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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96 Составление документации для 

проведения работ по эксплуатации 

промышленного оборудования 

ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

97 Дифференцированный зачет ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

2 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

98 Экзамен по модулю ПП.04 Производственная практика по 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

99 Организационная структура 

предприятия 

УП.05 Учебная практика по ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

100 Составление карт создания потока 

ценностей 

УП.05 Учебная практика по ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

101 Оценка показателей 

производительности труда 

УП.05 Учебная практика по ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

102 Формулирование запросов к кадровым 

службам по подбору и развитию 

персонала 

УП.05 Учебная практика по ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

103 Оценка наличия и потребности в 

материальных ресурсах 

УП.05 Учебная практика по ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

104 Визуализация рабочих заданий и 

инструкций 

УП.05 Учебная практика по ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

6 7 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 
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105 Оперативный контроль параметров 

планового задания 

УП.05 Учебная практика по ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

6 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

106 Оценка уровня компетентности и 

мотивации персонала 

УП.05 Учебная практика по ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

6 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

107 Определение потребностей в развитии 

профессиональных компетенций 

подчиненного персонала для решения 

производственных задач 

УП.05 Учебная практика по ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

6 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

108 Организация рабочих мест в 

соответствии с требованиями охраны 

труда 

УП.05 Учебная практика по ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

8 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

109 Организация рабочих мест в 

соответствии с требованиями 

бережливого производства 

УП.05 Учебная практика по ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

8 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

110 Дифференцированный зачет УП.05 Учебная практика по ПМ.05 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

2 8 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

111 Изучение планов производства и 

структуры сменно-суточного задания 

ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

4 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

112 Участие в производственных 

совещаниях различного уровня 

ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

4 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

113 Хронометраж наладки станков и 

оборудования в металлообработке 

ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

6 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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114 Изучение технологий коммуникаций в 

формальном и неформальном общении 

персонала 

ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

6 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

115 Разработка систем мотивации, 

обучения, порядка решения 

конфликтных ситуаций 

ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

6 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

116 Подготовка и корректировка 

финансовых документов по закупкам, 

производству и реализации продукции  

ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

6 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

117 Изучение системы менеджмента 

качества предприятия, порядка её 

разработки и фактической реализации  

ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

6 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

118 Улучшение процессов системы 

менеджемента качества структурного 

подразделения 

ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

6 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

119 Изучение подходов реализации методов 

ресурсосбережения на предприятиях 

машиностроения 

ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

6 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

120 Изучение реализации норм и правил 

охраны труда, оценка условий труда  

ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

6 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

121 Применение различных методов 

бережливого производства в работе 

структрного подразделения 

ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

6 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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122 Дифференцированный зачет ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

2 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

123 Экзамен по модулю ПП.05 Производственная практика по 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве 

8 8 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

124 Подготовка рабочего места слесаря для 

выполнения механосборочных работ 
УП.06 Учебная практика по ПМ.06* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь механосборочных работ 

6 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

125 Подготовка деталей, инструментов и 

приспособлений к сборке 
УП.06 Учебная практика по ПМ.06* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь механосборочных работ 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

126 Сборка неподвижных неразъемных 

соединений 
УП.06 Учебная практика по ПМ.06* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь механосборочных работ 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

127 Сборка неподвижных разъемных 

соединений 
УП.06 Учебная практика по ПМ.06* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь механосборочных работ 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

128 Сборка механизмов вращательного 

движения 
УП.06 Учебная практика по ПМ.06* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь механосборочных работ 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

129 Сборка механизмов передачи движения УП.06 Учебная практика по ПМ.06* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь механосборочных работ 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

130 Испытание собранных узлов и 

механизмов на специальных стендах  
УП.06 Учебная практика по ПМ.06* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь механосборочных работ 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

131 Регулировка узлов по итогам испытаний УП.06 Учебная практика по ПМ.06* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь механосборочных работ 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

132 Внешняя отделка и окраска машин, 

оборудования и агрегатов 
УП.06 Учебная практика по ПМ.06* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь механосборочных работ 

8 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 
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133 Дифференцированный зачет УП.06 Учебная практика по ПМ.06* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь механосборочных работ 

2 6 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

134 Подготовка универсального и 

специализированного высокоточного 

инструмента, специализированных и 

высокопроизводительных 

приспособлений, оснастки и 

оборудования 

ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 
4 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

135 Проверка сложного уникального и 

прецизионного металлорежущего 

оборудования на точность 

ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

4 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

136 Управление подъемно-транспортным 

оборудованием с пола 

ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

4 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

137 Строповка и увязка грузов для подъема, 

перемещения 

ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

4 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

138 Сборка, регулировка и испытание узлов 

и механизмов средней сложности  

ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

4 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

139 Сборка сложных машин, агрегатов и 

станков под руководством слесаря более 

высокой квалификации 

ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

6 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

140 Запрессовывать детали на 

гидравлических и винтовых 

механических прессах 

ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

6 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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141 Статическая и динамическая 

балансировка узлов машин и деталей 

простой и сложной конфигурации на 

специальных балансировочных станках 

ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

6 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

142 Монтаж трубопроводов, работающих 

под давлением воздуха и агрессивных 

спецпродуктов 

ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

6 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

143 Испытание сосудов, работающих под 

давлением, а также испытывать на 

глубокий вакуум 

ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

6 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

144 Испытание собранных узлов и 

механизмов на стендах и прессах 

гидравлического давления, на 

специальных установках 

ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

6 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

145 Устранение дефектов, обнаруженных 

при сборке и испытании узлов и 

механизмов  

ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

6 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

146 Дифференцированный зачет ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

2 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

147 Экзамен квалификационный 
ПП.06 Производственная практика по 

ПМ.06* Выполнение работ по 

профессии Слесарь механосборочных 

работ 

8 6 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

148 Определение рабочих зон в 

горизонтальной и вертикальной 

плоскости 

УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

2 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 
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149 Рациональное распределение рабочих и 

контрольно-измерительных 

инструментов, деталей на рабочем 

месте/верстаке 

УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

2 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

150 Выбор оптимальных условий работы 

слесаря 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

2 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

151 Подготовка ручного инструмента, 

электрифицированного инструмента, 

оборудования и заготовок к работе 

УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

2 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

152 Выполнение подготовительных и 

размерных слесарных операций 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

2 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

153 Изготовление слесарного крейцмейселя УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

2 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

154 Изготовление раздвижного 

ножовочного станка для ручной 

слесарной ножовки 

УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

2 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

155 Изготовление слесарного молотка с 

квадратным бойком 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

2 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

156 Изготовление ключа для круглых 

шлицевых гаек 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

2 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

157 Выполнение пригоночных слесарных 

работ 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

2 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

158 Распиливание отверстий, образованных 

прямыми и кривыми линиями 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

2 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

159 Распиливание отверстий с помощью 

вихревой слесарной машины 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

4 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

160 Припасовка полукруглых наружных и 

внутренних контуров 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

4 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 
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161 Припасовка полукруглых вкладышей УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

4 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

162 Шабрение плоской поверхности 

способом «от себя» и «на себя» 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

4 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

163 Шабрение деталей типа «ласточкин 

хвост» 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

4 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

164 Притирка широких и узких плоских 

поверхностей 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

4 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

165 Притирка криволинейных плоских 

поверхностей 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

4 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

166 Выполнение разъемных и неразъемных 

соединений 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

4 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

167 Изготовление разметочного циркуля с 

пружиной 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

4 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

168 Изготовление раздвижного воротка УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

4 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

169 Изготовление разметочной струбцины УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

4 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

170 Изготовление ручных тисков с 

коническим креплением 
УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

4 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

171 Дифференцированный зачет УП.07 Учебная практика по ПМ.07* 

Выполнение работ по профессии 

Слесарь-инструментальщик 

2 4 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

172 Ознакомление с производственным 

предприятием и правилами поведения и 

порядка выполнения работ на рабочем 

месте; 

ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

6 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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173 Изучение правил охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

действующих на предприятии; 

ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

6 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

174 Выполнение подготовки рабочего 

места, заготовок, инструментов, 

приспособлений для изготовления 

режущего и измерительного 

инструмента в соответствии с 

производственным заданием с 

ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

6 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

175 Выполнение слесарной обработки 

деталей:  
ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

6 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

176 разметки, рубки, правки и гибки 

металлов,  
ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

6 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

177 резки металлов, опиливания, сверления, 

зенкования,  
ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

6 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

178 зенкерования и развертывание 

отверстий, нарезание резьбы,  
ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

6 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

179 клепки, пайки с применением 

универсальной оснастки; 
ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

6 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

180 Подготовка рабочего инструмента, 

приспособлений, заготовок для 

изготовления режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с инструкциями по 

ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

6 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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эксплуатации, технической 

документацией и производственным 

заданием; 

181 Изготовление и сборка режущих 

инструментов (средней сложности и 

сложных); 

ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

6 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

182 Изготовление и сборка измерительных 

инструментов (средней сложности и 

сложных); 

ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

6 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

183 Изготовление и сборка приспособлений 

(средней сложности и сложных); 
ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

8 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

184 Выполнение и ремонт резьбовых 

соединений; 
ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

8 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

185 Выполнение и ремонт шпоночных и 

шлицевых соединений; 
ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

8 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

186 Ремонт и восстановление режущего и 

измерительного инструмента, 

приспособлений (средней сложности и 

сложных) 

ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

8 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

187 Дифференцированный зачет 
ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 

профессии Слесарь-

инструментальщик 

2 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

188 Экзамен квалификационный 
ПП.07 Производственная практика по 

ПМ.07* Выполнение работ по 
8 4 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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профессии Слесарь-

инструментальщик 

АО «Загорский трубный 

завод» 

189 Безопасность труда, 

электробезопасность и пожарная 

безопасность в учебной мастерской.  

УП.08 Учебная практика по ПМ.08* 

Выполнение работ по профессии 

11618 Газорезчик 

10 2 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

190 Настройка газорезательного 

оборудования  
УП.08 Учебная практика по ПМ.08* 

Выполнение работ по профессии 

11618 Газорезчик 

12 2 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

191 Освоение приемов резки металла.  УП.08 Учебная практика по ПМ.08* 

Выполнение работ по профессии 

11618 Газорезчик 

12 2 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

192 Фигурная резка.  УП.08 Учебная практика по ПМ.08* 

Выполнение работ по профессии 

11618 Газорезчик 

12 2-3 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

193 Резка в нижнем и вертикальном 

положениях. 
УП.08 Учебная практика по ПМ.08* 

Выполнение работ по профессии 

11618 Газорезчик 

12 3 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

194 Контроль качества реза УП.08 Учебная практика по ПМ.08* 

Выполнение работ по профессии 

11618 Газорезчик 

12 3 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

195 Дифференцированный зачет УП.08 Учебная практика по ПМ.08* 

Выполнение работ по профессии 

11618 Газорезчик 

12 3 

Ресурсный центр трубной 

промышленности АО 

«Загорский трубный завод» 

Руководитель 

ресурсного 

центра 

196 Знакомство с предприятием. 

Инструктаж по охране труда и 

пожарной безопасности на 

предприятии. 

ПП.08 Производственная практика по 

ПМ.08* Выполнение работ по 

профессии 11618 Газорезчик 

8 3 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

197 Обучение приемам выполнения работ 

газорезчика на объектах 

предприятия. Настройка 

газорезательного оборудования  

ПП.08 Производственная практика по 

ПМ.08* Выполнение работ по 

профессии 11618 Газорезчик 

18 3 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

198 Освоение приемов резки металла.  

ПП.08 Производственная практика по 

ПМ.08* Выполнение работ по 

профессии 11618 Газорезчик 

18 3 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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199 Фигурная резка.  

ПП.08 Производственная практика по 

ПМ.08* Выполнение работ по 

профессии 11618 Газорезчик 

18 3 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

200 Резка в нижнем и вертикальном 

положениях. ПП.08 Производственная практика по 

ПМ.08* Выполнение работ по 

профессии 11618 Газорезчик 

18 3 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

201 Контроль качества реза 

ПП.08 Производственная практика по 

ПМ.08* Выполнение работ по 

профессии 11618 Газорезчик 

18 3 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

202 Дифференцированный зачет 

ПП.08 Производственная практика по 

ПМ.08* Выполнение работ по 

профессии 11618 Газорезчик 

2 3 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 

203 Экзамен квалификационный 

ПП.08 Производственная практика по 

ПМ.08* Выполнение работ по 

профессии 11618 Газорезчик 

8 3 

Дирекция сервисному 

обслуживанию 

Дирекция по технологии 

АО «Загорский трубный 

завод» 

Начальник   

конструкторског

о отдела 
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Сводные данные по бюджету времени 

Курс 

Обучение по модулям и дисциплинам Промежуточная аттестация Практики ГИА 
Каникулы 

Всего, 

ак.ч 
Всего 1 семестр 2 семестр Всего 1 семестр 2 семестр Всего 1 семестр 2 семестр Всего 

нед. 
нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. 

1 курс 38 1368 17 612 21 756 2 72 - - 2 72 1 36 - - 1 36 - - 11 1476 

2 курс 29 1044 12 432 17 612 2 72 1 36 1 36 10 360 4 144 6 216 - - 11 1476 

3 курс 26 936 11 396 15 540 2 72 1 36 1 36 14 504 5 180 9 324 - - 10 1512 

4 курс 16 576 11 396 5 180 1 36 - - 1 36 18 648 6 216 12 432 6 216 2 1476 

Всего 109 3924 51 1836 58 2088 5 252 2 72 5 180 43 1548 15 540 28 1008 6 216 34 5940 

 

Обозначения и сокращения:  

 – обучение по модулям и дисциплинам;  – промежуточная аттестация (ПА) (36 ак.ч. в неделю);  – практики (36 ак.ч. в неделю);  

– каникулы;  – государственная итоговая аттестация (ГИА) (36 ак.ч. в неделю). 

ППА36

Гк



 

5.5. Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей 

Рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью 

образовательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), 

запланированные результаты обучения, составные части учебного процесса, формы и методы 

организации учебного процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и 

материально-техническое обеспечение учебного процесса по соответствующей дисциплине 

(модулю).  

Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) 

обеспечивает формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС СПО. 

Рабочие программы профессиональных модулей и дисциплин, включая 

профессиональные модули и дисциплины по запросу работодателя, приведены в Приложениях 

1, 2 к ОПОП-П. 

 

5.6. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы 

Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для 

самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных 

ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, 

семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, 

гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, 

закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, 

бережного отношения к культурному наследию и традициям многонационального народа 

Российской Федерации, природе и окружающей среде. 

Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения являются частью программы воспитания 

образовательной организации и представлены в Приложении 4. 

 

5.7. Практическая подготовка 

Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена 

на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции по профилю 

образовательной программы путем расширения компонентов (частей) образовательной 

программы, предусматривающих моделирование реальных условий или смоделированных 

производственных процессов, непосредственно связанных с будущей профессиональной 

деятельностью.  

Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется, в том числе на рабочих местах АО «Загорский трубный завод», при 

проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, 

всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 

− включает в себя отдельные лекционного типа, семинары, которые 

предусматривают передачу учебной информации обучающимся, необходимой для 

последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки осуществляется на 1-

4 курсах обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, 

предусмотренные учебным планом образовательной программы. 

Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных 

подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных 

помещениях (на рабочих местах) АО «Загорский трубный завод» на основании договора о 

практической подготовке обучающихся.  
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5.8. Государственная итоговая аттестация 

Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком 

проведения ГИА.  

Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме: 

демонстрационный экзамен и защита дипломного проекта (работы)  

Программа ГИА включает общие сведения; требования к проведению 

демонстрационного экзамена; описание организации и проведения защиты дипломного 

проекта (работы). 

   

Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 

6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной 

программы 

6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению 

реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО. 

Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, 

используемого в образовательном процессе, определяется в Приложении 3 и рабочих 

программах дисциплин (модулей). 

6.1.2. Перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, 

предусмотренных образовательной программой 

Кабинеты: 

− Русского языка и литературы 

− Иностранного языка. Иностранного языка в профессиональной деятельности 

− Математики 

− Истории и обществознания 

− Физики  

− Информатики 

− Химии и биологии 

− Основ безопасности жизнедеятельности 

− Инженерной графики 

− Технической механики 

− Материаловедения 

− Метрологии стандартизации и сертификации 

− Процессов формообразования и инструментов 

− Технологии машиностроения 

− Охраны труда 

− Безопасности жизнедеятельности 

− Социально-гуманитарных и математических дисциплин 

Лаборатории: 

− Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ 

− Информационных технологии 

− Метрологии, стандартизации и сертификации 

− Процессов формообразования и инструментов 

− Технологического оборудования и оснастки 

Мастерские и зоны по видам работ:  

− Зона по виду работ «Слесарная» 

− Зона по виду работ «Участок станков с ЧПУ» 
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− Зона по виду работ «Участок аддитивных установок» 

Спортивный комплекс 

Залы: 

− библиотека, читальный зал с выходом в Интернет; 

− актовый зал. 

6.1.3. Перечень материально-технического обеспечения и перечень необходимого 

комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения 

представлен в Приложении 3. 

6.1.4. Основная образовательная программа обеспечена учебно-методической 

документацией и учебно-методическими комплексами по всем учебным дисциплинам и 

профессиональным модулям.  

Реализация основной образовательной программы обеспечивается доступом каждого 

обучающегося к базам данных и библиотечным фондам, сформированным по полному 

перечню дисциплин. Во время самостоятельной подготовки обучающиеся обеспечены 

доступом к сети Интернет.  

Библиотечный фонд укомплектован печатными и электронными изданиями, учебной 

литературой по дисциплинам базовой части всех циклов. Фонд дополнительной литературы 

помимо учебной включает официальные справочно-библиографические и периодические 

издания. 

При использовании электронных изданий обучающиеся обеспечены рабочими местами 

в компьютерном классе, в соответствии с объемом изучаемых дисциплин, имеется 

необходимый комплект лицензионного программного обеспечения.  

Значительная роль в формировании информационно-образовательной среды колледжа 

принадлежит сайту, на страницах которого размещается актуальная нормативно-правовая 

документация, информация о колледже, направлениях деятельности, учебно-методическом 

обеспечении, достижения субъектов образовательного процесса. Информация регулярно 

обновляется.  

Имеется необходимое количество информационных стендов в колледже: учебный, 

методический, воспитательной работы, учебной и производственной практики, помощь в 

трудоустройстве, социальной и психологической помощи, безопасности жизнедеятельности, 

ПДД, пожарной безопасности и другие, помогающие обучающимся ориентироваться в 

текущих событиях и информируют их о предстоящих мероприятиях. 

Состав электронной библиотеки колледжа: 

• электронный каталог библиотеки, 

• электронные ресурсы библиотеки, 

• электронные ресурсы информационно-поисковых систем, 

• электронные ресурсы образовательных порталов сети INTERNET, 

• электронная платформа «Цифровой колледж Подмосковья»,  

• электронная платформа «Академия медиа»,  

• электронно-библиотечная система «РROFобразование». 

Электронная библиотека ориентирована на создание электронных ресурсов и 

оперативное и информационное обслуживание учащихся и преподавателей как через 

локальную сеть INTERNET.  

 

6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных 

технологий  

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на 

базе работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий. 

При реализации образовательной программы применяются электронное обучение и 

дистанционные образовательные технологии.  
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Наименование 

дисциплины/ 

профессионального 

модуля 

Наименование цифрового образовательного ресурса 

ОП.01 Инженерная 

графика 

ЭУМК ИНЖЕНЕРНАЯ ГРАФИКА Информационная система 

электронного обучения на платформе «Академия Медиа» https://e-

learning.tspk-mo.ru/seo/courses/ 

ОП.03. Процессы 

формообразования и 

инструменты 

ЦОК Раздел 1. Горячая обработка материалов 

[База] Тема 1.3. Обработка материалов давлением (ОМД) 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=478 

ОП.08. Охрана труда ЦОК Раздел 1. Государственная политика в области охраны труда 

[База] Тема 1. Основные направления государственной политики в 

области охраны труда 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=17080 

ПМ.02 Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве 

Основные понятия числового программного управления 

оборудованием 

[ЦОК] Расчет координат опорных точек контура детали 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20000 

Технологический процесс и технологическая документация по 

сборке узлов и изделий 

[ЦОК] Создание модели сборочного изделия в САПР "Компас" 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20599 

Управляющие программы изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

[ЦОК] Программирование обработки деталей на токарных станках 

с числовым программным управлением 
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21398 

Раздел 1. Основные понятия числового программного управления 

оборудованием 

[ЦОК] Тема 1.2. Основные понятия программного управления 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=672 

Раздел 1. Основные понятия числового программного управления 

оборудованием 

[ЦОК] Тема 1.3. Типовые программы для изготовления деталей 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=673 

Составление технологической документации для внедрения 

программ для станков с ЧПУ 

[ЦОК] Составление технологической документации для внедрения 

программ для станков с ЧПУ 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20769 

Основные понятия числового программного управления 

оборудованием 

[ЦОК] Основные понятия программного управления 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20136 

МДК.01.01. 

Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин с 

применением систем 

Раздел 1.  

[ЦОК] Тема 1.3. Типовые технологические процессы изготовления 

различных деталей машин 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1012 

Основы технического нормирования технологических операций. 

[ЦОК] Техническое нормирование механосборочных операций 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20460 

https://e-learning.tspk-mo.ru/seo/courses/
https://e-learning.tspk-mo.ru/seo/courses/
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=478
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=17080
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20000
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20000
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20599
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20599
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21398
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21398
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21398
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=672
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=672
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=673
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=673
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20769
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20769
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20769
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20136
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1012
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1012
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1012
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20460
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20460
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автоматизированного 

проектирования 

Раздел 1. Система классификации деталей машиностроения 

[ЦОК] Общие сведения о производственных и технологических 

процессах 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20628 

Диагностика и техническое обслуживание аддитивного 

оборудования 

[ЦОК] Моделирование и обработка деталей с применением 

CAD/CAM систем 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21473 

Проектирование технологических процессов изготовления деталей 

машин 

[ЦОК] Влияние шероховатости на эксплуатационные свойства 

деталей машин 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20065 

Основы разработки технологических процессов изготовления 

деталей 

[ЦОК] Режущий инструмент, применяемый для изготовления 

деталей 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20504 

Технологическая документации на изготовление изделий 

[ЦОК] Классификация технологической документации на 

изготовление изделий 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20505 

Проектирование технологических процессов изготовления деталей 

машин 

[ЦОК] Выбор заготовок, расчёт припусков и основы базирования 

заготовок 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20627 

Проектирование технологических процессов изготовления деталей 

машин 

[ЦОК] Анализ конструкторской документации на технологичность 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20730 

Проектирование технологических процессов изготовления деталей 

машин 

[ЦОК] Выбор схемы базирования заготовок, оборудования, 

инструмента для изготовления детали «Зубчатое колесо» 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21013 

Раздел 2. Последовательность разработки технологических 

процессов изготовления деталей машин 

[ЦОК] Выбор баз при обработке заготовок 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20100 

Разработка технологических процессов изготовления деталей 

машин с применением систем автоматизированного 

проектирования 

[ЦОК] Технологичность конструкции детали 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20189 

Разработка технологических процессов изготовления деталей 

машин с применением систем автоматизированного 

проектирования 

[ЦОК] Система классификации деталей машиностроения, 

выпускаемых механосборочными цехами. Служебное назначение и 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20628
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20628
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20628
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21473
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21473
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21473
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20065
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20065
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20065
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20504
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20504
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20504
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20505
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20505
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20505
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20627
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20627
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20627
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20730
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20730
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21013
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21013
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21013
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20100
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20189
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20189
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20191
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20191
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конструкторско-технологические параметры деталей 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20191 

Методы обработки основных поверхностей деталей машин 

[ЦОК] Факторы, влияющие на величину точности в процессе 

обработки 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20242 

МДК 01.02. 

Оформление 

технологической 

документации по 

процессам 

изготовления деталей 

машин 

Особенности конструирования деталей изготовляемых методами 

аддитивных технологий 

[ЦОК] Особенности конструирования деталей получаемых 

методами аддитивных технологий 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20752 

Раздел 1. Система классификации деталей машиностроения 

[ЦОК] Правила оформления технологического документа 

"Маршрутная карта" для изготовления детали машин 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21371 

Разработка технологических планировок участков механических 

цехов 

[ЦОК] Применение систем автоматизированного проектирования 

для составления планировки 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21655 

Разработка технологических планировок участков механических 

цехов 

[ЦОК] Разработка планировки участка механического цеха 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21656 

Технологические процессы изготовления деталей машин 

[ЦОК] Выбор оборудования, инструмента и технологической 

оснастки 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21657 

МДК.03.01. 

Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

Раздел 1. 

[ЦОК] Тема 1.1. Разработка технологического процесса и 

технологической документации по сборке узлов или изделий 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1014 

Раздел 1. 

[ЦОК] Тема 1.2. Автоматизация разработки и реализации 

управляющих программ для сборки узлов или изделий 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1015 

Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве 

[ЦОК] Системы автоматизированного проектирования при 

разработке технологической документации по сборке узлов или 

изделий 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20506 

Раздел 2. Разработка технологического процесса и 

технологической документации по сборке узлов или изделий 

[ЦОК] Технологическая документация общего и специального 

назначения (Маршрутная карта) 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20753 

Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве 

[ЦОК] Основные понятия о сборочном процессе 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21984 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20191
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20191
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20242
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20242
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20242
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20752
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20752
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20752
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21371
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21371
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21371
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21655
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21655
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21655
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21656
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21656
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21657
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21657
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21657
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1014
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1014
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1014
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1015
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1015
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1015
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20506
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20506
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20506
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20506
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20753
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20753
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20753
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21984
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21984
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Виды передач 

[ЦОК] Зубчатые передачи 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=19999 

МДК.04.01. 

Контроль, наладка, 

подналадка и 

техническое 

обслуживание 

сборочного 

оборудования 

Раздел 1. 

[ЦОК] Тема 1.1. Диагностика металлообрабатывающего 

оборудования 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1016 

Раздел 1. 

[ЦОК] Тема 1.2. Наладка и подналадка металлорежущего 

оборудования 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1017 

МДК.05.01. 

Планирование, 

организация и 

контроль 

деятельности 

подчиненного 

персонала 

Раздел 1. 

[ЦОК] Тема 1.2. Реализация техпроцессов в соответствии с 

требованиями охраны труда, безопасности жизнедеятельности, 

защиты окружающей среды и бережливого производства 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1019 

Раздел 1. 

[ЦОК] Тема 1.1. Формирование организационной структуры 

подразделения 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1018 

Раздел 1. Управление деятельностью предприятия 

[ЦОК] Планирование выполнения производственной программы 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20465 

Раздел 2. Финансовая и юридическая деятельность подразделения 

[ЦОК] Структурное подразделение как «центр формирования 

прибыли и учета затрат» 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20629 

Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

[ЦОК] Измерение линейных размеров и объемов твердых тел с 

использованием штангенциркуля 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21958 

Реализация техпроцессов в соответствии с требованиями охраны 

труда, безопасности жизнедеятельности, защиты окружающей 

среды и бережливого производства 

[ЦОК] Защита окружающей среды 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20203 

Планирование, организация и контроль деятельности 

подчиненного персонала 

[ЦОК] Планирование и управление деятельностью подразделения 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21991 

 

Не допускается реализация образовательной программы с применением 

исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий. 

В целях интенсификации образовательного процесса с учетом совершенствования 

практической подготовки на современном оборудовании при реализации основной 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

применяются новые образовательные технологии и компетентностно-ориентированный 

подход. Основной принцип компетентностно-ориентированного и модульно-

компетентностного подходов - ориентация на значимые общие, профессиональные и 

корпоративные компетенции в пределах освоения модуля/дисциплины, обеспечивающие 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=19999
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1016
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1016
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1016
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1017
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1017
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1017
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1019
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1019
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1019
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1019
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1018
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1018
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1018
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20465
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20465
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20629
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20629
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20629
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21958
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21958
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21958
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20203
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20203
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21991
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21991
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качественный результат ее освоения и применение новых образовательных технологий: 

адаптивных, практико-ориентированных, гибких образовательных программ (под запросы 

реального сектора экономики), а также использование при их реализации имитационного, 

проблемного обучения, кейс-технологий, технологий сотрудничества и проектного обучения, 

ИКТ-технологий, а также компетенций цифровой экономики. 

 

6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы  

Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

установлены в соответствующем ФГОС СПО. 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и 

работников организаций, направление деятельности которых соответствует областям 

профессиональной деятельности: 25 Ракетно-космическая промышленность; 31 

Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды деятельности в промышленности, 

и имеющими стаж работы в данных профессиональных областях не менее трех лет. 

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы осваивают  

дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации не 

реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в 

том числе в форме стажировки на АО «Загорский трубный завод», а также в других областях 

профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии 

соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического 

работника. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 

имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности 

которых соответствует областям профессиональной деятельности 25 Ракетно-космическая 

промышленность; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды деятельности 

в промышленности, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение 

обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, не менее 25 %. 

Сведения о педагогических (научно-педагогических) работниках, участвующих в 

реализации образовательной программы, и лицах, привлекаемых к реализации 

образовательной программы на иных условиях. 

№ 

п/п 

ФИО 

(при наличии) 

специалиста-

практика 

Наименование организации, 

осуществляющей деятельность в 

профессиональной сфере, в которой 

работает специалист-практик по основному 

месту работы или на условиях внешнего 

совместительства 

Занимаемая 

специалистом-

практиком 

должность 

Общий трудовой стаж работы 

специалиста-практика в 

организациях, осуществляющих 

деятельность в профессиональной 

сфере, соответствующей 

профессиональной деятельности, к 

которой готовятся обучающиеся 

1 Тетюшкин 

Михаил 

Юрьевич 

Акционерное общество «Загорский 

трубный завод» 

начальник 

конструкторск

ого отдела 

4 года 

 

6.4. Расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы в соответствии с направленностью и квалификацией 

осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и 

специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных 

образовательных программ среднего профессионального образования – программ подготовки 

специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых 

нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам профессий и 

специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их применения, 
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утверждаемые Минпросвещения России ежегодно. 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в 

соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным 

законом от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает 

в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с 

учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за 

выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с 

Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по 

реализации государственной социальной политики». 

Расчетная величина стоимости обучения из расчета на одного обучающегося в 

соответствии с рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов 

составляет 135 265,28 руб. в год 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ 01. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре 

образовательной программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы. 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач; 

формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации; 

 

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 
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различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

основы проектной 

деятельности 

 

ОК 05 

Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли  

и оформлять документы 

по профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

правила оформления 

документов 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том числе 

с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

описывать значимость 

своей специальности; 

значимость 

профессиональной 

деятельности по 

специальности; 

 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

определять направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

специальности, 

осуществлять работу с 

соблюдением 

правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной 

деятельности;  
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бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

принципов бережливого 

производства; 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные 

темы;  

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы; 

 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую и 

технологическую 

документацию при 

разработке 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

читать чертежи и 

требования к деталям 

согласно их служебного 

назначения 

анализировать 

технологичность 

изделий 

оформлять техническое 

задание на 

конструирование 

нестандартных 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента 

виды конструкторской и 

технологической 

документации, 

требования к её 

оформлению 

служебное назначение и 

конструктивно-

технологические 

признаки деталей 

понятие 

технологического 

процесса и его составных 

элементов 

применение 

конструкторской 

документации для 

проектирования 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

разработке 

технических заданий 

на проектировании 

специальных 

технологических 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента 

ПК 1.2. Выбирать 

метод получения 

заготовок с учетом 

условий производства 

определять виды и 

способы получения 

заготовок 

оформлять чертежи 

заготовок для 

изготовления деталей 

определять тип 

производства 

виды и методы получения 

заготовок 

порядок расчёта 

припусков на 

механическую обработку 

выбор вида и методов 

получения заготовок 

с учетом условий 

производства 

ПК 1.3. Выбирать 

методы механической 

обработки и 

последовательность 

технологического 

процесса обработки 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

проектировать 

технологические 

операции 

анализировать и 

выбирать схемы 

базирования, выбирать 

методы обработки 

поверхностей 

порядок расчёта 

припусков на 

механическую обработку 

и режимов резания 

типовые технологические 

процессы изготовления 

деталей машин 

основы автоматизации 

технологических 

процессов и производств 

составление 

технологических 

маршрутов 

изготовления деталей 

и проектировании 

технологических 

операций 

ПК 1.4. Выбирать 

схемы базирования 

заготовок, 

выбирать 

технологическое 

оборудование и 

классификация баз, 

назначение и правила 

формирования 

выбор способов 

базирования и 

средств технического 
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оборудование, 

инструмент и оснастку 

для изготовления 

деталей машин 

технологическую 

оснастку: 

приспособления, 

режущий, мерительный 

и вспомогательный 

инструмент 

комплектов 

технологических баз 

инструменты и 

инструментальные 

системы 

классификация, 

назначение и область 

применения режущих 

инструментов 

классификация, 

назначение, область 

применения 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования 

 

оснащения процессов 

изготовления деталей 

машин 

ПК 1.5. Выполнять 

расчеты параметров 

механической 

обработки 

изготовления деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

выполнение расчетов 

параметров 

механической 

обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

методик расчета 

межпереходных и 

межоперационных 

размеров, припусков и 

допусков 

способы 

формообразования при 

обработке деталей 

резанием и с применением 

аддитивных методов 

методика расчета 

режимов резания и норм 

времени на операции 

металлорежущей 

обработки 

 

выполнение расчетов 

параметров 

механической 

обработки 

изготовления деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.6. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

оформлять 

технологическую 

документацию 

использовать пакеты 

прикладных программ 

(CAD/CAM системы) 

для разработки 

конструкторской 

документации и 

проектирования 

технологических 

процессов 

механической 

обработки и 

аддитивного 

изготовления деталей 

основы цифрового 

производства 

основы автоматизации 

технологических 

процессов и производств 

системы 

автоматизированного 

проектирования 

технологических 

процессов   

принципы 

проектирования участков 

и цехов 

требования единой 

системы классификации и 

кодирования и единой 

системы технологической 

документации к 

оформлению технической 

документации для 

составление 

технологических 

маршрутов 

изготовления деталей 

и проектировании 

технологических 

операций в 

машиностроительном 

производстве 
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металлообрабатывающего 

и аддитивного 

производства 

методику проектирования 

маршрутных и 

операционных 

металлообрабатывающих 

и аддитивных технологий 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 352 132 
теоретические занятия 220  
лабораторные и практические занятия 132 132 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 44  

Практика, в т.ч.: 216 216 

учебная 108 108 

производственная 108 108 

в том числе промежуточная аттестация  

УП.01 в форме Д/З 

ПП.01 в форме Д/З 

ПМ.01 в форме демонстрационного 

экзамена 

 

2 

2 

8 

 

Промежуточная аттестация, в т.ч. 20  

МДК 01.01 в форме экзамена 8 - 

Консультация 10  

МДК 01.01 в форме экзамена 8 - 

Консультация 10  

Всего 648 348 

 

2.2. Структура профессионального модуля 

Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

Все

го, 

час

. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

т
ео

р
ет

и
ч
ес

к
и

е 

за
н
я
т

и
я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

ла
б

о
р

а
т

о
р

н
ы

е 
и

 

п
р

а
к
т

и
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
т

и
я
 

П
р

о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 а

тт
ес

та
ц

и
я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч
еб

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ОК 01-07,ОК 

09 

ПК 1.1-.1.6 

МДК. 01.01. Разработка 

технологическмх 

процессов изготовления 

деталей машин с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

306 96 306 256 160 96 18 32   

ОК 01-07,ОК 

09 

ПК 1.1-.1.6 

МДК. 01.02. 

Оформление 

технологической 

документации по 

процессам изготовления 

деталей машин 

126 36 126 96 60 36 18 12   
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ОК 01-07,ОК 

09 

ПК 1.1-.1.6 

Учебная практика 108 108 108 108     108  

ОК 01-07,ОК 

09 

ПК 1.1-.1.6 

Производственная 

практика 

108 108 108 108      108 

 Всего:  648 348 648 568 220  

 

132 

36 44 108 108 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект)  

Объем, акад. 

ч/в том числе 

в форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 

1 2 3 4 

МДК.01.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с применением систем 

автоматизированного проектирования 
256/96 

 

Раздел 1. Система классификации деталей машиностроения 26/14 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 Тема 1.1. Система 

классификации 

деталей 

машиностроения, 

выпускаемых 

механосборочными 

цехами. Служебное 

назначение и 

конструкторско-

технологические 

параметры деталей 

Содержание  10/6 

1. Понятие "машина", понятие "механизм", виды, состав, отличительные признаки. 

Применение машин в различных отраслях. Отрасли машиностроения. Система классификации 

деталей, узлов и изделий, выпускаемых машиностроительными предприятиями. 

1 

 

 

1 

 

1 

 

1 

2. Служебное назначение, конструкторско-технологические признаки изделий группы тел 

вращения. Классификатор ЕСКД, 71-72 классы. Валы, оси, втулки, диски, детали передач. 

3. Служебное назначение, конструкторско-технологические признаки изделий, не 

относящихся к телам группе тел вращения. 73-76 классы.  

4. Корпусные детали, плоскостные детали, детали 75 класса, детали технологической 

оснастки, инструмента. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6/6 

Практическое занятие 1. «Разработка рабочих чертежей деталей согласно техническому 

заданию на основе кодов классов и групп деталей и эскизов типовых деталей 

иллюстрированного определителя деталей ЕСКД (71 класс)» 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 1. «Разработка рабочих чертежей деталей согласно техническому 

заданию на основе кодов классов и групп деталей и эскизов типовых деталей 

иллюстрированного определителя деталей ЕСКД (71 класс)» 

Практическое занятие 2. Сборка и разборка узлов машин и механизмов. Составление 

спецификации деталей, входящих в состав механизма 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 2. Сборка и разборка узлов машин и механизмов. Составление 

спецификации деталей, входящих в состав механизма 

Практическое занятие 3.  Анализ технических характеристик редукторов различных типов, 

конструкторско-технологических параметров деталей, входящих в состав редуктора. 
1/1 

Практическое занятие 3.  Анализ технических характеристик редукторов различных типов, 

конструкторско-технологических параметров деталей, входящих в состав редуктора. 

Содержание  16/8 ПК 1.1-1.6 
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Тема 1.2. Общие 

сведения о 

производственном и 

технологическом 

процессах 

1. Основные понятия и термины технологии машиностроения. Производственный и 

технологический процесс. Примеры технологических операций. 

 

ОК 01-07, ОК.09 

2. Массовое, серийное и индивидуальное производство. Основные технологические 

признаки.  

3. Себестоимость производства продукции. Экономические показатели производственного 

процесса. 

4. Концентрация и дифференциация технологических операций. Планировка участков цехов 

на основе объединения деталей в отдельные группы. 

5. Основы технического нормирования: машинное время и порядок его определения, 

нормативы времени и их применение. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8/8 

Практическое занятие 4. Изучение типового технологического процесса производства 

деталей типа "Вал". Требуемый материал, инструмент, оснастка, оборудование, 

нормирование операций и экономические параметры 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 4. Изучение типового технологического процесса производства 

деталей типа "Вал". Требуемый материал, инструмент, оснастка, оборудование, 

нормирование операций и экономические параметры 

Практическое занятие 5. Изучение типового технологического процесса производства 

деталей типа "Втулка». Требуемый материал, инструмент, оснастка, оборудование, 

нормирование операций и экономические параметры 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 5. Изучение типового технологического процесса производства 

деталей типа "Втулка». Требуемый материал, инструмент, оснастка, оборудование, 

нормирование операций и экономические параметры 

Практическое занятие 6. Изучение типового технологического процесса производства 

деталей типа "Корпус". Требуемый материал, инструмент, оснастка, оборудование, 

нормирование операций и экономические параметры 

1/1 

 

 

1/1 

Практическое занятие 6. Изучение типового технологического процесса производства 

деталей типа "Корпус". Требуемый материал, инструмент, оснастка, оборудование, 

нормирование операций и экономические параметры 

Практическое занятие 7. Контроль качества обработки деталей с помощью универсального 

измерительного инструмента 
1/1 

1/1 Практическое занятие 7. Контроль качества обработки деталей с помощью универсального 

измерительного инструмента 

Раздел 2. Последовательность разработки технологических процессов изготовления деталей машин 150/56  

Тема 2.1. Анализ 

конструкторской 

документации на 

технологичность 

Содержание  14/6 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Технологичность детали: понятие и показатели, методы оценки, система показателей 

технологичности, определение служебного назначения детали. ГОСТ 14.205-83 

Технологичность конструкции изделий. Термины и определения. 
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2. Улучшение технологичности конструкций деталей и узлов. Параллельность и 

перпендикулярность поверхностей, сквозные отверстия. Использование многошпиндельных 

сверлильных головок.  

3. Технологичность резьб. Унификация и сокращение номенклатуры деталей. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6/6 

Практическое занятие 8.  Анализ на технологичность деталей типа "Вал" 1/1 

1/1 Практическое занятие 8.  Анализ на технологичность деталей типа "Вал" 

Практическое занятие 9.  Анализ на технологичность деталей типа "Корпус" 1/1 

1/1 Практическое занятие 9.  Анализ на технологичность деталей типа "Корпус" 

Практическое занятие 10.  Анализ на технологичность деталей типа "Втулка" 1/1 

1/1 Практическое занятие 10.  Анализ на технологичность деталей типа "Втулка" 

Тема 2.2. 

Последовательность 

разработки 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей машин 

Содержание  20/8 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Основы организации и управления процессом технологической подготовки. 

Классификация технологических процессов по ГОСТ 3.1109-82. Исходные данные для 

проектирования технологических процессов. Чертежи, технические условия, 

производственное задание выпуска. 

 

2. Технологическая документация. Спецификация-расцеховка, операционные карты сборки и 

обработки деталей, карты контроля, инструментальные карты, ведомость трудоемкости. 

3. Составление карт техпроцесса обрабоботки деталей. Сведения о детали, эскиз, базы, план 

обработки, инструменты, расчетные данные, режимы резания, время обработки. 

4. Технологический анализ чертежа детали: определение поверхностей, которые должны 

быть обработаны, определение трудновыполнимых технических требований чертежа, 

определение категории точности детали по ГОСТ 17535-77 «Детали приборов высокоточные 

металлические. Стабилизация размеров термической обработкой. Типовые технологические 

процессы (с Изменением №1, с Поправкой)». 

5. Свойства технологической информации и информационные связи: сбор, систематизация и 

анализ технологической информации, технологическая задача и информационное 

обеспечение её решения. Структура информационных связей в производственном процессе. 

Задачи технологов на машиностроительном производстве. 

6. Последовательность разработки технологического процесса по обработке заготовок: 

критический анализ конструкторской документации при отработке технологичности 

конструкции детали, учёт необходимых технических требований, исходя из служебного 

назначения изделия, технологический чертёж детали. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8/8 

Практическое занятие 11.  Оформление маршрутной карты и операционной карты (одной 

операции) по ГОСТ 3.1118-82; ГОСТ 3.1404 – 86 
1/1 
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Практическое занятие 11.  Оформление маршрутной карты и операционной карты (одной 

операции) по ГОСТ 3.1118-82; ГОСТ 3.1404 – 86 

1/1 

Практическое занятие 12.  Оформление маршрутной карты и операционной карты (одной 

операции) по ГОСТ 3.1118-82; ГОСТ 3.1404 – 86 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 12.  Оформление маршрутной карты и операционной карты (одной 

операции) по ГОСТ 3.1118-82; ГОСТ 3.1404 – 86 

Практическое занятие 13.  Оформление карты эскизов, карты наладки (одной операции) по 

ГОСТ 3.1105-84, ГОСТ 3.1404 – 86. 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 13.  Оформление карты эскизов, карты наладки (одной операции) по 

ГОСТ 3.1105-84, ГОСТ 3.1404 – 86. 

Практическое занятие 14.  Оформление карты эскизов, карты наладки (одной операции) по 

ГОСТ 3.1105-84, ГОСТ 3.1404 – 86. 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 14.  Оформление карты эскизов, карты наладки (одной операции) по 

ГОСТ 3.1105-84, ГОСТ 3.1404 – 86. 

Тема 2.3. Виды и 

методы получения 

заготовок с учетом 

условий 

производства 

Содержание  18/6 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Заготовки деталей машин, виды и методы получения. Принципы выбора заготовки и 

рационального метода её получения при обработке на металлообрабатывающем 

оборудовании. Учет типа производства 

 

2. Способы изготовления заготовок из проката и поковок. Свободная ковка, горячая и 

холодная штамповка 

3. Подготовительные операции при обработке заготовок. Правка и калибровка прутковых 

заготовок. Отрезка заготовок. Центровка заготовок и обработка торцев 

4. Способы изготовления отливок. Литье в кокиль, литье под давлением, точное литье по 

выплавляемым моделям. Литье в оболочковые формы. Изготовление заготовок из 

неметаллических материалов. Производство заготовок методами аддитивных технологий 

5. Особенности выбора заготовок для деталей типа тел вращения . Разбор на примерах 

6. Особенности выбора заготовок для деталей не типа тел вращения. Разбор на примерах 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6/6 

Практическое занятие 15.  Выбор заготовок и расчет припусков для различных изделий 

(согласно заданию) 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 15.  Выбор заготовок и расчет припусков для различных изделий 

(согласно заданию) 

Практическое занятие 16.  Выбор заготовок и расчет припусков для различных изделий 

(согласно заданию) 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 16.  Выбор заготовок и расчет припусков для различных изделий 

(согласно заданию) 

Практическое занятие 17.  Оценка материалоемкости и других факторов себестоимости 

производства изделий по данным о выбранных видах заготовок 
1/1 
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Практическое занятие 17.  Оценка материалоемкости и других факторов себестоимости 

производства изделий по данным о выбранных видах заготовок 

 

1/1 

Тема 2.4. Порядок 

расчёта припусков 

на механическую 

обработку 

Содержание  16/10 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Расчёт припусков на механическую обработку: основные понятия, межоперационные 

припуски и допуски. Факторы, влияющие на величину припуска.  
 

2. Расчетно-аналитический метод определения припусков. Табличный метод определения 

припусков. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10/10 

Практическое занятие 18. Определение операционного припуска и размеров с 

допусками расчетно-аналитическим методом 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 18. Определение операционного припуска и размеров с 

допусками расчетно-аналитическим методом 

Практическое занятие 19. Определение операционного припуска и размеров с 

допусками расчетно-аналитическим методом 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 19. Определение операционного припуска и размеров с 

допусками расчетно-аналитическим методом 

Практическое занятие 20. Определение операционного припуска и размеров с 

допусками расчетно-аналитическим методом 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 20. Определение операционного припуска и размеров с 

допусками расчетно-аналитическим методом 

Практическое занятие 21. Определение операционного припуска и размеров с допусками 

табличным методом 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 21. Определение операционного припуска и размеров с допусками 

табличным методом 

Практическое занятие 22. Определение операционного припуска и размеров с допусками 

табличным методом 
1/1 

 

1/1 
Практическое занятие 22. Определение операционного припуска и размеров с допусками 

табличным методом 

Тема 2.5. Выбор баз 

при обработке 

заготовок 

Содержание  16/8 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Основы базирования и установки деталей при обработке: понятие базы, виды баз. Выбор 

схем базирования, принципы постоянства и совмещения баз. Рекомендации по выбору 

базирующих поверхностей. Погрешности установки. 
 2. Влияние базирования на точность обработки. Приспособления общего назначения. 

Приспособления специальные.  

3. Размерные цепи при базировании. Базирование деталей типа тел вращения. Базирование 

плоских деталей. Расчет погрешностей. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8/8 
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Практическое занятие 23. Установка заготовок и проверка точности базирования с 

использованием измерительного инструмента 1/1 

1/1 Практическое занятие 23. Установка заготовок и проверка точности базирования с 

использованием измерительного инструмента 

Практическое занятие 24. Расчет погрешностей базирования деталей типа тел вращения  1/1 

Практическое занятие 24. Расчет погрешностей базирования деталей типа тел вращения  1/1 

Практическое занятие 25. Расчет погрешностей базирования плоских деталей 1/1 

Практическое занятие 25. Расчет погрешностей базирования плоских деталей 1/1 

Практическое занятие 26. Выбор и обоснование технологических баз. Составление схемы 

базирования и установки заготовок 
1/1 

Практическое занятие 26. Выбор и обоснование технологических баз. Составление схемы 

базирования и установки заготовок 
1/1 

Тема 2.6. Изучение 

принципов выбора 

оборудования, 

оснастки, 

инструмента и 

режимов резания 

Содержание  38/12 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Расчёт параметров механической обработки: кинематические и геометрические параметры 

процесса резания, физические основы резания. Виды и характеристики смазочно-

охлаждающих технологических средств. 

 

2. Режущий инструмент: типы, виды исполнения и материалы режущей части инструмента, 

его износ и стойкость в процессе обработки изделий. Проектирование и расчёт параметров 

инструмента, расчёт погрешности обработки. Расчёт размеров режущего инструмента. 

3. Классификация инструментальных материалов. Выбор инструмента для обработки стали. 

Выбор инструмента для обработки нержавеющей стали и чугуна 

4. Выбор инструмента для обработки цветных металлов и сплавов. Выбор инструмента для 

обработки жаропрочных материалов и материалов повышенной твердости 

5. Выбор инструмента для обработки неметаллических материалов 

6. Типовое оборудование для производства деталей типа тел вращения. Универсальные 

станки, станки с ЧПУ, автоматы и полуавтоматы 

7. Типовое оборудование для производства корпусных деталей. Виды и технические 

характеристики 

8. Технологические приспособления: виды, классификация и основы рационального подбора 

приспособлений, применяемых при обработке заготовок. Организация их эксплуатации 

согласно требованиям технологической документации. Подбор технологической оснастки 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12/12 

Практическое занятие 27. Выбор режимов резания согласно каталогам. Использование 

программ-калькуляторов для выбора режимов резания (различные производители). 
1/1 

Практическое занятие 27. Выбор режимов резания согласно каталогам. Использование 

программ-калькуляторов для выбора режимов резания (различные производители). 
1/1 

Практическое занятие 28. Выбор режимов резания согласно каталогам. Использование 

программ-калькуляторов для выбора режимов резания (различные производители). 
1/1 
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Практическое занятие 28. Выбор режимов резания согласно каталогам. Использование 

программ-калькуляторов для выбора режимов резания (различные производители). 
1/1 

Практическое занятие 29. Оценка износа режущих инструментов 1/1 

Практическое занятие 29. Оценка износа режущих инструментов 1/1 

Практическое занятие 30. Изучение каталогов станков отечественных и иностранных 

производителей. Подбор оборудования для единичного и серийного производства 
1/1 

Практическое занятие 30. Изучение каталогов станков отечественных и иностранных 

производителей. Подбор оборудования для единичного и серийного производства 
1/1 

Практическое занятие 30. Изучение каталогов станков отечественных и иностранных 

производителей. Подбор оборудования для единичного и серийного производства 
1/1 

Практическое занятие 31. Практические занятия по выбору режущего инструмента (в 

(соответствии с индивидуальными заданиями) 
1/1 

Практическое занятие 31. Практические занятия по выбору режущего инструмента (в 

(соответствии с индивидуальными заданиями) 
1/1 

Практическое занятие 32. Изучение каталогов технологической оснастки. Подбор для 

единичного и серийного производства 
1/1 

Практическое занятие 32. Изучение каталогов технологической оснастки. Подбор для 

единичного и серийного производства 
1/1 

Тема 2.7. Основы 

планирования и 

организации 

производственного 

процесса 

Содержание  26/6 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Основные сведения о машиностроительном производстве. Участок и цех 

машиностроительного производства. Порядок составления планировки участков. 

Компоновочный план цеха 

 

2. Расположение оборудования механических участков: по типу станков и по 

технологическому процессу. Нормы расположения оборудования. Нормы технологического 

проектирования предприятий машиностроения, приборостроения и металлообработки. 

Механообрабатывающие сборочные цехи 

3. Разработка проекта участка механического цеха и планировки рабочего места. Анализ 

исходных данных: характеристика программы участка, расчёт трудоёмкости изготовления 

детали, расчёт количества технологического оборудования участка 

4. Обоснование выбора принципа размещения оборудования на участке: выбор 

межоперационных транспортных средств, расчёт межоперационных заделов, определение 

мест складирования заготовок. Планировка поточных линий. Общие рекомендации по 

выбору ширины проездов 

5. Определение состава и численности персонала, работающего на участке. Обоснование 

принципа оснащения рабочих мест: размещение оборудования в условиях многостаночного 

обслуживания. Основные технико-экономические показатели работы участка 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6/6 
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Практическое занятие 33. Составление характеристики программы участка механического 

цеха 
1/1 

Практическое занятие 33. Составление характеристики программы участка механического 

цеха 
1/1 

Практическое занятие 34. Расчёт количества технологического оборудования участка  1/1 

Практическое занятие 34. Расчёт количества технологического оборудования участка  1/1 

Практическое занятие 35. Составление плана размещения оборудования на участке 1/1 

Практическое занятие 35. Составление плана размещения оборудования на участке 1/1 

Раздел 3. Типовые технологические процессы изготовления различных деталей машин 80/26 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 Тема 3.1. Типовые 

технологические 

процессы 

изготовления 

деталей типа тела 

вращения 

Содержание  22/6 

1. Характеристика и конструкторско-технологические признаки валов и осей. Требования к 

технологичности валов. Материалы и заготовки валов. Схемы базирования.  

 

2. Типы и назначение центровых отверстий. Выбор оборудования, приспособлений и 

инструмента. Методы обработки цилиндрических поверхностей. 

3. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления ступенчатых валов, гладких 

и ступенчатых осей, валов-червяков, валов-шестерней, полых валов. 

4. Характеристики и конструкторско-технологические признаки втулок. Требования к 

технологичности втулок.  

5. Материалы и заготовки, схемы базирования. Выбор оборудования, приспособлений и 

инструмента. 

6. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления втулок. 

7. Характеристики и конструкторско-технологические признаки дисков, колец, крышек. 

Требования к технологичности, материалы и заготовки, схемы базирования. Выбор 

оборудования, приспособлений и инструмента 

8. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления дисков, колец, крышек. 

9. Особенности обработки тонкостенных деталей и деталей с габаритными размерами более 

500мм. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6/6 

Практическое занятие 36. Разработка типового маршрута изготовления вала с основными 

операциями механической обработки 
1/1 

Практическое занятие 36. Разработка типового маршрута изготовления вала с основными 

операциями механической обработки 
1/1 

Практическое занятие 37. Разработка типового маршрута изготовления втулок с выбором 

оборудования, приспособлений и инструмента 
1/1 

Практическое занятие 37. Разработка типового маршрута изготовления втулок с выбором 

оборудования, приспособлений и инструмента 
1/1 
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Практическое занятие 38. Разработка типового маршрута изготовления дисков с выбором 

оборудования, приспособлений и инструмента 
1/1 

Практическое занятие 38. Разработка типового маршрута изготовления дисков с выбором 

оборудования, приспособлений и инструмента 
1/1 

Тема 3.2. Типовые 

технологические 

процессы 

изготовления 

рычагов и плоских 

деталей 

Содержание  4/4 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Характеристика и конструкторско-технологические признаки плоскостных деталей, 

рычажных и тяговых деталей. Требования к технологичности 
 

2. Методы обработки рычагов. Материалы и заготовки, схемы базирования. Выбор 

оборудования, приспособлений и инструмента 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4/4 

Практическое занятие 39. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 

плоскостных деталей. 
1/1 

Практическое занятие 39. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 

плоскостных деталей. 
1/1 

Практическое занятие 40. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 

рычагов. 
1/1 

Практическое занятие 40. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 

рычагов. 
1/1 

Тема 3.3. Типовые 

технологические 

процессы 

изготовления 

деталей зубчатых 

передач 

Содержание  12/8 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Характеристика и конструкторско-технологические признаки зубчатых колес. Требования 

к технологичности 

 

2. Основные методы формообразования зубьев зубчатых колес 

3. Материалы и заготовки, схемы базирования. Выбор оборудования, приспособлений и 

инструмента 

4. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления прямозубых шестерней, 

косозубых шестерней, шевронных колес 

5. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления шестерней с внутренним 

зацеплением, червячных колес, секторных шестерней 

6. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления шестерней с круговыми 

зубьями, конических шестерней и зубчатых реек 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8/8 

Практическое занятие 41. Разработка типового маршрута изготовления прямозубой 

шестерени 
1/1 

Практическое занятие 41. Разработка типового маршрута изготовления прямозубой 

шестерени 
1/1 

Практическое занятие 42. Разработка типового маршрута изготовления косозубых 

шестерней 
1/1 
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Практическое занятие 42. Разработка типового маршрута изготовления косозубых 

шестерней 
1/1 

Практическое занятие 43. Разработка типового маршрута изготовления конических 

шестерней 
1/1 

Практическое занятие 43. Разработка типового маршрута изготовления конических 

шестерней 
1/1 

Практическое занятие 44. Разработка типового маршрута изготовления червячного колеса 1/1 

Практическое занятие 44. Разработка типового маршрута изготовления червячного колеса 1/1 

Тема 3.4. Типовые 

технологические 

процессы 

изготовления 

корпусных деталей 

Содержание  10/4 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Характеристика и конструкторско-технологические признаки корпусных деталей. 

Требования к технологичности. Материалы и заготовки, схемы базирования.  

 

2. Выбор оборудования, приспособлений и инструмента. Методы обработки плоских и 

цилиндрических поверхностей 

3. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления корпусных деталей 

коробчатой формы, с гладкими внутренними цилиндрическими поверхностями (длина 

больше диаметра), деталей сложной пространственной геометрической формы 

4. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления корпусных деталей с 

направляющими поверхностями, кронштейнов, угольников, стоек и крышек 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4/4 

Практическое занятие 45. Разработка типового маршрута изготовления корпусных деталей 

с выбором оборудования, приспособлений и инструмента 
1/1 

Практическое занятие 45. Разработка типового маршрута изготовления корпусных деталей 

с выбором оборудования, приспособлений и инструмента 
1/1 

Практическое занятие 46. Разработка типового маршрута изготовления корпусных деталей 

с выбором оборудования, приспособлений и инструмента 
1/1 

Практическое занятие 46. Разработка типового маршрута изготовления корпусных деталей 

с выбором оборудования, приспособлений и инструмента 
1/1 

Тема 3.5. Типовые 

технологические 

процессы 

изготовления 

изделий из листового 

материала 

Содержание 6/4 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Классификация и конструкторско-технологические признаки деталей, изготовленных из 

листового материала. Требования к технологичности 

 
2. Основные методы обработки деталей из листового материала: лазерная и плазменная резка, 

рубка, гибка, координатная пробивка 

3. Материалы и заготовки, схемы базирования. Выбор оборудования, приспособлений и 

инструмента 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4/4 

Практическое занятие 47. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 

плоских деталей из листового материала. 
1/1 
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Практическое занятие 47. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 

плоских деталей из листового материала. 
1/1 

Практическое занятие 48. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 

коробчатых и профильных деталей из листового материала 
1/1 

Практическое занятие 48. Типовые маршруты изготовления и особенности изготовления 

коробчатых и профильных деталей из листового материала 
1/1 

МДК.01.02 Оформление технологической документации по процессам изготовления деталей машин 96/36  

Раздел 4. Особенности проектирования, оформления и назначения технологических режимов различных 

технологических операций 
96/36 

 

Тема 4.1. Обработка 

отверстий и 

резьбовых 

соединений 

  

Содержание 14/6 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Обработка отверстий на сверлильных и расточных станках 

 
2. Обработка отверстий на строгальных и протяжных станках. Инструмент, режимы резания 

и техническое нормирование 

3. Нарезание наружной и внутренней резьбы. 

4. Фрезерование наружной и внутренней резьб, накатывание резьб. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6/6 

Практическое занятие 1. Выполнение расчетов режимов резания сверлением 1/1 

Практическое занятие 1. Выполнение расчетов режимов резания сверлением 1/1 

Практическое занятие 2. Выполнение расчетов режимов резания при рассверливании, 

зенкеровании и развертывании 
1/1 

Практическое занятие 2. Выполнение расчетов режимов резания при рассверливании, 

зенкеровании и развертывании 

1/1 

Практическое занятие 3. Выполнение расчетов режимов при резьбонарезании 1/1 

Практическое занятие 3. Выполнение расчетов режимов при резьбонарезании 1/1 

Тема 4.2. Обработка 

поверхностей на 

шлифовальных, 

строгальных, 

долбежных станках 

  

Содержание 12/6 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Обработка плоскостей на строгальных и долбежных станках. Обработка плоскостей на 

протяжных станках 
 

2. Обработка плоскостей на фрезерных станках 

3. Обработка плоскостей на шлифовальных станках. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6/6 

Практическое занятие 4. Выполнение расчетов режимов резания и техническое 

нормирование механической обработки плоскостей фрезами 
2/2 

Практическое занятие 5. Выполнение расчетов режимов резания и техническое 

нормирование механической обработки плоскостей шлифовальными кругами 
2/2 

Практическое занятие 6. Выполнение расчетов режимов резания и техническое 

нормирование механической обработки плоскостей долбяками 
2/2 

Содержание 4/ ПК 1.1-1.6 
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Тема 4.3. 

Специфические 

методы обработки: 

электроэррозионная 

обработка, 

обработка давлением 

1. Особенности электроэррозионной обработки материалов 
 

ОК 01-07, ОК.09 

2. Особенности лазерной обработки материалов. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2/2 

Практическое занятие 7. Назначение операций электроэррозионной и лазерной обработки 

при составлении маршрута изготовления деталей. 
1/1 

 

Практическое занятие 7. Назначение операций электроэррозионной и лазерной обработки 

при составлении маршрута изготовления деталей. 
1/1 

 

Тема 4.4. 

Термическая и 

химическая 

обработка 

  

Содержание 16/10 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Принципы термической, химико-термической и электрохимической обработки материалов. 
 

2. Контроль параметров качества химико-термической обработки. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10/10 

Практическое занятие 8. Назначение операций азотирования, цементации, 

нитроцементации, цианирования и технических требований при изготовлении различных 

деталей 

1/1 

Практическое занятие 8. Назначение операций азотирования, цементации, 

нитроцементации, цианирования и технических требований при изготовлении различных 

деталей 

1/1 

Практическое занятие 9. Назначение операций цинкования, алитирования, борирования, 

хромирования и технических требований при изготовлении различных деталей 
1/1 

Практическое занятие 9. Назначение операций цинкования, алитирования, борирования, 

хромирования и технических требований при изготовлении различных деталей 
1/1 

Практическое занятие 10. Назначение операций электрохимической обработки и 

технических требований при изготовлении различных деталей 
1/1 

Практическое занятие 10. Назначение операций электрохимической обработки и 

технических требований при изготовлении различных деталей 
1/1 

Практическое занятие 11. Назначение операций отжига, закалки и отпуска при составлении 

маршрута изготовления деталей 
1/1 

Практическое занятие 11. Назначение операций отжига, закалки и отпуска при составлении 

маршрута изготовления деталей 
1/1 

Практическое занятие 12. Назначение операций нормализации, старения и охлаждения при 

составлении маршрута изготовления деталей. 
1/1 

Практическое занятие 12. Назначение операций нормализации, старения и охлаждения при 

составлении маршрута изготовления деталей. 
1/1 

Тема 4.5. 

Аддитивные 

технологии 

Содержание 50/12 ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 1. Введение в аддитивные технологии. История появления аддитивных технологий. Различие 

между аддитивным производством и обработкой заготовок на станках с ЧПУ. Терминология 

аддитивного производства, определения, понятия 
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  2. Применение аддитивных технологий (АТ) в производстве. Возможности и ограничения 

применения АТ в машиностроительном производстве. Классификация аддитивных 

технологий по различным признакам. Классификация материалов, используемых в 

установках аддитивного производства 

3. Особенности конструирования деталей получаемых методами аддитивных технологий 

4. Особенности подготовки процесса получения функциональных деталей методами 

аддитивных технологий 

5. Технологии и оборудование для «выращивания» из металла: beddeposition, directdeposition. 

Технологии и машины послойного синтеза из металлопорошковых композиций. Показатели, 

настраиваемые на принтере и влияющие на качество поверхности изделия. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12/12 

Практическое занятие 13. Оценка возможности применения аддитивных технологий для 

решения различных задач производства 
1/1 

Практическое занятие 13. Оценка возможности применения аддитивных технологий для 

решения различных задач производства 
1/1 

Практическое занятие 14. Настройка параметров 3Д-принтера 1/1 

Практическое занятие 14. Настройка параметров 3Д-принтера 1/1 

Практическое занятие 15. Особенности конструирования деталей получаемых методами АТ 1/1 

Практическое занятие 14. Настройка параметров 3Д-принтера 1/1 

Практическое занятие 16. Особенности подготовки процесса получения функциональных 

деталей методами АТ 
1/1 

Практическое занятие 16. Особенности подготовки процесса получения функциональных 

деталей методами АТ 
1/1 

Практическое занятие 17. Выбор и обоснование способа получения детали (по вариантам) 1/1 

Практическое занятие 17. Выбор и обоснование способа получения детали (по вариантам) 1/1 

Практическое занятие 18. Расчёт параметров печати при синтезе детали из различных 

материалов заданной точности (по вариантам). 
1/1 

Практическое занятие 18. Расчёт параметров печати при синтезе детали из различных 

материалов заданной точности (по вариантам). 
1/1 

Учебная практика  

Виды работ: 

1. Разработка последовательности обработки заготовки, выбор режущего инструмента, металлообрабатывающего 

оборудования (по вариантам). 

2. Расчёт режимов резания и норм времени. 

3. Разработка технологического процесса по изготовлению детали на металлообрабатывающем оборудовании, 

оформление технологической документации. 

4. Применение машин послойного синтеза/оборудования «выращивания» из металла для изготовления изделий 

методом аддитивных технологий. 

108/108 

ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 
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5. Изучение технологических процессов изготовления корпусных деталей. 

6. Изучение технологических процессов изготовления плоских деталей. 

7. Изучение технологических процессов изготовления деталей зубчатых передач. 

8. Изучение маршрутов обработки деталей и планировок цехов. 

9. Изучение организации работы цехов термической и химической обработки. 

10. Изучение организации работы участков плоской и круглой шлифовки. 

11. Дифференцированный зачет 

Производственная практика  

Виды работ: 

1. Разработка технологического процесса изготовления изделия и оформление технологических маршрутных карт 

изготовления деталей на металлообрабатывающем оборудовании. 

2. Оценка эффективности использования режущего инструмента. 

3. Изучевние норм времени на производство изделий. 

4. Ознакомление с автоматизированным рабочим местом оператора и реализация управляющей программы на станке 

с ЧПУ. 

5. Ознакомление со стандартами предприятия (СТП). 

6. ОЗнакомление с номенклатурой измерительного инструмента и специализированной технологической оснасткой. 

7. Реализация разработанных технологических процессов на сверлильных станках. 

8. Реализация разработанных технологических процессов на фрезерных станках. 

9. Реализация разработанных технологических процессов на токарных станках. 

10. Разработка технологического процесса изготовления деталей на аддитивном оборудовании. 

11. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "корпус" и оформление технологических 

маршрутных карт изготовления на металлообрабатывающем оборудовании. 

12. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "зубчатое колесо" и оформление технологических 

маршрутных карт изготовления на металлообрабатывающем оборудовании. 

13. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "вал" и оформление технологических 

маршрутных карт изготовления на металлообрабатывающем оборудовании. 

14. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "фланец" и оформление технологических 

маршрутных карт изготовления на металлообрабатывающем оборудовании. 

15. Разработка технологического процесса изготовления детали типа "вилка" и оформление технологических 

маршрутных карт изготовления на металлообрабатывающем оборудовании. 

16. Дифференцированный зачет 

17. Демонстрационный экзамен по модулю 

108/108 

Самостоятельная работа 

Изучение ГОСТ 3.1118-82; ГОСТ 3.1404 – 86  

Разобор примера конструктивной нетехнологичности изделия, детали, с предложением варианта изменения 

конструкции детали с целью повышения технологичности. 

44/- 

ПК 1.1-1.6 

ОК 01-07, ОК.09 
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Выполнить  сравнительный анализ различных типов производства по характеристике размещения оборудования, 

применяемом оборудовании и оснастке. 

Дать основные понятия – припуск, напуск, допуск размера заготовки, указать существующие виды одного из методов 

получения заготовок. 

Описать основные причины образования погрешностей обработки заготовок, осуществляемой на металлорежущих 

станках. 

Описать особенности использования станков с ЧПУ. 

Выполнить выбор технологической оснастки по ГОСТ для обработки типовой детали (по указанию преподавателья). 

Описать перечень технологических операций для обработки вала при термообработке «улучшение» . 

Описать перечень технологических операций для обработки вала при термообработке «цементация». 

Изучить виды термообработки зубчатых колес. 

Выполнить разработку технологического процесса изготовления заданной детали на аддитивном оборудовании. 

Выполнить классификацию материалов, используемых в установках аддитивного производства. 

Консультации 20/-  

Промежуточная аттестация (экзамен) 16/-  

Всего 648/348  

. 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный в соответствии с 

Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Лаборатории «Информационные технологии», «Метрология, стандартизация и 

сертификация», «Процессы формообразования и инструменты», «Технологическое 

оборудование и оснастка» оснащенные в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Зоны по видам работ «Участок станков с ЧПУ», «Слесарная», оснащенные в 

соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по данной специальности. 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по данной 

специальности. 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, для 

использования в образовательном процессе.  

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. Изд.5-е. М.: Академия, 2021.  

2. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. Изд.3-е. М.: Академия, 2021. 

3. Ильянков А.И.Технология машиностроения.М.:Академия,2022. 

4. Ильянков А.И.Технология машиностроения.Практикум.М.:Академия,2023. 

5. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного 

производства. Изд. 6-е. М.: Академия, 2021.  

6. Феофанов А.Н. Технологический процесс и технологическая документация по 

обработке заготовок с применением систем автоматизированного проектирования. 

Академия.2021. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и 

инструмент для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/ 

2. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в 

системе «Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. 

Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2022. — 107 c. — ISBN 978-5-4488-

0639-1. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды 

СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92137" 

3. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 

4. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования : 

учебное пособие для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. Корнипаева. — Саратов : 

Профобразование, 2021. — 117 c. — ISBN 978-5-4488-0579-0. — Текст : электронный // 

Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — 

URL: https://profspo.ru/books/92146 

3.2.3. Цифровые образовательные ресурсы и электронные учебно-методические 

комплексы 

1. Раздел 1. [ЦОК] Тема 1.3. Типовые технологические процессы изготовления 

различных деталей машин https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1012 
2. Основы технического нормирования технологических операций. [ЦОК] 

Техническое нормирование механосборочных операций 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20460 
3. Раздел 1. Система классификации деталей машиностроения [ЦОК] Общие 

сведения о производственных и технологических процессах 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20628 

http://www.informdom.com/
https://profspo.ru/books/92137
http://met-all.org/
https://profspo.ru/books/92146
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4. Диагностика и техническое обслуживание аддитивного оборудования [ЦОК] 

Моделирование и обработка деталей с применением CAD/CAM систем 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21473 
5. Проектирование технологических процессов изготовления деталей машин 

[ЦОК] Влияние шероховатости на эксплуатационные свойства деталей машин 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20065 
6. Основы разработки технологических процессов изготовления деталей [ЦОК] 

Режущий инструмент, применяемый для изготовления деталей 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20504 
7. Технологическая документации на изготовление изделий [ЦОК] Классификация 

технологической документации на изготовление изделий 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20505 
8. Проектирование технологических процессов изготовления деталей машин 

[ЦОК] Выбор заготовок, расчёт припусков и основы базирования заготовок 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20627 

9. Проектирование технологических процессов изготовления деталей машин 

[ЦОК] Анализ конструкторской документации на технологичность 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20730 
10. Проектирование технологических процессов изготовления деталей машин 

[ЦОК] Выбор схемы базирования заготовок, оборудования, инструмента для изготовления 

детали «Зубчатое колесо» https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21013 

11. Раздел 2. Последовательность разработки технологических процессов 

изготовления деталей машин [ЦОК] Выбор баз при обработке заготовок 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20100 

12. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с 

применением систем автоматизированного проектирования [ЦОК] Технологичность 

конструкции детали https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20189 

13. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с 

применением систем автоматизированного проектирования [ЦОК] Система классификации 

деталей машиностроения, выпускаемых механосборочными цехами. Служебное назначение и 

конструкторско-технологические параметры деталей 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20191 
14. Методы обработки основных поверхностей деталей машин [ЦОК] Факторы, 

влияющие на величину точности в процессе обработки 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20242 

15. Особенности конструирования деталей изготовляемых методами аддитивных 

технологий [ЦОК] Особенности конструирования деталей получаемых методами аддитивных 

технологий https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20752 

16. Раздел 1. Система классификации деталей машиностроения [ЦОК] Правила 

оформления технологического документа "Маршрутная карта" для изготовления детали 

машин https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21371 
17. Разработка технологических планировок участков механических цехов [ЦОК] 

Применение систем автоматизированного проектирования для составления планировки 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21655 
18. Разработка технологических планировок участков механических цехов [ЦОК] 

Разработка планировки участка механического цеха 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21656 

19. Технологические процессы изготовления деталей машин [ЦОК] Выбор 

оборудования, инструмента и технологической оснастки 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21657 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование профессиональных 

и общих компетенций, формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

Владение профессиональной 

терминологией 

Умение использовать 

справочники, учебники, 

компьютерные приложения и 

сайты для поиска и проверки 

требуемой информации 

Описание характеристик 

изучаемых объектов и их 

взаимосвязей 

Описание параметров 

изучаемых объектов 

Описание алгоритмов 

выполнения трудовых 

действий 

Нахождение ошибок в 

документации 

Оптимизация выбора 

структуры и содержания 

рассматриваемых 

технологических процессов 

Разработка и оформление 

технологической 

документации 

Подбор оптимальных 

объектов труда для 

выполнения 

производственной задачи 

Экспертное 

наблюдение 

Тестирование 

Практическая работа 

Контрольная работа 

Экзамен 

Устный опрос 

Презентация 

Деловая игра 

 

ОК 02. Использовать современные средства 

поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и культурного 

контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе 

традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, 

принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на русском и иностранном 

языках. 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и 

технологическую документацию при 

разработке технологических процессов 

изготовления деталей машин 
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ПК 1.2. Выбирать метод получения 

заготовок с учетом условий производства 

ПК 1.3. Выбирать методы механической 

обработки и последовательность 

технологического процесса обработки 

деталей машин в машиностроительном 

производстве 

ПК 1.4. Выбирать схемы базирования 

заготовок, оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления деталей машин  

ПК 1.5. Выполнять расчеты параметров 

механической обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования 

ПК 1.6. Разрабатывать технологическую 

документацию по изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования 

  



Приложение 1.2 

к ОПОП-П по специальности  
15.02.16 Технология машиностроения 

  
  

Министерство образования Московской области 

   Государственное бюджетное профессиональное  
образовательное учреждение Московской области 

«Сергиево-Посадский колледж» 
  

  

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж» 

                  № 137-ОС от 18.06.2026 года 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 02. Разработка и внедрение управляющих программ изготовления  

деталей машин в машиностроительном производстве» 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы. 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте, 

анализировать и 

выделять её составные 

части; 

определять этапы 

решения задачи, 

составлять план 

действия, 

реализовывать 

составленный план, 

определять 

необходимые ресурсы; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить;  

основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и/или 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

порядок оценки 

результатов решения задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

определять задачи для 

поиска информации, 

планировать процесс 

поиска, выбирать 

необходимые 

источники 

информации; выделять 

наиболее значимое в 

перечне информации, 

структурировать 

номенклатура 

информационных 

источников, применяемых 

в профессиональной 

деятельности;  

приемы структурирования 

информации 

- 
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профессиональной 

деятельности 

получаемую 

информацию, 

оформлять результаты 

поиска 

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательску

ю деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных ситуациях 

определять 

актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и 

выстраивать траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

 документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология;  

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

 

ОК 05 

Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

правила оформления 

документов; 

правила построения 

устных сообщений; 

особенности социального 

и культурного контекста 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; 

значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 

его нарушения 

 



6 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с 

соблюдением 

принципов 

бережливого 

производства 

правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной 

деятельности;  

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности;  

пути обеспечения 

ресурсосбережения;  

принципы бережливого 

производства;  

 

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных 

и профессиональных 

целей 

роль физической культуры 

в общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека;  

основы здорового образа 

жизни;  

условия 

профессиональной 

деятельности и зоны риска 

физического здоровья для 

профессии 

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные 

темы 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы  

 

ПК 2.1. Разрабатывать 

вручную 

управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования.  

-использовать  

справочную, исходную 

технологическую и 

конструкторскую 

документацию при 

написании 

-порядок разработки 

управляющих программ 

вручную для 

металлорежущих станков 

и аддитивных установок; 

-назначение условных 

знаков на панели 

-использование базы 

программ для 

металлорежущего 

оборудования с 

числовым 

программным 

управлением; 
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управляющих 

программ; 

-заполнять формы 

сопроводительной 

документации, 

рассчитывать 

траекторию и 

эквидистанты 

инструментов, их 

исходные точки, 

контуры детали; 

управления станка, коды и 

правила чтения программ; 

-применение  

шаблонов типовых 

элементов 

изготовляемых 

деталей для станков с 

числовым 

программным 

управлением; 

ПК 2.2. Разрабатывать 

с помощью 

CAD/САМ систем 

управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

-выполнять расчеты 

режимов резания с 

помощью CAD/CAM 

систем; 

-разрабатывать  

управляющие 

программы в CAD/CAM 

системах для 

металлорежущих 

станков и аддитивных 

установок; 

-переносить  

управляющие 

программы на 

металлорежущие 

станки с числовым 

программным 

управлением; 

-переносить модели 

деталей из CAD/CAM 

систем в аддитивном 

производстве; 

-виды современных 

CAD/CAM систем и 

основы работы в них; 

-применение CAD/CAM 

систем в разработке 

управляющих программ 

для металлорежущих 

станков и аддитивных 

установок; 

-порядок и правила 

написания управляющих 

программ в CAD/CAM 

системах; 

-разработка с 

помощью CAD/CAM 

систем управляющих 

программ и их 

перенос на 

металлорежущее 

оборудование; 

-разработка и 

перенос модели 

деталей из 

CAD/CAM систем 

при аддитивном 

способе их 

изготовления 

ПК 2.3. Осуществлять 

проверку реализации 

и корректировки 

управляющих 

программ на 

технологическом 

оборудовании. 

-осуществлять  

сопровождение 

настройки и наладки 

станков с числовым 

программным 

управлением; 

-производить  

сопровождение 

корректировки 

управляющих программ 

на станках с числовым 

программным 

управлением; 

-корректировать  

режимы резания для 

оборудования с 

числовым 

программным 

управлением; 

-методы настройки и 

наладки станков с 

числовым программным 

управлением; 

-основы корректировки 

режимов резания по 

результатам обработки 

деталей на станке; 

-мероприятия по 

улучшению качества 

деталей после наладки, 

подналадки и 

технического 

обслуживания 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

-конструктивные  

-разработка  

предложений по 

корректировке и 

совершенствованию 

действующего 

технологического 

процесса; 

-внедрение  

управляющих 

программ в 

автоматизированное 

производство; 

-контроль качества 

готовой продукции 

требованиям 

технологической 

документации 
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-выполнять наблюдение 

за работой систем 

обслуживаемых станков 

по показаниям 

цифровых табло и 

сигнальных ламп; 

-проводить контроль 

качества изделий после 

осуществления 

наладки, подналадки и 

технического 

обслуживания 

оборудования по 

изготовлению деталей 

машин, анализировать и 

выявлять причины 

выпуска продукции 

несоответствующего 

качества после 

проведения работ по 

наладке, подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

-вносить предложения 

по улучшению качества 

деталей после наладки, 

подналадки и 

технического 

обслуживания 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

-контролировать  

качество готовой 

продукции 

машиностроительного 

производства; 

особенности и правила 

проверки на точность 

обслуживаемых станков 

различной конструкции, 

универсальных и 

специальных 

приспособлений, 

инструментов; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 192 84 
теоретические занятия 108  
лабораторные и практические занятия 84 84 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 24  

Практика, в т.ч.: 180 180 

учебная 72 72 

производственная 108 108 

в том числе промежуточная аттестация  

УП.02 в форме Д/З 

ПП.02 в форме Д/З 

ПМ.02 в форме экзамена по модулю 

 

2 

2 

8 

 

Промежуточная аттестация, в т.ч. 20  

МДК 02.01 в форме экзамена 4 - 

Консультация 6  

МДК 02.02 в форме экзамена 4 - 

Консультация 6  

Всего 416 264 

2.2. Структура профессионального модуля 

Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

Все

го, 

час

. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

т
ео

р
ет

и
ч
ес

к
и

е 

за
н
я
т

и
я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

ла
б

о
р

а
т

о
р

н
ы

е 
и

 

п
р

а
к
т

и
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
т

и
я
 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 а

тт
ес

та
ц

и
я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч
еб

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ПК 2.1-2.2 

ОК 01 - ОК 09 
МДК. 02.01. Разработка 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин 

154 48 144 128 80 48 10 16   

ПК 2.1-2.3 

ОК 01 - ОК 09 
МДК. 02.02. Внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин 

82 36 72 64 28 36 10 8   

ПК 2.1-2.3 

ОК 01 - ОК 09 
Учебная практика 72 72       72  

ПК 2.1-2.3 

ОК 01 - ОК 09 
Производственная 

практика 

108 108 216 192 108 84 20 24 72 108 

 В том числе 

промежуточная 

аттестация 

20          

 Всего:  416 264 72 192 108 84 20 24. 108 108 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия) 
Объем, 

акад. ч 

В том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 5 

МДК.02.01 Разработка управляющих программ изготовления деталей машин 144 48  

Раздел 1. Основные понятия числового программного управления оборудованием 42 18 ПК 2.1-2.2 

ОК 01-ОК 09 Тема 1.1. Строение и 

характеристики 

различных станков с 

ЧПУ 

Содержание  10  

1. Строение станка с ЧПУ, назначение и принцип работы отдельных узлов.   

2. Технические характеристики станков с ЧПУ: рабочая зона, обороты шпинделя, жесткость, 

система управления, точность, система инструмента и др. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 1. Загрузка инструмента в станок с ЧПУ 1 1 

Практическое занятие 1. Загрузка инструмента в станок с ЧПУ 1 1 

Практическое занятие 2. Управление перемещениями рабочих органов станка с ЧПУ в 

ручном и покадровом режимах 
1 

 

1 

Практическое занятие 2. Управление перемещениями рабочих органов станка с ЧПУ в 

ручном и покадровом режимах 
1 1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Сравнительный анализ технических характеристик различных станков 

1  

Самостоятельная работа обучающихся 

Сравнительный анализ технических характеристик различных станков 1 
 

Тема 1.2. Основные 

понятия 

Содержание  
20  ПК 2.1-2.2 

ОК 01-ОК 09 

 Функциональные составляющие (подсистемы) ЧПУ: подсистемы управления, приводов, 

обратной связи, функционирование системы с программным управлением. 
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программного 

управления 

Языки для программирования обработки: ISO 7 бит или язык G-кодов.   

G- и М-коды. Структура управляющей программы. Слово данных, адрес и число. 

Компенсация длины инструмента, абсолютные и относительные координаты. 

 

Модальные и немодальные коды. Формат программы строка безопасности.  

Подготовительные или G-коды: ускоренное перемещение G00, линейная и круговая 

интерполяции G01, G02, G03, коды настройки и обработки отверстий. 

 

Вспомогательные или М-коды: останов выполнения управляющей программы М00 и 

М01, управление вращением шпинделя М03, М04, М05, управление подачей смазочно-

охлаждающей жидкости М07, М08, М09. Автоматическая смена инструмента М06. 

Завершение программы М30, М02 

 

Передача управляющей программы на станок. Подпрограмма: основы, структура, 

назначение. Проверка управляющей программы на станке. Техника безопасности при 

эксплуатации станков с ЧПУ 

 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10 10 

Практическое занятие 3. Описание принципа работы станка с программным 

управлением при обработке изделия 
1 

 

Практическое занятие 3. Описание принципа работы станка с программным 

управлением при обработке изделия 
1 

 

Практическое занятие 4. Разработка комментариев в управляющей программе и карта 

наладки 
1 

 

Практическое занятие 4. Разработка комментариев в управляющей программе и карта 

наладки 
1 

 

Практическое занятие 5. Программирование в G-коде изготовления детали «Простой 

контур» 
1 

 

Практическое занятие 5. Программирование в G-коде изготовления детали «Простой 

контур» 
1 

 

Практическое занятие 6. Программирование в G-коде изготовления детали «Карман» 
1  

Практическое занятие 6. Программирование в G-коде изготовления детали «Карман» 
1 

 

Практическое занятие 7. Запуск станка и отработка различных программ «по воздуху», 

без проведения непосредственной обработки металла 
1  

Практическое занятие 7. Запуск станка и отработка различных программ «по воздуху», 

без проведения непосредственной обработки металла 
1  

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить алгоритм проверки управляющей программы на станке 
1  
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Самостоятельная работа обучающихся 

Составить алгоритм проверки управляющей программы на станке 
1  

Тема 1.3. Типовые 

программы для 

изготовления деталей 

Содержание  8  ПК 2.1-2.2 

ОК 01-ОК 09 

 
1. Разбор типовых программ для наружней обработки валов, втулок и дисков 

 

 

2. Разбор типовых программ для внутренний обработки валов, втулок и дисков  

3. Разбор типовых программ для обработки плоских деталей  

4. Разбор типовых программ сверления отверстий и нарезания резьбы  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 8. Обработка деталей типа тел вращения на станках с ЧПУ или 

симуляторах 
1 

 

1 

 

Практическое занятие 8. Обработка деталей типа тел вращения на станках с ЧПУ или 

симуляторах 

Практическое занятие 9. Обработка плоских деталей на станках с ЧПУ или симуляторах 1 

1 

 

Практическое занятие 9. Обработка плоских деталей на станках с ЧПУ или симуляторах 

Раздел 2. Разработка управляющих программ для обработки заготовок 102 30  

Тема 2.1. 

Последовательность 

разработки 

управляющих 

программ 

Содержание  8  ПК 2.1-2.2 

ОК 01-ОК 09 

 
Этапы подготовки управляющей программы: анализ чертежа детали, выбор заготовки, 

выбор станка по его технологическим возможностям, выбор инструмента и режимов 

резания, выбор системы координат детали и исходной точки инструмента, способа 

крепления заготовки на станке, простановка опорных точек, построение и расчёт 

перемещения инструмента, кодирование информации, запись на программоноситель. 

 

 

Принципы форматирования и комментирования управляющей программы. 

Документация этапов разработки. 

 

Тема 2.2. Разработка 

УП  с 

использованием 

стойки станка и 

постоянных циклов 

Содержание  18  ПК 2.1-2.2 

ОК 01-ОК 09 

 
Стандартный цикл токарной обработки резанием. Стандартный цикл токарной обработки 

канавок. 

 

 

Стандартный цикл торцевания и обработки уступов на фрезерных станках.  

Стандартный цикл обработки пазов.  

Фрезерная обработка контуров, карманов и цапф на основе заданного контура.  

Стандартный цикл сверления и цикл сверления с выдержкой. Относительные координаты 

в постоянном цикле. 
 

Циклы прерывистого сверления, циклы нарезания резьбы, циклы растачивания.  

Примеры программ на сверление, резьбонарезания и растачивания отверстий при 

помощи постоянных циклов. 
  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 8 
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Практическое занятие 10.  Программирование циклов токарной обработки 1 1 

Практическое занятие 10.  Программирование циклов токарной обработки 1 1 

Практическое занятие 11.  Программирование циклов токарной обработки 1 1 

Практическое занятие 11.  Программирование циклов токарной обработки 1 1 

Практическое занятие 12.  Программирование циклов фрезерной обработки 1 1 

Практическое занятие 12.  Программирование циклов фрезерной обработки 1 1 

Практическое занятие 13.  Программирование циклов фрезерной обработки 1 1 

Практическое занятие 13.  Программирование циклов фрезерной обработки 1 1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить таблицы стандартных циклов токарной и  фрезерной обработки 
1 

 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить таблицы стандартных циклов токарной и  фрезерной обработки 
1 

 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить таблицы стандартных циклов токарной и  фрезерной обработки 
1 

 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить таблицы стандартных циклов токарной и  фрезерной обработки 
1 

 

Тема 2.3. Разработка 

управляющих 

программ 

металлобработки в 

САМ-системах 

Содержание  24  ПК 2.1-2.2 

ОК 01-ОК 09 

 
1. Программирование при помощи CAD/CAM/CAE-системы 

 

 

2. Общая схема работы с CAD/CAM системой: виды моделирования,  уровни CAM-

систем, геометрия и траектория. Алгоритм работы в САМ-системе 

3. Основы работы в CAM-системе: основные понятия, методы и приёмы работы 

4. Определение проекта обработки, технология черновой обработки, определение 

инструмента и мастер технологии 

5. Технологии удаления остаточного материала и чистовой обработки. Ввод по спирали, 

предварительное сверление и инструменты малого размера 

6. Расширенные функции и органы управления в CAM-системе 2D. CAM-система 3D: 

обработка основной части формы, призматических деталей и т.д. 

7. Фрезерная и токарно-фрезерная обработка: создание нового проекта обработки, 

геометрии, таблицы инструментов, определение переходов, фрезерование 2,5D, модуль 

высокоскоростной обработки поверхностей и трёхмерной обработки 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 14.  Программирование изготовления детали (токарная 

обработка) в CAM-системе 
1 

 

1 

 

Практическое занятие 14.  Программирование изготовления детали (токарная 

обработка) в CAM-системе 
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Практическое занятие 15.  Программирование изготовления детали (фрезерная 

обработка) в CAM-системе 
1 

 

Практическое занятие 15.  Программирование изготовления детали (фрезерная 

обработка) в CAM-системе 
1 

 

Самостоятельная работа обучающихся 

Разработать программу по заданию преподавателя 
1 

 

1 

 

Самостоятельная работа обучающихся 

Разработать программу по заданию преподавателя 

Тема 2.4. Разработка 

управляющих 

программ для 

аддитивного 

оборудования 

Содержание  32  ПК 2.1-2.2 

ОК 01-ОК 09 

 
Обзор CAD/САМ-систем для разработки моделей и управляющих программ для 

аддитивного оборудования.  

 

 

Разработка моделей и управляющих программ для производства простых деталей, не 

требующих значительной пост-обработки. 
 

Разработка моделей и управляющих программ для производства деталей, требующих 

значительной пост-обработки 
 

Разработка моделей и управляющих программ для производства деталей сложной 

геометрической формы 
 

Подбор оборудования, материалов и параметров 3-D печати при производстве деталей из 

промышленных пластиков 
 

Подбор оборудования, материалов и параметров 3-D печати при производстве деталей 

методом селективного лазерного сплавления металлических порошков 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 12 

Практическое занятие 16. Изучение интерфейса CAD-системы, создание моделей  и 

простых деталей 
1 

1 

Практическое занятие 16. Изучение интерфейса CAD-системы, создание моделей  и 

простых деталей 
1 

1 

Практическое занятие 17. Изучение интерфейса CAM-систем, создание простых 

управляющих программ для 3D-печати 
1 

1 

Практическое занятие 17. Изучение интерфейса CAM-систем, создание простых 

управляющих программ для 3D-печати 
1 

1 

Практическое занятие 18. Разработка моделей и управляющих программ для деталей, 

требующих значительной пост-обработки (с элементами опорной структуры, 

поддержками) 

1 
1 

Практическое занятие 18. Разработка моделей и управляющих программ для деталей, 

требующих значительной пост-обработки (с элементами опорной структуры, 

поддержками) 

1 
1 
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Практическое занятие 19. Подбор оборудования, материалов и параметров печати 

согласно технологическим требованиям к качеству детали 
1 

1 

Практическое занятие 19. Подбор оборудования, материалов и параметров печати 

согласно технологическим требованиям к качеству детали 
1 

1 

Практическое занятие 20. Разработка технологии пост-обработки деталей 1 1 

Практическое занятие 20. Разработка технологии пост-обработки деталей 1 1 

Практическое занятие 21. Оформление технологической документации на 

производство деталей методами аддитивных технологий 
1 

1 

Практическое занятие 21. Оформление технологической документации на 

производство деталей методами аддитивных технологий 
1 

1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Обзор оборудования и материалов для3-D печати при производстве деталей из 

промышленных пластиков и для производства деталей методом селективного лазерного 

сплавления металлических порошков 

1  

 

Самостоятельная работа обучающихся 

Обзор оборудования и материалов для3-D печати при производстве деталей из 

промышленных пластиков и для производства деталей методом селективного лазерного 

сплавления металлических порошков 

1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Обзор оборудования и материалов для3-D печати при производстве деталей из 

промышленных пластиков и для производства деталей методом селективного лазерного 

сплавления металлических порошков 

1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Обзор оборудования и материалов для3-D печати при производстве деталей из 

промышленных пластиков и для производства деталей методом селективного лазерного 

сплавления металлических порошков 

1 

Тема 2.5. 

Программирование 

автоматизированного  

измерительного 

оборудования и 

промышленных 

манипуляторов 

Содержание  24  ПК 2.1-2.2 

ОК 01-ОК 09 

 
1. Виды автоматизированного контрольно-измерительного оборудования: координатно-

измерительный машины, видео-измерительные машины, приборы для измерения формы, 

оптические системы, испытательное оборудование. 

 

 

2. Настройка и программирование работы координатно-измерительных машин. Системы 

сбора и анализа информации по измерениям на машиностроительном производстве в 

рамках «Индустрии 4.0».  

 

3. Классификация промышленных манипуляторов. Принципы выбора и оценки 

эффективности использования, характерные параметры, основы монтажа, наладки, 

технического обслуживания, организации совместимости с металлорежущим 

оборудованием. 
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4. Мобильные платформы для перевозки грузов. Классификация, параметры, внедрение 

в технологический процесс 
 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 6 

Практическое занятие 22. Настройка и программирование работы координатно-

измерительных машин 
1 

1 

Практическое занятие 22. Настройка и программирование работы координатно-

измерительных машин 
1 

1 

Практическое занятие 23. Интерфейс систем для программирования промышленных 

манипуляторов. Настройка параметров работы манипулятора для перемещения заготовок 

и деталей. 

1 
1 

Практическое занятие 23. Интерфейс систем для программирования промышленных 

манипуляторов. Настройка параметров работы манипулятора для перемещения заготовок 

и деталей. 

1 
1 

Практическое занятие 24. Разработка простейших программ управления 

промышленными манипуляторами 
1 

1 

Практическое занятие 24. Разработка простейших программ управления 

промышленными манипуляторами 
1 

1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить классификационную таблицу промышленных манипуляторов 
1 

 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить классификационную таблицу промышленных манипуляторов 
1 

Консультации 6   

Промежуточная аттестация в форме экзамена 4   

Всего по МДК.02.01. 154 48  

МДК.02.02 Внедрение управляющих программ изготовления деталей машин 72 36  

Раздел 3. Применение и реализация управляющих программ на металлорежущем и аддитивном 

оборудовании при помощи CAD/CAM-систем 
72  36 

ПК 2.1-2.3 

ОК 01-ОК 09 

 Тема 3.1. 

Составление 

технологической 

документации для 

внедрения программ 

для станков с ЧПУ 

Содержание  32  

Базы данных автоматизированных систем технологической подготовки производства 

(CAPP-системы). Системы управления данными об изделии (далее – PDM-системы). 

Системы управления нормативно-справочной информацией (далее – MDM-системы).  

 

 

Разработка и оформление технологической документации  в CAD-системах. 

Маршрутные карты, операционные карты. Подбор техпроцессов-аналогов. 

 

Работа с базами данных CAD-систем. Заполнение каталогов инструмента, материалов, 

оборудования. Защита данных. 
 

Формирование, согласование и утверждение технологической документации, адаптация 

шаблонов к особенностям предприятия.  
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В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 12 

Практическое занятие 1. Редактирование технологических данных в CAPP-системах, 

PDM-системах и MDM-системах 
1 

1 

Практическое занятие 1. Редактирование технологических данных в CAPP-системах, 

PDM-системах и MDM-системах 
1 

1 

Практическое занятие 2. Редактирование технологических данных в CAPP-системах, 

PDM-системах и MDM-системах 
1 

1 

Практическое занятие 2. Редактирование технологических данных в CAPP-системах, 

PDM-системах и MDM-системах 
1 

1 

Практическое занятие 3. Организация технологических данных в CAPP-системах, 

PDM-системах и MDM-системах 
1 

1 

Практическое занятие 3. Организация технологических данных в CAPP-системах, 

PDM-системах и MDM-системах 
1 

1 

Практическое занятие 4. Организация технологических данных в CAPP-системах, 

PDM-системах и MDM-системах 
1 

1 

Практическое занятие 4. Организация технологических данных в CAPP-системах, 

PDM-системах и MDM-системах 
1 

1 

Практическое занятие 5. Оформление технологической документации на внедрение 

операций на токарных станках с ЧПУ 
1 

1 

Практическое занятие 5. Оформление технологической документации на внедрение 

операций на токарных станках с ЧПУ 
1 

1 

Практическое занятие 6. Оформление технологической документации на внедрение 

операций на фрезерных станках с ЧПУ 
1 

1 

Практическое занятие 6. Оформление технологической документации на внедрение 

операций на фрезерных станках с ЧПУ 
1 

1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить перечень технологической документации на внедрение операций на токарных  

и фрезерных станках с ЧПУ 

1 
 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить перечень технологической документации на внедрение операций на токарных  

и фрезерных станках с ЧПУ 

1 
 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить перечень технологической документации на внедрение операций на токарных  

и фрезерных станках с ЧПУ 

1 
 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить перечень технологической документации на внедрение операций на токарных  

и фрезерных станках с ЧПУ 

1 
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Тема 3.2. Внедрение 

управляющих 

программ в 

производственный 

процесс 

Содержание  14  ПК 2.1-2.3 

ОК 01-ОК 09 Наладка металлорежущего оборудования. Подготовка приспособлений, режущего и 

мерительного инструмента. Поиск ошибок в управляющей программе. 

 

 

Изготовление пробных деталей. Контроль показателей точности линейных размеров, 

допусков формы и расположения, качества поверхности. Проверка возможных 

столкновений инструмента с деталью и приспособлениями. Контроль износа режущего 

инструмента. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 8 

Практическое занятие 7. Отработка внедрения управляющих программ для деталей 

типа тел вращения. 
1 

1 

Практическое занятие 7. Отработка внедрения управляющих программ для деталей 

типа тел вращения. 
1 

1 

Практическое занятие 8. Отработка внедрения управляющих программ для деталей 

типа тел вращения. 
1 

1 

Практическое занятие 8. Отработка внедрения управляющих программ для деталей 

типа тел вращения. 
1 

1 

Практическое занятие 9. Отработка внедрения управляющих программ для плоских 

деталей на фрезерных станках с ЧПУ. 
1 

1 

Практическое занятие 9. Отработка внедрения управляющих программ для плоских 

деталей на фрезерных станках с ЧПУ. 
1 

1 

Практическое занятие 10. Отработка внедрения управляющих программ для плоских 

деталей на фрезерных станках с ЧПУ. 
1 

1 

Практическое занятие 10. Отработка внедрения управляющих программ для плоских 

деталей на фрезерных станках с ЧПУ. 
1 

1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить алгоритм поиска ошибок в управляющей программе 
1 

 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить алгоритм поиска ошибок в управляющей программе 
1 

Тема 3.3. Оценка 

эффективности и 

оптимизация 

программ с ЧПУ 

Содержание  26  ПК 2.1-2.3 

ОК 01-ОК 09 Принципы оценки эффективности использования металлорежущего оборудования с 

ЧПУ. Понятие фондоотдачи, производительности оборудования, использования парка 

оборудования, уровень нагрузки. 

 

 

Схемы повышения эффективность за счет изменения траекторий обработки, режимов 

резания и режущего инструмента. Факторы трудоёмкости выполнения операций. 

Мониторинг работы промышленного оборудования. Модернизация действующего 

оборудования на предприятии. Сокращение технических простоев. Увеличение загрузки 

оборудования. 
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В том числе практических занятий и лабораторных работ 16 16 

Практическое занятие 11. Оценка траекторий обработки для различных управляющих 

программ.  
1 

1 

Практическое занятие 11. Оценка траекторий обработки для различных управляющих 

программ.  
1 

1 

Практическое занятие 12. Оценка траекторий обработки для различных управляющих 

программ.  
1 

1 

Практическое занятие 12. Оценка траекторий обработки для различных управляющих 

программ.  
1 

1 

Практическое занятие 13. Оценка нагрузки на инструмент и параметров врезания 1 1 

Практическое занятие 13. Оценка нагрузки на инструмент и параметров врезания 1 1 

Практическое занятие 14. Оптимизация управляющих программ за счет подбора 

режимов резания и режущего инструмента. 
1 

1 

Практическое занятие 14. Оптимизация управляющих программ за счет подбора 

режимов резания и режущего инструмента 
1 

1 

Практическое занятие 15. Оптимизация управляющих программ за счет подбора 

режимов резания и режущего инструмента. 
1 

1 

Практическое занятие 15. Оптимизация управляющих программ за счет подбора 

режимов резания и режущего инструмента 
1 

1 

Практическое занятие 16. Оценка показателей работы станков с ЧПУ.  1 1 

Практическое занятие 16. Оценка показателей работы станков с ЧПУ.  1 1 

Практическое занятие 17. Расчет времени простоев, доли вспомогательных операций.  1 1 

Практическое занятие 17. Расчет времени простоев, доли вспомогательных операций.  1 1 

Практическое занятие 18. Разработка плана повышения эффективности работы 1 1 

Практическое занятие 18. Разработка плана повышения эффективности работы 1 1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить таблицу факторов трудоемкости использования металлорежущего 

оборудования с ЧПУ 

1 
 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить таблицу факторов трудоемкости использования металлорежущего 

оборудования с ЧПУ 

1 
 

Консультации 6   

Промежуточная аттестация в форме экзамена 4   

Всего по МДК. 02.02. 82   

Учебная практика  

Виды работ: 
72 

 ПК 2.1-2.3 
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1. Изучение конструкции и технических характеристик станков с ЧПУ 

2. Изучение инструмента и оснастки для работы на станках с ЧПУ 

3. Изучение документации по программированию станков с ЧПУ 

4. Изучение интерфейса САМ-систем высокого уровня 

5. Изучение особенностей разработки управляющих программ и настройки аддитивного оборудования 

6. Изучение документации и типовых программ промышленных манипуляторов 

7. Интеграция промышленных манипуляторов в работу механообрабатывающих цехов 

8. Изучение технологической документации для выполнения операций на станках ЧПУ 

9. Дифференцированный зачет 

 

 

 

            72 

ОК 01-ОК 09 

Производственная практика  

Виды работ: 

1. Знакомство с фактической номенклатурой деталей, выполняемых на станках с ЧПУ 

2. Разработка технологических процессов для станков с ЧПУ 

3. Подбор инструмента и технологической оснастки для операций на станках с ЧПУ 

4. Изучение показателей стойкости режущего инструмента 

5. Оптимизация кода управляющих программ 

6. Изучение должностных инструкций оператора ЧПУ, технолога и программиста 

7. Изучение интерфейса и основных приемов работы в САМ-системах 

8. Изучение работы в PLM-системах предприятия 

9. Изучение норм времени и алгоритмов разработки управляющих программ на предприятии 

10.Дифференцированный зачет 

11.Экзамен по профессиональному модулю 

108 

 

          108 

Всего 416 264  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный в соответствии с 

Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Лаборатории «Автоматизированного проектирования технологических 

процессов и программирования систем ЧПУ», «Информационные технологии», 

оснащенные в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по данной специальности. 

Зоны по виду работ «Участок станков с ЧПУ», «Участок аддитивных установок» 

оснащенная в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по данной специальности. 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по данной 

специальности. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. Изд.5-е. М.: Академия, 2021.  

2. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. Изд.3-е. М.: Академия, 2021. 

3. Босинзон М.А. Разработка управляющих программ для станков с 

ЧПУ.М.:Академия,2022. 

4. Босинзон М.А. Разработка управляющих программ для станков с 

ЧПУ.М.:Академия,2022. 

5. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного 

производства. Изд. 6-е. М.: Академия, 2021.  

6. Международный технический информационный журнал «Оборудование и 

инструмент для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/ 

7. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в 

системе «Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. 

Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2022. — 107 c. — ISBN 978-5-

4488-0639-1. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной 

среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92137" 

8. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 

9. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного 

оборудования : учебное пособие для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. Корнипаева. 

— Саратов : Профобразование, 2023. — 117 c. — ISBN 978-5-4488-0579-0. — Текст : 

электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92146 

 

3.2.2. Цифровые образовательные ресурсы и электронные учебно-методические 

комплексы 

1. Основные понятия числового программного управления оборудованием [ЦОК] 

Расчет координат опорных точек контура детали 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20000 

2. Технологический процесс и технологическая документация по сборке узлов и 

изделий [ЦОК] Создание модели сборочного изделия в САПР "Компас" 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20599 

3. Управляющие программы изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве [ЦОК] Программирование обработки деталей на 

токарных станках с числовым программным управлением 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21398 

http://www.informdom.com/
https://profspo.ru/books/92137
http://met-all.org/
https://profspo.ru/books/92146
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4. Раздел 1. Основные понятия числового программного управления 

оборудованием [ЦОК] Тема 1.2. Основные понятия программного управления 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=672 

5. Раздел 1. Основные понятия числового программного управления 

оборудованием [ЦОК] Тема 1.3. Типовые программы для изготовления деталей 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=673 

6. Составление технологической документации для внедрения программ для 

станков с ЧПУ [ЦОК] Составление технологической документации для внедрения 

программ для станков с ЧПУ 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20769 

7. Основные понятия числового программного управления оборудованием [ЦОК] 

Основные понятия программного управления 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20136 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы 

контроля и 

методы оценки 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие 

программы для технологического 

оборудования. 

Использует справочную, исходную 

технологическую и конструкторскую 

документацию при написании 

управляющих программ; 

Заполняет формы сопроводительной 

документации, рассчитывает траекторию и 

эквидистанты инструментов, их исходные 

точки, контуры детали; 

Использует базы программ для 

металлорежущего оборудования с 

числовым программным управлением; 

Применяет шаблоны типовых элементов 

изготовляемых деталей для станков с 

числовым программным управлением 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ, оценка 

результатов 

практического 

обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных 

задач, оценка 

тестового 

контроля. 

Оценка работы 

при выполнении 

работ по учебной 

и 

производственной 

практике 

Экзамен по 

модулю 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM 

систем управляющие программы для 

технологического оборудования 

 

Выполняет расчеты режимов резания с 

помощью CAD/CAM систем; 

Разрабатывает управляющие программы в 

CAD/CAM системах для металлорежущих 

станков и аддитивных установок; 

Переносит управляющие программы на 

металлорежущие станки с числовым 

программным управлением; 

Переносит модели деталей из CAD/CAM 
систем в аддитивном производстве; 

Разрабатывает с помощью CAD/CAM 

систем управляющих программ с их 

переносом на металлорежущее 

оборудование; 

Разрабатывает и переносит модели деталей 

из CAD/CAM систем при аддитивном 

способе их изготовления 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и 

корректировки управляющих программ на 

технологическом оборудовании 

Осуществляет сопровождение настройки и 

наладки станков с числовым программным 

управлением; 

Производит сопровождение корректировки 

управляющих программ на станках с 

числовым программным управлением; 

Корректирует режимы резания для 

оборудования с числовым программным 

управлением; 

Выполняет наблюдение за работой систем 

обслуживаемых станков по показаниям 

цифровых табло и сигнальных ламп; 

Проводит контроль качества изделий после 

осуществления наладки, подналадки и 

технического обслуживания оборудования 

по изготовлению деталей машин; 

Анализирует и выявляет причины выпуска 

продукции несоответствующего качества 
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после проведения работ по наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

Вносит предложения по улучшению 

качества деталей после наладки, 

подналадки и технического обслуживания 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

Контролирует качество готовой продукции 

машиностроительного производства; 

Разрабатывает предложения по 

корректировке и совершенствованию 

действующего технологического процесса; 

Внедряет управляющие программы в 

автоматизированное производство 

Контролирует качество готовой продукции 

требованиям технологической 

документации; 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте, анализирует и выделять её 

составные части; 

Определяет этапы решения задачи, 

составляет план действия, 

реализовывает составленный план, 

определяет необходимые ресурсы; 

Выявляет и эффективно ищет 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы;  

Оценивает результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Опрос, лист 

наблюдений 

 

 

 

 

 

 

ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и 

информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска 

информации, планирует процесс поиска, 

выбирает необходимые источники 

информации;  

Выделяет наиболее значимое в перечне 

информации, структурировать 

получаемую информацию, оформляет 

результаты поиска 

ОК 03.Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по правовой и финансовой 

грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

Определяет актуальность нормативно-

правовой документации в 

профессиональной деятельности; 

Применяет современную научную 

профессиональную терминологию; 

Определяет и выстраивает траектории 

профессионального развития и 

самообразования 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать 

и работать в коллективе и команде; 

Организовывает работу коллектива и 

команды;  
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Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

Грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем коллективе 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных российских 

духовно-нравственных ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Описывает значимость своей 

профессии;  

Применяет стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, 

принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 

безопасности;  

Определяет направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

профессии; 

Организовывает профессиональную 

деятельность с соблюдением принципов 

бережливого производства 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

Использует физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и 

бытовые) 

Понимает тексты на базовые 

профессиональные темы 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.03  Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве  

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы. 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте, 

анализировать и 

выделять её составные 

части; 

определять этапы 

решения задачи, 

составлять план 

действия, реализовывать 

составленный план, 

определять 

необходимые ресурсы; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить;  

основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и/или 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

порядок оценки 

результатов решения задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

определять задачи для 

поиска информации, 

планировать процесс 

поиска, выбирать 

необходимые источники 

информации; выделять 

наиболее значимое в 

перечне информации, 

структурировать 

получаемую 

номенклатура 

информационных 

источников, применяемых 

в профессиональной 

деятельности;  

приемы структурирования 

информации 

- 
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профессиональной 

деятельности 

информацию, оформлять 

результаты поиска 

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательску

ю деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных ситуациях 

определять актуальность 

нормативно-правовой  

документации в 

профессиональной 

деятельности; применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и 

выстраивать траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой  

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология;  

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

  

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

  

ОК 05 

Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявлять толерантность 

в рабочем коллективе 

правила оформления 

документов; 

правила построения 

устных сообщений; 

особенности социального и 

культурного контекста 

  

ОК 06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; 

значимость 

профессиональной 

деятельности по професси

и; 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 

его нарушения 
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числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с 

соблюдением принципов 

бережливого 

производства 

правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной 

деятельности;  

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности;  

пути обеспечения 

ресурсосбережения;  

принципы бережливого 

производства;  

  

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных 

и профессиональных 

целей 

роль физической культуры 

в общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека;  

основы здорового образа 

жизни;  

условия профессиональной 

деятельности и зоны риска 

физического здоровья для 

профессии 

  

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные темы 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы  

  

ПК 3.1. 

Разрабатывать 

технологический 

процесс сборки 

-анализировать  

технические условия на 

сборочные изделия; 

-служебное назначение 

сборочных единиц и 

технические требования к 

ним 

проведении анализа 

технических 

условий на изделия 

и проверки 
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изделий с 

применением 

конструкторской и 

технологической 

документации 

 

 

-проверять сборочные 

единицы на 

технологичность при 

ручной 

механизированной 

сборке, поточно-

механизированной и 

автоматизированной 

сборке 

-применять  

конструкторскую и 

технологическую 

документацию по сборке 

изделий при разработке 

технологических 

процессов сборки; 

-разрабатывать  

технологические 

процессы сборки 

изделий в соответствии с 

требованиями 

технологической 

документации; 

-рассчитывать  

показатели 

эффективности 

использования 

основного и 

вспомогательного 

оборудования 

механосборочного 

производства 

-учитывать особенности 

монтажа машин и 

агрегатов 

-определять и выбирать 

виды и формы 

организации сборочного 

процесса 

-организовывать  

производственные и 

технологические 

процессы 

механосборочного 

производства 

- порядок проведения 

анализа технических 

условий на изделия; 

-виды и правила 

применения 

конструкторской и 

технологической 

документации при 

разработке 

технологического процесса 

сборки изделий; 

сборочных единиц 

на технологичность 

ПК 3.2. Выбирать 

оборудование, 

инструмент и 

оснастку для 

осуществления 

сборки изделий 

 

-выбирать способы 

восстановления и 

упрочнения 

изношенных деталей и 

нанесения защитного 

покрытия при 

разработке 

-технологичность 

сборочных единиц при 

ручной механизированной 

сборке, поточно-

механизированной и 

автоматизированной 

сборке 

-выбор  

инструментов, 

оснастки, 

основного 

оборудования для 

осуществления 

сборки изделий 
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 технологического 

процесса 

-выбирать приемы 

сборки узлов и 

механизмов для 

осуществления сборки 

-выбирать сборочное 

оборудование, 

инструменты и 

оснастку, специальные 

приспособления, 

применяемые в 

механосборочном 

производстве; 

-выбирать подъёмно-

транспортное 

оборудование для 

осуществления сборки 

изделий 

 

-правила и порядок 

разработки 

технологического 

процесса сборки изделий; 

-сборочное оборудование, 

инструменты и оснастку; 

-специальные 

приспособления, 

применяемые в 

механосборочном 

производстве 

-подъёмно-транспортное 

оборудование и правила 

работы с ним 

ПК 3.3. 

Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

сборке изделий, в т.ч. 

с применением 

систем 

автоматизированного 

проектирования 

 

-использовать 

технологическую 

документацию по 

сборке изделий 

машиностроительного 

производства;; 

- применять системы 

автоматизированного 

проектирования при 

разработке 

технологической 

документации по сборке 

изделий; 

-соблюдать требования 

по внесению изменений 

в технологический 

процесс по сборке 

изделий 

-проводить расчеты 

сборочных процессов, в 

т.ч. с применением 

систем 

автоматизированного 

проектирования 

-осуществлять 

техническое 

нормирование 

сборочных работ 

-рассчитывать 

количество 

оборудования, рабочих 

мест, производственных 

-методы слесарной и 

механической обработки 

деталей в соответствии с 

производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда; 

-виды и правила 

применения систем 

автоматизированного 

проектирования при 

разработке 

технологической 

документации сборки 

изделий 

-технологическую 

документацию по сборке 

изделий 

машиностроительного 

производства, порядок 

проведения расчетов 

сборочных процессов, в 

т.ч. с применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

-структуру технически 

обоснованных норм 

времени сборочного 

производства 

-разработка  

технологических 

процессов и 

технологической 

документации 

сборки изделий в 

соответствии с 

требованиями 

технологической 

документации 

-расчет количества 

оборудования, 

рабочих мест и 

численности 

персонала участков 

механосборочных 

цехов 
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рабочих 

механосборочных цехов 

ПК 3.4. 

Реализовывать 

технологический 

процесс сборки 

изделий 

машиностроительног

о производства 

 

-обеспечивать точность 

сборочных размерных 

цепей; 

-осуществлять монтаж 

металлорежущего 

оборудования; 

- проверять рабочие 

места на соответствие 

требованиям, 

определяющим 

эффективное 

использование 

оборудования: 

- соблюдать требования 

техники безопасности на 

механосборочном 

производстве; 

-выбирать способы и 

руководить 

выполнением 

такелажных работ 

-осуществлять 

установку машин на 

фундаменты 

-правила разработки 

спецификации участка 

-техническом  

нормировании 

сборочных работ 

-сборка изделий 

машиностроительн

ого производства на 

основе выбранного 

оборудования, 

инструментов и 

оснастки, 

специальных 

приспособлений 

-выполнении  

сборки и 

регулировки 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента 

ПК 3.5. 

Контролировать 

соответствие качества 

сборки требованиям 

технологической 

документации, 

анализировать 

причины 

несоответствия 

изделий и выпуска 

продукции низкого 

качества, участвовать 

в мероприятиях по их 

предупреждению и 

устранению 

 

-контролировать 

качество сборочных 

изделий в соответствии 

с требованиями 

технической 

документации; 

-предупреждать и 

устранять 

несоответствие изделий 

требованиям 

нормативных 

документов; 

-выявлять причины 

выпуска сборочных 

единиц низкого 

качества; 

-определять износ 

сборочных изделий: 

-выявлять скрытые 

дефекты изделий 

-причины и способы 

предупреждения 

несоответствия сборочных 

единиц требованиям 

нормативной 

документации; 

-причины выпуска 

сборочных единиц низкого 

качества; 

-основы контроля качества 

сборочных изделий и 

методы контроля скрытых 

дефектов; 

-контроль качества 

готовой продукции 

механосборочного 

производства; 

-предупреждение, 

выявление и 

устранение 

дефектов 

собранных узлов и 

агрегатов 

ПК 3.6. 

Разрабатывать 

планировки участков 

механосборочных 

цехов 

машиностроительног

-выбирать транспортные 

средства для сборочных 

участков 

-размещать 

оборудование в 

-размещение оборудования 

в соответствии с принятой 

схемой сборки 

-принципы 

проектирования 

-разработка  

планировок цехов 
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о производства в 

соответствии с 

производственными 

задачами 

соответствии с принятой 

схемой сборки; 

-осуществлять 

организацию, 

складирование и 

хранение 

комплектующих 

деталей, 

вспомогательных 

материалов, мест отдела 

технического контроля и 

собранных изделий 

-разрабатывать 

спецификации участков 

сборочных участков и 

цехов 

-компоновку и состав 

сборочных участков 

-методы организации, 

складирования и хранения 

комплектующих деталей, 

вспомогательных 

материалов, места отдела 

технического контроля и 

собранных изделий 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 98 54 
теоретические занятия 24  
лабораторные и практические занятия 54 54 

в том числе промежуточная аттестация 

МДК.03.01 в форме Д/З 
2 - 

Курсовая работа (проект) 20 20 

Самостоятельная работа 10  

Практика, в т.ч.: 180 180 

учебная 72 72 

производственная 108 108 

в том числе промежуточная аттестация  

УП.03 в форме Д/З 

ПП.03 в форме Д/З 

ПМ.03 в форме экзамена по модулю 

 

2 

2 

8 

 

Всего 288 254 

2.2. Структура профессионального модуля 

 

 
Код ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
 

К
ур

со
ва

я
 р

а
б
о

т
а

 (
п

р
о

ек
т

) 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч
еб

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 10 11 12 

ПК 3.1-3.6 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

МДК. 03.01Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве 

108 74 98 78 20 10   

ПК 3.1-3.6 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Учебная практика 72 72   72  

ПК 3.1-3.6 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09 

Производственная практика 108 108    108 

 Всего:  288 254 98 78 20 10. 72 108 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных 

занятия, курсовая проект 

Объем, 

акад. ч  

в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 5 

МДК. 03.01 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 
  

 

Раздел 1. Типовые задачи и технологические процессы сборки 18 8  

Тема 1.1. Основные 

понятия о сборочном 

процессе 

Содержание  6   

1. Общие вопросы технологии сборки: основные понятия и 

определения. Классификация соединений деталей машин при сборке 

2. Сборка разъёмных соединений: резьбовых, шпоночных, шлицевых, 

неподвижных конических. Расчёт резьбового соединения 

3. Сборка неразъёмных соединений: сборка соединений с 

гарантированным натягом, получаемых развальцовыванием, 

заклёпочных, сваркой, пайкой, склеиванием. Расчёт сборки 

неподвижного соединения с натягом 

1 

 

 

 

 

1 

 

ПК 3.1-3.6 

ОК 01 - ОК 09 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие  № 1. Разработка алгоритма сборки разъемных 

соединений (по вариантам) 
1 1 

Практическое занятие  № 1. Разработка алгоритма сборки разъемных 

соединений (по вариантам) 
1 1 

Практическое занятие  № 2. Разработка алгоритма сборки 

неразъемных соединений (по вариантам) 
1 1 

Практическое занятие  № 2. Разработка алгоритма сборки 

неразъемных соединений (по вариантам) 
1 1 

Тема 1.2. 

Обеспечение 

точности сборки 

Содержание  
8  

1. Конструкторские и технологические размерные цепи. Реализация 

размерных связей в процессе сборки. Основы расчёта размерных 

цепей. 

1 
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2. Причины отклонений в размерных связях, возникающих при сборке 

узлов и изделий. Проявление отклонений формы, относительного 

поворота поверхностей деталей и расстояния между ними.  

3. Деформирование деталей в процессе сборки.  

4. Качество сборки: подготовка деталей к сборке, точность сборки, 

методы достижения заданной точности сборки, технический контроль 

качества сборки, окраска изделий.  

5. Погрешности измерений. Выбор и разработка методов и средств 

оценки точности геометрических показателей узлов и изделий 

 

 

 

 

1 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие  № 3 Расчет размерных цепей 1 1 

Практическое занятие  № 3 Расчет размерных цепей 1 1 

Практическое занятие  № 4. Измерение погрешностей, возникающих 

при сборке узлов. 
1 1 

Практическое занятие  № 4. Измерение погрешностей, возникающих 

при сборке узлов. 
1 1 

Самостоятельная работа 

Составить классификационную таблицу погрешностей измерения 
1  

Самостоятельная работа 

Составить классификационную таблицу погрешностей измерения 
1  

Тема 1.3. Выбор 

оборудования и 

инструмента для 

сборочного процесса 

Содержание  4  

1. Классификация и характеристика сборочного оборудования. 

Сборочные станки. Сборочные линии. 

2. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке: ручной и 

механизированный сборочный инструмент, универсальные и 

специальные приспособления 

1 

 

 

1 

 

Самостоятельная работа 

Выполнить презентацию на тему: Виды механизированных 

инструментов, применяемых при сборке 

1  

 

Самостоятельная работа 

Выполнить презентацию на тему: Виды механизированных 

инструментов, применяемых при сборке 

1  

 



14 

Раздел 2. Разработка технологического процесса и технологической 

документации по сборке узлов или изделий 
26 18 

 

Тема 2.1. Порядок 

разработки 

технологического 

процесса сборки 

Содержание  8   

1. Структура процесса сборки. Исходная информация для разработки 

технологического процесса. Последовательность разработки 

технологического процесса. Изучение и анализ исходной информации. 

Определение типа производства и организационной формы 

сборочного производства. 

2. Анализ технологичности конструкции изделия. Анализ базового 

(типового) технологического процесса сборки узлов и изделий. 

Размерный анализ собираемых изделий. Выбор методов обеспечения 

точности сборки. Разработка и анализ технологической схемы сборки. 

3. Схемы сборки изделия: общая и узловая. Определение 

целесообразной степени разбиения изделия на сборочные единицы 

(узлы) и последовательность соединения всех единиц сборки и 

деталей. 

4. Определение необходимого перечня операций сборки изделий или 

узлов. Назначение технологических баз 

5. Выбор сборочного оборудования и средств технологического 

оснащения для осуществления сборочного процесса. 

6. Проверка качества сборки соединения 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

ПК 3.1-3.6 

ОК 01 - ОК 09 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 6 

Практическое занятие  № 5. Проведение анализа сборочной единицы 

на технологичность. 
1 1 

Практическое занятие  № 5. Проведение анализа сборочной единицы 

на технологичность. 
1 1 

Практическое занятие  № 6. Составление схемы общей и узловой 

сборки изделия 1 1 

Практическое занятие  № 6. Составление схемы общей и узловой 

сборки изделия 1 1 

Практическое занятие  № 7. Разработка технологического процесса 

сборки изделия 1 1 
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Практическое занятие  № 7. Разработка технологического процесса 

сборки изделия 
1 1 

Тема 2.2. Сборка 

типовых сборочных 

единиц 

Содержание  10  

1. Сборка изделий с базированием по плоскостям: схемы установки, 

методы обеспечения точности, примеры. 

2. Сборка изделий с подшипниками: скольжения и качения. Виды, 

элементы подшипников, классы точности, поля допусков, применение, 

последовательность технологии сборки. 

3. Сборка составных валов: с муфтами, коленчатые валы. Типизация 

муфт по принципу действия, по конструкции, последовательность 

сборки. Виды валов, последовательность сборки в зависимости от 

вида. 

4. Сборка шатунно-поршневых групп: виды, требования к точности, 

порядок сборки. 

5. Сборка зубчатых, червячных, цепных и ремённых передач. Виды 

передач, степени точности, методы обработки и порядок сборки. 

6. Балансировка деталей и узлов. 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

В том числе практических и лабораторных занятий  6 6 

Практическое занятие  № 8. Определение последовательности 

сборочного процесса и содержания сборочных операций для изделий с 

подшипниками 
1 1 

Практическое занятие  № 8. Определение последовательности 

сборочного процесса и содержания сборочных операций для изделий с 

подшипниками 
1 1 

Практическое занятие № 9. Определение состава 

и последовательности выполнения операций сборки составных валов 
1 1 

Практическое занятие № 9. Определение состава 

и последовательности выполнения операций сборки составных валов 
1 1 

Практическое занятие  № 10. Определение состава и 

последовательности выполнения операций сборки зубчатых передач 
1 1 

Практическое занятие  № 10. Определение состава и 

последовательности выполнения операций сборки зубчатых передач 
1 1 

Самостоятельная работа 

Составить алгоритм сборочного процесса 
1  
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Самостоятельная работа 

Составить алгоритм сборочного процесса 
1  

Тема 2.3. Разработка 

технологической 

документации по 

сборке узлов или 

изделий 

Содержание 8  

Стандарты технологических процессов сборки узлов и изделий: ЕСТД 

(Единая система технологической документации) и ЕСТПП (Единая 

система технологической подготовки производства). ГОСТ23887-79 

ЕСКД. Сборка. Термины и определения. ГОСТ 2.102-2013 ЕСКД. 

Виды и комплектность конструкторских документов. ГОСТ 3.1407-86 

Единая система технологической документации (ЕСТД). Формы и 

требования к заполнению и оформлению документов на 

технологические процессы (операции), специализированные по 

методам сборки. 

Технологическая документация общего и специального назначения: 

карта эскизов, технологическая инструкция, маршрутная карта, карта 

технологического процесса, операционная карта, комплектовочная 

карта, ведомость оснастки и оборудования, ведомость сборки изделия, 

карта типового (группового) технологического процесса, карта 

типовой (групповой) операции. 

Маршрутная и операционная технологии сборочного процесса. 

Правила оформления карты маршрутной технологии, операционные 

карты, комплектовочные карты, карты оснастки сборки и ведомости 

сборки узлов или изделий. 

Технологическая документация в условиях единичного 

(мелкосерийного) производства: технологические схемы сборки, 

карты маршрутной технологии и сборочный чертеж. 

Технологическая документация в условиях массового 

(крупносерийного) производства: сборочный чертёж, технологические 

карты, комплектовочные карты и карты оснастки. 

Обзор типовых технологических схем сборки изделий и узлов в 

машиностроении 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 6 

Практическое занятие № 11.  
Разработка и оформление операционной карты сборки изделия 

1 1 
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Практическое занятие № 11.  
Разработка и оформление операционной карты сборки изделия 

1 1 

Практическое занятие № 12.  
Разработка и оформление комплектовочной карты сборки изделия 

1 1 

Практическое занятие № 12.  
Разработка и оформление комплектовочной карты сборки изделия 

1 1 

Практическое занятие № 13 
Составление и оформление технологической схемы сборочного процесса 

узла 
1 1 

Практическое занятие № 13 
Составление и оформление технологической схемы сборочного процесса 

узла 
1 1 

Раздел 3. Автоматизация разработки и реализации управляющих программ 

для сборки узлов или изделий 
26 18 

 

Тема 3.1. 

Автоматизация 

разработки 

документации 

сборочного процесса 

Содержание 10   

1. САПР при выборе сборочного инструмента и технологических 

приспособлений: виды, назначение, применение. 

2. Подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

приспособлений для сборки. 

3. Подбор оборудования с применением САПР. 

4. Автоматизация сборки. Виды автоматизированного сборочного 

оборудования, применяемые на сборочных участках 

машиностроительных производств. Автоматизированные линии 

сборки. 

5. Особенности устройства и конструкции сборочного оборудования с 

программным управлением. 

6. Оценка подготовленности конструкции изделия к 

автоматизированной сборке. 

7. Системы автоматизированного проектирования технологического 

процесса в сборочном машиностроительном производстве: 

особенности, место САПР в машиностроительном производстве. 
8. Виды САПР, применяемые в сборочном технологическом процессе. CAD 

системы. 

1 

 

 

1 

 

ПК 3.1-3.6 

ОК 01 - ОК 09 
 

В том числе практических и лабораторных занятий 8 8 

Практическое занятие № 14 
Подбор конструктивного исполнения инструмента для сборки узлов или 

изделий с применением САПР»  
1 

 

 

1 

 

1 

 

1 

 

 

1 

 

 

1 

Практическое занятие № 14 
Подбор конструктивного исполнения инструмента для сборки узлов или 

изделий с применением САПР»  

Практическое занятие № 14 
Подбор конструктивного исполнения инструмента для сборки узлов или 

изделий с применением САПР»  
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Практическое занятие № 14 
Подбор конструктивного исполнения инструмента для сборки узлов или 

изделий с применением САПР»  
1 1 

Практическое занятие № 15 

Описание принципа работы станка с программным управлением при сборке 

изделия 

1 

 

 

 

1 

 

 

1 

 

 

1 

1 

 

 

 

1 

 

 

 

1 

 

 

1 

 

 

Практическое занятие № 15 

Описание принципа работы станка с программным управлением при сборке 

изделия 

Практическое занятие № 15 

Описание принципа работы станка с программным управлением при сборке 

изделия 

Практическое занятие № 15 

Описание принципа работы станка с программным управлением при сборке 

изделия 

Тема 3.2. Основы 

программирования 

сборочного 

оборудования 

Содержание 8  

1. Основы программирования сборочного оборудования. Этапы 

подготовки управляющей программы: анализ сборочного чертежа 

детали, выбор станка и инструмента, приспособлений, 

технологических и размерных баз. 

2. Написание простой управляющей программы для сборки изделия. 

Создание управляющей программы для сборки изделия на 

персональном компьютере. 

3. Передача управляющей программы на станок. Проверка 

управляющей программы на станке. Техника безопасности при 

эксплуатации станков с ЧПУ  

1 

 

 

 

 

1 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 4 

Практическое занятие № 16 

Составление простой управляющей программы для сборки изделия 
1 

 

1 

 

1 

 

1 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

Практическое занятие № 16 

Составление простой управляющей программы для сборки изделия 

Практическое занятие № 16 

Составление простой управляющей программы для сборки изделия 

Практическое занятие № 16 

Составление простой управляющей программы для сборки изделия 
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Самостоятельная работа 

Составить перечень мероприятий по обеспечению безопасности при 

эксплуатации станков с ЧПУ 
1  

Самостоятельная работа 

Составить перечень мероприятий по обеспечению безопасности при 

эксплуатации станков с ЧПУ 
1  

Тема 3.3. CAE-

системы для 

выполнения расчётов 

параметров сборки 

Содержание 8  

1. Обзор систем САПР для выполнения расчётов параметров сборки: 

CAE-системы. 

2. Этапы выполнения расчёта технологических параметров сборочного 

процесса. 

3. Основы работы в CAE-системе: интерфейс, панели инструментов, 

входной язык системы, типы данных, ввод и редактирование формул, 

настройка параметров вычислений. 

1 

 

 

1 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 6 

Практическое занятие № 17 

Расчёт параметров сборки изделия в  CAE-системе 
1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

Практическое занятие № 17 

Расчёт параметров сборки изделия в  CAE-системе 

Практическое занятие № 17 

Расчёт параметров сборки изделия в  CAE-системе 

Практическое занятие № 17 

Расчёт параметров сборки изделия в  CAE-системе 

Практическое занятие № 17 

Расчёт параметров сборки изделия в  CAE-системе 

Практическое занятие № 17 

Расчёт параметров сборки изделия в  CAE-системе 

Раздел 4. Разработка планировок участков сборочных цехов 

машиностроительных производств с применением систем 

автоматизированного проектирования 

16 10 

 

Тема 4.1. Разработка 

планировок участков 

механосборочных 

цехов 

Содержание 8   

1. Нормативная документация для разработки планировок сборочных 

цехов: правила и нормы СНиП СП 18.13330.2011 Генеральные планы 

промышленных предприятий. Актуализированная редакция СНиП II-

1 

 

 

 

ПК 3.1-3.6 

ОК 01 - ОК 09 
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89-80* (с Изменением №1), ОНТП 14-93 Нормы технологического 

проектирования предприятий машиностроения, приборостроения и 

металлообработки. Механообрабатывающие и сборочные цехи. 

2. Технологические расчёты сборочных цехов мелкосерийного и 

крупносерийного сборочного производства. Компоновка и планировка 

производственной площади. Станкоёмкость и трудоёмкость 

сборочного процесса. Определение состава и количества сборочного 

оборудования машиностроительного цеха. 

3. Состав и количество сборочного оборудования. Коэффициент 

загрузки оборудования. Составление планировки оборудования. 

4. Режим работы и фонды рабочего времени. Состав персонала и 

расчёт численности персонала сборочного цеха. 

 

 

 

 

 

 

1 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 4 

Практическое занятие № 18 

Расчеты по планировке цехов и обеспечению оборудованием 
1 

 

1 

1 

 

1 
Практическое занятие № 18 

Расчеты по планировке цехов и обеспечению оборудованием 

Практическое занятие № 19 

Расчеты численности персонала 
1 

 

1 

1 

 

1 
Практическое занятие № 19 

Расчеты численности персонала 

Самостоятельная работа 

Составить планировку механосборочного цеха в соответствии с 

требованиями нормативной документации 
1 

 

1 

 
Самостоятельная работа 

Составить планировку механосборочного цеха в соответствии с 

требованиями нормативной документации 

Тема 4.2. 

Использование 

системы 

автоматизированного 

проектирования для 

разработки 

планировок цехов 

Содержание 8  

1. Обзор систем автоматизированного проектирования для 

проектирования сборочных цехов. 

2. Основы составления планировок в САПР: приёмы и методы 

эффективной работы при составлении планировок сборочных цехов. 

Работа с библиотекой планировочных цехов в CAD-системе. 

1 

 

 

1 

 

В том числе практических и лабораторных занятий 6 6 
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Практическое занятие № 20 
Разработка  планировки сборочного цеха в CAD-системе. 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

Практическое занятие № 20 
Разработка  планировки сборочного цеха в CAD-системе. 

Практическое занятие № 20 
Разработка  планировки сборочного цеха в CAD-системе. 

Практическое занятие № 20 
Разработка  планировки сборочного цеха в CAD-системе. 

Практическое занятие № 20 
Разработка  планировки сборочного цеха в CAD-системе. 

Практическое занятие № 20 
Разработка  планировки сборочного цеха в CAD-системе. 

Дифференцированный зачет по МДК. 03.01 2  

Курсовой проект (работа) 
Самостоятельная учебная работа обучающегося над курсовым проектом:  

1. Выбор и обоснование темы проекта 

2. Подготовка плана и этапов выполнения работ 

3. Подготовка источников информации 

4. Подготовка приложений 

5. Введение: актуальность темы, цели и задачи, объект и предмет исследования, методы 

исследования 

6.  Работа над теоретическими вопросами 

7. Подготовка  технологических показателей процесса 

8. Подготовка аналитических таблиц. Заполнение  таблиц. 

9. Выполнение расчетов и выводов 

10. Определение путей улучшения технологических показателей процесса 

11. Заключение 

12. Оформление курсовой. Подготовка презентации 

13. Защита курсовой работы  

20  

Учебная практика  

Виды работ  

1. Ознакомление с нормативной и технической документацией 

2. Ознакомление с  ручным инструментом и рабочим местом слесаря-сборщика  

3. Получение первичных практических навыков контроля точности сборки 

4. Ознакомление со средствами механизации и оборудованием автоматизированной сборки 

72  
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5. Получение навыков работы с технологической документацией по сборке узлов и изделий 

6. Ознакомление с  процедурой испытаний различных изделий 

7. Изучение интерфейса и алгоритмов работы со сборочной документацией в автомизированных 

системах 

8. Изучение порядка расчетов механических напряжений при сборке и влияния перепадов 

температуры на характер соединений 

9. Изучение планировок механосборочных цехов 

10. Получение навыков разработки технологических процессов в механосборочном производстве 

11. Дифференцированный зачет 

Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика) 

Виды работ  

1. Анализ технических условий на изделия предприятия –места прохождения практики по 

профилю специальности 

2 Ознакомление с осоновным оборудованием, применяемом на предприятии для осуществления 

сборки изделий 

3. Ознакомление с применяемыми инструментами, оснасткой, приспособлениями 

4. Ознакомление с подъёмно-транспортным оборудованием, применяемым для выполнения 

сборочных работ 

5. Участие в разработке технологических процессов сборки изделий и технологической 

документации  

6. Расчет количества оборудования, рабочих мест и численности персонала участков 

механосборочных цехов 

7. Ознакомление с особенностями технического нормирования сборочных работ 

8. Выполнение сборки и регулировки выпускаемых изделий 

9  Проверка сборочных единиц на технологичность 

10. Контроль качества готовой продукции механосборочного производства 

11. Проведение испытаний собираемых и собранных узлов и агрегатов на специальных стендах 

12. Порядок предупреждения, выявления и устранения дефектов собранных узлов и агрегатов 

13. Анализ проведенных работ с составлением статистики отказов 

14. Оценка эффективности сборочных процессов предприятия с точки зрения концепции 

бережливого производства 

15.Проверка сборочных единиц на технологичность 

16. Дифференцированный зачет 

17. Экзамен по модулю 

108  

Всего  288 254  
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2.4. Курсовой проект (работа)  

Тематика курсовых проектов (работ) 

1. Разработка технологического процесса сборки узла, изделия, агрегата(по вариантам) и оформление технологической документации 

2. Разработка последовательности и регламентов испытаний оборудования после сборки 

3. Статистические показатели качества сборки в зависимости от различных производственных факторов 

4. Особенности сборки узлов перед выполнением сварочных операций 

5. Запрессовывание при сборке соединений с натягом 

6. Выполнение сборочных операций соединений с натягом с использованием нагрева деталей 

7. Контроль качества сборки 

8. Отладка и регулировка изготовляемых машин, приборов и механизмов 

9. Сборка узлов с зубчатыми передачами различных типов(по вариантам) 

10. Использование смазывающих жидкостей для обеспечения подвижности в собираемых узлах 

11. Учет требований эргономичности и охраны труда при разработке и выполнении сборочных операций 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет  «Технология машиностроения», оснащенный оборудованием и техническими 

средствами обучения в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

Лаборатории «Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ», оснащенные оборудованием и техническими средствами 

обучения в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Зоны по виду работ «Слесарная», «Участок аддитивных установок», оснащенный 

оборудованием и техническими средствами обучения в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. Изд.5-е. М.: Академия, 2021.  

2. Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. Изд.3-е. М.: Академия, 2021.  

3. Б.С.Покровский.Слесарно-сборочные работы.М.:Академия.2022. 

4. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства. Изд. 

6-е. М.: Академия, 2021.  

5.Международный технический информационный журнал «Оборудование и инструмент для 

профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/ 

6. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в системе 

«Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. 15.Ю. 

Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2021. — 107 c. — ISBN 978-5-4488-0639-1. — Текст : 

электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : 

[сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92137" 

7. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 

17. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования : учебное 

пособие для СПО / А. И. Сергеев, А. С. Русяев, А. А. Корнипаева. — Саратов : Профобразование, 

2020. — 117 c. — ISBN 978-5-4488-0579-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92146 
 

3.2.2. Цифровые образовательные ресурсы и электронные учебно-методические 

комплексы 

1. [ЦОК] Тема 1.1. Разработка технологического процесса и технологической 

документации по сборке узлов или изделий 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1014 

2. [ЦОК] Тема 1.2. Автоматизация разработки и реализации управляющих программ для 

сборки узлов или изделий https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1015 

3. Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве [ЦОК] Системы автоматизированного проектирования при разработке 

технологической документации по сборке узлов или изделий 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20506 

4. Раздел 2. Разработка технологического процесса и технологической документации по 

сборке узлов или изделий [ЦОК] Технологическая документация общего и специального 

назначения (Маршрутная карта) https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20753 

http://www.informdom.com/
https://profspo.ru/books/92146
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1014
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1015
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20506
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20753
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5. Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве [ЦОК] Основные понятия о сборочном процессе 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21984м 

6. Виды передач [ЦОК] Зубчатые передачи 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=19999 

 
  

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21984%D0%BC
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=19999
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК 

Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля 

и методы оценки 

ПК 3.1. Разрабатывать 

технологический процесс 

сборки изделий с применением 

конструкторской и 

технологической документации 

 
 

- проводит анализа технических условий 

на изделия и проверки сборочных единиц 

на технологичность 

-анализирует технические условия на 

сборочные изделия; 

-применяет конструкторскую и 

технологическую документацию по 

сборке изделий при разработке 

технологических процессов сборки; 

-разрабатывает технологические 

процессы сборки изделий в соответствии 

с требованиями технологической 

документации; 

Экспертная оценка 

результатов 

деятельности 

обучающегося при:  

-выполнении и 

защите результатов 

практических 

занятий и 

лабораторных 

работ, 

- выполнении 

самостоятельных 

работ, 

тестирования, 

контрольных 

работ и других 

видов текущего 

контроля.  

Самостоятельная 

работа     

творческого и    

проблемного 

характера 

Контроль 

выполнения 

курсового проекта 

Оценка защиты 

курсового проекта 

Промежуточная 

аттестация 

Опрос, лист 

наблюдений 

  

Опрос, лист 

наблюдений 

  

Опрос, лист 

наблюдений 

ПК 3.2. Выбирать 

оборудование, инструмент и 

оснастку для осуществления 

сборки изделий 

-выбирает инструменты, оснастку, 

основного оборудования для 

осуществления сборки изделий 

-выбирает сборочное оборудование, 

инструменты и оснастку, специальные 

приспособления, применяемые в 

механосборочном производстве; 

 

ПК 3.3. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по сборке 

изделий, в т.ч. с применением 

систем автоматизированного 

проектирования 

-разрабатывает технологические 

процессы и технологическую 

документацию сборки изделий в 

соответствии с требованиями 

технологической документации; 

-использует технологическую 

документацию по сборке изделий 

машиностроительного производства;; 

- применяет системы 

автоматизированного проектирования 

при разработке технологической 

документации по сборке изделий; 

ПК 3.4. Реализовывать 

технологический процесс 

сборки изделий 

машиностроительного 

производства 

-сбирает изделия машиностроительного 

производства на основе выбранного 

оборудования, инструментов и оснастки, 

специальных приспособлений 

-обеспечивает точность сборочных 

размерных цепей; 

-осуществляет монтаж металлорежущего 

оборудования; 

- проверяет рабочие места на 

соответствие требованиям, 

определяющим эффективное 

использование оборудования: 
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- соблюдает требования техники 

безопасности на механосборочном 

производстве; 

ПК 3.5. Контролировать 

соответствие качества сборки 

требованиям технологической 

документации, анализировать 

причины несоответствия 

изделий и выпуска продукции 

низкого качества, участвовать в 

мероприятиях по их 

предупреждению и устранению 

-контролирует качество готовой 

продукции механосборочного 

производства; 

-предупреждает, выявляет и устраняет 

дефекты собранных узлов и агрегатов 

-контролирует качество сборочных 

изделий в соответствии с требованиями 

технической документации; 

-предупреждает и устраняет 

несоответствие изделий требованиям 

нормативных документов; 

-выявляет причины выпуска сборочных 

единиц низкого качества; 

-определяет износ сборочных изделий: 

-выявляет скрытые дефекты изделий 

ПК 3.6. Разрабатывать 

планировки участков 

механосборочных цехов 

машиностроительного 

производства в соответствии с 

производственными задачами 

-разрабатывает планировки цехов; 

-размещает оборудование в соответствии 

с принятой схемой сборки; 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте, анализирует и выделять её 

составные части; 

Определяет этапы решения задачи, 

составляет план действия, реализовывает 

составленный план, определяет 

необходимые ресурсы; 

Выявляет и эффективно ищет 

информацию, необходимую для решения 

задачи и/или проблемы;  

Оценивает результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 

 Опрос, лист 

наблюдений 

  

 

ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации и информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска 

информации, планирует процесс поиска, 

выбирает необходимые источники 

информации;  

Выделяет наиболее значимое в перечне 

информации, структурировать 

получаемую информацию, оформляет 

результаты поиска 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 03.Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

Определяет актуальность нормативно-

правовой документации в 

профессиональной деятельности; 

 Опрос, лист 

наблюдений 
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предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

Применяет современную научную 

профессиональную терминологию; 

Определяет и выстраивает траектории 

профессионального развития и 

самообразования 

 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Организовывает работу коллектива и 

команды;  

Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем коллективе 

 Опрос, лист 

наблюдений 

  

 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных российских 

духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Описывает значимость своей профессии;  

Применяет стандарты 

антикоррупционного поведения 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении 

климата, принципы 

бережливого производства, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 

безопасности;  

Определяет направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

профессии; 

Организовывает профессиональную 

деятельность с соблюдением принципов 

бережливого производства 

 Опрос, лист 

наблюдений 

  

 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня 

физической подготовленности 

Использует физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей 

Опрос, лист 

наблюдений 
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ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и 

бытовые) 

Понимает тексты на базовые 

профессиональные темы 

 Опрос, лист 

наблюдений 

  

 

 



Приложение 1.4 

к ОПОП-П по специальности   
15.02.16 Технология машиностроения 

  
  

Министерство образования Московской области 

   Государственное бюджетное профессиональное  
образовательное учреждение Московской области 

«Сергиево-Посадский колледж» 
  

  

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж» 

                  № 137-ОС от 18.06.2026 года 

  

  

  

  

  

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.04. Организация контроля, наладки и технического обслуживания  

оборудования машиностроительного производства 

 

 

 

 

 

 

 

 

г. Сергиев Посад 

2026 г.
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РАССМОТРЕНО  СОГЛАСОВАНО 

на заседании ЦК на заседании ЦК 

профессий и специальностей 

машиностроительной отрасли 

протокол № _7_ 

от «10» июня 2026 г. 

Председатель ЦК 

_________________ /Ларина О.А./ 

 Зам. директора по УМР 

 «10» июня 2026 г. 

_______________/Н.В. Ильина/ 

 

 

 

 

Программа профессионального модуля ПМ.04. Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания оборудования машиностроительного производства разработана в 

соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ. 04. Организация контроля, наладки и технического обслуживания  

оборудования машиностроительного производства 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования машиностроительного производства». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы. 
 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте, 

анализировать и 

выделять её составные 

части; 

определять этапы 

решения задачи, 

составлять план 

действия, 

реализовывать 

составленный план, 

определять 

необходимые ресурсы; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить;  

основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и/или 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

порядок оценки результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02  

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

определять задачи для 

поиска информации, 

планировать процесс 

поиска, выбирать 

необходимые 

источники 

информации; выделять 

наиболее значимое в 

номенклатура 

информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной 

деятельности;  

приемы структурирования 

информации 
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выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

перечне информации, 

структурировать 

получаемую 

информацию, 

оформлять результаты 

поиска 

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

определять 

актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

применять современную 

научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой  

документации; современная 

научная и 

профессиональная 

терминология;  

возможные траектории 

профессионального 

развития и самообразования 

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

 

ОК 05 

Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном 

языке, проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

правила оформления 

документов; 

правила построения устных 

сообщений; 

особенности социального и 

культурного контекста 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; 

значимость 

профессиональной 

деятельности по профессии; 
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традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том числе 

с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 

его нарушения 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с 

соблюдением 

принципов 

бережливого 

производства 

правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной 

деятельности;  

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности;  

пути обеспечения 

ресурсосбережения;  

принципы бережливого 

производства;  

 

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных 

и профессиональных 

целей 

роль физической культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека;  

основы здорового образа 

жизни;  

условия профессиональной 

деятельности и зоны риска 

физического здоровья для 

профессии 

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы  
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тексты на базовые 

профессиональные 

темы 

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

-осуществлять оценку 

работоспособности и 

степени износа узлов и 

элементов 

металлорежущего 

оборудования; 

-оценивать точность 

функционирования 

металлорежущего 

оборудования на 

технологических 

позициях 

производственных 

участков; 

-контрольно- 

измерительный 

инструмент и 

приспособления, 

применяемые для 

обеспечения точности 

функционирования 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

-причины отклонений в 

формообразовании; 

-техническую  

документацию на 

эксплуатацию 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

-виды контроля работы 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

-диагностирования 

технического 

состояния 

эксплуатируемого 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

ПК 4.2. 

Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

-обеспечивать  

безопасность работ по 

наладке, подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

-нормы охраны труда и 

бережливого производства, 

в том числе с 

использованием SCADA 

систем; 

-организации работ 

по устранению 

неисправности 

функционирования 

оборудования на 

технологических 

позициях 

производственных 

участков; 

ПК 4.3. Планировать 

работы по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования 

-выполнять расчеты, 

связанные с наладкой 

работы 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

-правила выполнения 

расчетов, связанных с 

наладкой работы 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования, 

методы наладки 

оборудования; 

-регулировке  

режимов работы 

эксплуатируемого 

оборудования 

ПК 4.4. 

Организовывать 

ресурсное 

обеспечение работ по 

наладке 

-рассчитывать  

энергетические, 

информационные и 

материально-

технические ресурсы в 

соответствии с 

производственными 

задачами; 

-основные режимы работы 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования, 

требования к обеспечению; 

-организации  

подготовки заявок, 

приобретения, 

доставки, 

складирования и 

хранения 

расходных 

материалов; 
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ПК 4.5. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

-выполнять расчеты, 

связанные с наладкой 

работы 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

-оценивать точность 

функционирования 

металлорежущего 

оборудования на 

технологических 

позициях 

производственных 

участков. 

-объемы технического 

обслуживания и 

периодичность проведения 

наладочных работ 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

-средства контроля качества 

работ по 

порядок работ по наладке и 

техобслуживанию. 

 

-оформлении  

технической 

документации на 

проведение 

контроля, наладки, 

подналадки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

-проведение  

контроля качества 

наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 96 54 
теоретические занятия 42  
лабораторные и практические занятия 54 54 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 12  

Практика, в т.ч.: 252 252 

учебная 72 72 

производственная 180 180 

в том числе промежуточная аттестация  

УП.04 в форме Д/З 

ПП.04 в форме Д/З 

ПМ.04 в форме экзамена по модулю 

 

2 

2 

8 

 

Промежуточная аттестация, в т.ч. 18  

МДК 42.01 в форме экзамена 8 - 

Консультация 10  

Всего 378 306 

 

2.2. Структура профессионального модуля 

Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Все

го, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

т
ео

р
ет

и
ч
ес

к
и

е 

за
н
я
т

и
я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

ла
б

о
р

а
т

о
р

н
ы

е 
и

 

п
р

а
к
т

и
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
т

и
я
 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 а

тт
ес

та
ц

и
я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч
еб

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ПК 4.1-4.5 

ОК 01-ОК 09 
МДК. 04.01. Контроль, наладка, 

подналадка и техническое 

обслуживание сборочного 

оборудования 

126 54 108 96 42 54 18 12   

ПК 4.1-4.5 

ОК 01-ОК 09 
Учебная практика 72 72       72  

ПК 4.1-4.5 

ОК 01-ОК 09 
Производственная практика 180 180        180 

 Всего:  378 306 108 96 42 54 18 12 72 180 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия) 
Объем, акад. 

ч 

В том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент программы 

1 2 3 4 5 

МДК.04.01 Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования 108 54  

Раздел 1. Диагностика металлообрабатывающего оборудования 36 22 ПК 4.1 

ОК 01 - ОК 09 Тема 1.1. Диагностика 

металлообрабатывающего 

и сборочного 

оборудования 

Содержание  4  

1. Основная задача технической диагностики. Задачи технической диагностики и 

испытаний. ГОСТ Р ИСО 230-1-2010 Испытания станков. Часть 1. Методы 

измерения геометрических параметров. ГОСТ ISO 230-4-2015 Методика 

испытаний металлорежущих станков. Часть 4. Испытания на отклонения 

круговых траекторий для станков с ЧПУ. ГОСТ ISO 230-6:2002Свод правил по 

испытанию станков. Часть 6. Определение точности позиционирования по 

объемным и поверхностным диагоналям (Испытания на смещение диагоналей). 

  

2. Выявление основных параметров, характеризующих работу металлорежущего 

станка и определяющих надёжность работы в зависимости от типа станка. 

Функции автоматического измерения и контроля процессов: контрольно-

измерительная подсистема, выполнение контрольно-измерительных функций, 

диагностическая подсистема ЧПУ. Группы показателей точности 

металлорежущего оборудования: показатели точности обработки изделий, 

показатели геометрической точности станков, сохранение расположения 

рабочих органов при приложении механической и тепловой нагрузки, колебаний 

станка 

 

3. Классификация методов технической диагностики: по стадиям эксплуатации, 

по степени использования технических средств, по глубине диагностирования 

технологической системы, по степени информативности (методы, 

обеспечивающие получение информации). 

 

4. Правила и контроль безопасного ведения работ на станках: нормы охраны 

труда, соблюдение и контроль охраны труда на рабочем месте, виды и 

периодичность проведения инструктажей, основы и применяемые технологии 

бережливого производства в металлообрабатывающей отрасли. 

 

5. Диагностирование как часть технического обслуживания сборочного 

оборудования. Основные принципы технического диагностирования 

сборочного оборудования, его роль и задачи. 
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6. Виды и методы диагностирования сборочного оборудования.  

7. Прямое и косвенное диагностирование. Универсальные измерительные 

приборы, применяемые при диагностировании сборочного оборудования. 

Системы диагностирования сборочного оборудования. 

 

Практических занятий и лабораторных работ 8 8 

Практическое занятие 1. Загрузка инструмента в станок с ЧПУ 1 

1 

1 

1 Практическое занятие 1. Загрузка инструмента в станок с ЧПУ 

Практическое занятие 2. Управление перемещениями рабочих органов станка 

с ЧПУ в ручном и покадровом режимах 1 

 

 

1 

 

1 

 

 

1 

Практическое занятие 2. Управление перемещениями рабочих органов станка 

с ЧПУ в ручном и покадровом режимах 

Практическое занятие 2. Управление перемещениями рабочих органов станка 

с ЧПУ в ручном и покадровом режимах 

Практическое занятие 3. Определение основных параметров, 

характеризующих работу комбинированных станков 
1 

 

1 

 

1 

1 Практическое занятие 3. Определение основных параметров, 

характеризующих работу комбинированных станков 

Практическое занятие 4. Применение различных методов диагностики 

сборочного оборудования (по вариантам). 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 4. Применение различных методов диагностики 

сборочного оборудования (по вариантам). 

Тема 1.2. Методы 

диагностирования при 

наладке, эксплуатации и 

ремонте 

металлорежущего и 

сборочного оборудования 

Содержание  4  

1. Оперативные методы безразборного диагностирования общего технического 

состояния металлорежущего станка: вибрационный, спектрального анализа 

тока и другие 

 

 

2. Техническая диагностика в динамике и статике объекта: по параметрам 

рабочих процессов (длительность рабочего цикла, производительность и 

т.д.), по диагностическим параметрам, косвенно характеризующим 

техническое состояние (шум, вибрации и др.), по структурным параметрам 

(износ деталей, зазоры в сопряжениях и т.д.), трибодиагностика, метод 

поверхностной активации, вибрационный метод и т.д.  

 

3. Приборы и системы, применяемые для безразборного и разборного 

диагностирования технического состояния станков. Несколько уровней 

диагностики металлорежущего оборудования: на уровне узлов, на уровне 

механизмов, деталей и т.д. 

 

4. Последовательность проверки общего состояния сборочного оборудования  

5. Приёмы проверки и регулировки основных узлов и единиц сборочного 

оборудования 
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6. Диагностирование контрольно-измерительных приборов и приборов 

защитной автоматики сборочного оборудования 

 

Практических занятий и лабораторных работ 8 8 

Практическое занятие 5. Выбор приборов для безразборного 

диагностирования состояния станков протяжных, шлифовальных и токарных 

групп 
1 

 

 

1 

 

1 

 

 

1 
Практическое занятие 5. Выбор приборов для безразборного 

диагностирования состояния станков протяжных, шлифовальных и токарных 

групп 

Практическое занятие 6. Выбор приборов для безразборного 

диагностирования состояния многоцелевых станков 
1 

 

1 

 

1 

 

1 
Практическое занятие 6. Выбор приборов для безразборного 

диагностирования состояния многоцелевых станков 

Практическое занятие 7. Составление последовательности проверки состояния 

сборочного оборудования 
1 

 

1 

 

1 

 

1 
Практическое занятие 7. Составление последовательности проверки состояния 

сборочного оборудования 

Практическое занятие 8. Проведение диагностирования типовых единиц 

сборочного оборудования. 
1 

 

1 

1 

1 Практическое занятие 8. Проведение диагностирования типовых единиц 

сборочного оборудования. 

Тема 1.3. 

Диагностирование 

параметров точности и 

надёжности 

металлорежущих станков 

оборудования 

Содержание  4  

1. Оценка оборудования на геометрическую точность по ГОСТ 22267-76 Станки 

металлорежущие. Схемы и способы измерения геометрических параметров. 

ГОСТ 27843-2006 Испытания станков. Определение точности и повторяемости 

позиционирования осей с числовым программным управлением. ГОСТ 30544-

97. Станки металлорежущие. Методы проверки точности и постоянства 

отработки круговой траектории. 

 

 

2. Диагностирование динамических параметров металлорежущего станка 

(вибрации, жёсткость и т.д.) при обработке тестовых деталей 

 

3. Оценка износа основных узлов станка, если невозможно определить 

визуально (разборная диагностика) 

 

4. Диагностика электрической, электромеханической частей станка с ЧПУ. 

Диагностика состояния гидравлической и пневматической систем 

 

5. Экспресс диагностика (определение одного или нескольких параметров 

работы станка). Проверка точности по ГОСТ 30544-97. Станки 

металлорежущие. Методы проверки точности и постоянства отработки круговой 

траектории 
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6. Регламентное и заявочное диагностирование  

7. Маршрутная технология диагностирования сборочного оборудования  

8. Основные диагностические параметры состояния, характеризующие 

техническое состояние сборочного оборудования 

 

Практических занятий и лабораторных работ 6 6 

Практическое занятие 9. Проверка точности работы технологического 

оборудования после ремонта по ГОСТ 30544-97 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 9. Проверка точности работы технологического 

оборудования после ремонта по ГОСТ 30544-97 

Практическое занятие 10. Составление маршрутной технологии 

диагностирования состояния сборочного оборудования 
1 

 

1 

1 

 

 

1 
Практическое занятие 10. Составление маршрутной технологии 

диагностирования состояния сборочного оборудования 

Самостоятельная работа 

Выбор методов устранения неисправностей на основе проведённой диагностики 

сборочного оборудования 

1 

 

Самостоятельная работа 

Выбор методов устранения неисправностей на основе проведённой диагностики 

сборочного оборудования 

1 

  

Раздел 2. Наладка и подналадка металлорежущего оборудования 30 16  

Тема 2.1. Общие сведения 

о порядке наладки 

металлорежущих станков 

оборудования 

Содержание  4  ПК 4.2;ПК 4.3;  

ПК 4.4 

ОК 01-ОК 09 

 

  

1. Наладка и подналадка металлорежущего и аддитивного оборудования: 

основные понятия и определения, общая методика наладки металлорежущих 

станков. 

 

 

2. Первоначальная наладка и текущая наладка (подналадка).  

3. Типовые методы наладки металлорежущего оборудования: наладка по 

пробному проходу, наладка по пробным деталям, наладка по шаблону 

 

4. Объёмы технического обслуживания и периодичность проведения 

наладочных работ металлорежущего оборудования 

 

5. Понятие SCADA систем. Основы работы в SCADA системе. Ресурсное 

обеспечение работ по наладке металлорежущего оборудования с применением 

SCADA систем 

 

6. Наладка и подналадка: основные понятия, последовательность проведения 

наладки и подналадки сборочного оборудования 

 

7. Настройка, регулировка и проверка сборочного оборудования  

8. Технологическая документация по наладке и подналадке: виды и применение. 

Планирование работ по наладке и подналадке сборочного оборудования 
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Практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 12. Определение последовательности проведения 

наладочных и подналадочных работ сборочного оборудования 
1 

 

1 

1 

 

1 

 
Практическое занятие 12. Определение последовательности проведения 

наладочных и подналадочных работ сборочного оборудования 

Самостоятельная работа 

Составить алгоритм последовательности проведения наладки и подналадки 

сборочного оборудования 
1 

 

1 

 

Самостоятельная работа 

Составить алгоритм последовательности проведения наладки и подналадки 

сборочного оборудования 

Тема 2.2. Особенности 

наладки станков 

различного вида 

Содержание  4  

1. Характерные режимы работы для системы с ЧПУ типа CNC: режим ввода 

информации, автоматический режим, режим вмешательства оператора, ручной 

режим, режим редактирования и другие 

 

 

2. Особенности наладки токарных станков с ЧПУ.  

3. Особенности наладки многоцелевых станков с ЧПУ. Установка зажимного 

приспособления. 

 

4. Планирование ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования. 

 

5. Организация ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования. 

 

6. Применение SCADA-систем для ресурсного обеспечения работ по наладке 

сборочного оборудования. 

 

Практических занятий и лабораторных работ 8 8 

Практическое занятие 13.  Проведение наладки токарного станка с ЧПУ 1 

1 

1 

1 Практическое занятие 13.  Проведение наладки токарного станка с ЧПУ 

Практическое занятие 14.  Выполнение наладки многоцелевого станка с ЧПУ 1 

1 

1 

1 Практическое занятие 14.  Выполнение наладки многоцелевого станка с ЧПУ 

Практическое занятие 15.  Определение потребности в ресурсах при наладке 

сборочного оборудования 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 15.  Определение потребности в ресурсах при наладке 

сборочного оборудования 

Практическое занятие 16.  Организация ресурсного обеспечения работы по 

наладке с применением SCADA-системы 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 16.  Организация ресурсного обеспечения работы по 

наладке с применением SCADA-системы 

Содержание  2  
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Тема 2.3. Особенности 

наладки станков с ЧПУ 

1. Методы контроля качества выполненных работ по наладке и подналадке 

металлорежущего оборудования 

 

 

2. Приборы контроля качества выполненных работ по наладке и подналадке  

3. Применение SCADA систем при контроле качества выполнения работ по 

наладке и подналадке 

 

4. Управление качеством технического обслуживания, наладки и подналадки: 

процесс управления качеством, параметры и факторы, влияющие на качество 

работ 

 

5. Применение SCADA-систем для контроля качества работ по техническому 

обслуживанию, наладке и подналадке сборочного оборудования 

 

6. Применение концепции бережливого производства при обслуживании 

сборочного оборудования 

 

Практических занятий и лабораторных работ 6 6 

Практическое занятие 17.  Устройства местного контроля работы сборочного 

оборудования 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 17.  Устройства местного контроля работы сборочного 

оборудования 

Практическое занятие 18. Устройства дистанционного контроля работы 

сборочного оборудования 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 18. Устройства дистанционного контроля работы 

сборочного оборудования 

Практическое занятие 19. Устройства централизованного контроля работы 

сборочного оборудования 
1 

 

1 

1 

 

 

1 
Практическое занятие 19. Устройства централизованного контроля работы 

сборочного оборудования 

Самостоятельная работа 

Разработать пути обеспечения ресурсосбережения при обслуживании 

сборочного оборудования 
1 

 

1 

 

Самостоятельная работа 

Разработать пути обеспечения ресурсосбережения при обслуживании 

сборочного оборудования 

Раздел 3. Ремонт металлорежущего оборудования 24 10 ПК 4.1-4.5 

ОК 01-ОК 09 

 
Тема 3.1. Основные 

сведения о ремонте 

металлорежущего 

оборудования. Принципы 

TPM-системы. 

Содержание  4  

1.Виды ремонта металлорежущего и аддитивного оборудования: плановый 

(капитальный), внеплановый (текущий), система планово-предупредительных 

ремонтов  

 

2.Документация по ремонту металлорежущего оборудования: виды, 

оформление, требования к построению, содержанию и изложению документов. 
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ГОСТ 2.602-2013 Единая система конструкторской документации (ЕСКД). 

Ремонтные документы (с Поправкой) 

3.Структуры ремонтных циклов. Расчёт трудоёмкости ремонтных работ  

4.Виды и содержание технического обслуживания сборочного оборудования: 

регламентированное и нерегламентированное 

 

5.Планирование регламентированного технического обслуживания  

6.Понятие всеобщего обслуживания оборудования (ТРМ – Total Productive 

Maintenance). Цели ТРМ. ТРМ как часть системы бережливого производства 

 

7.Восемь принципов ТРМ  

Практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 20. Оформление комплекта документов на ремонт 

металлорежущего станка 
1 

 

 

1 

1 

 

 

1 
Практическое занятие 20. Оформление комплекта документов на ремонт 

металлорежущего станка 

Практическое занятие 21. Расчёт трудоёмкости ремонтных работ на примере 

металлорежущего станка (по вариантам) 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 21. Расчёт трудоёмкости ремонтных работ на примере 

металлорежущего станка (по вариантам) 

Самостоятельная работа 

Примеры внедрения ТРМ на предприятиях машиностроительной отрасли 
1 

 

1 

 

Самостоятельная работа 

Примеры внедрения ТРМ на предприятиях машиностроительной отрасли 

Тема 3.2. Особенности 

проведения ремонтрых 

работ 

Содержание  4  

1. Объём и порядок выполнения работ при капитальном ремонте станков: 

проверка станка на точность перед разборкой: измерение износа трущихся 

поверхностей перед ремонтом базовых деталей, полная разборка станка и всех 

его узлов, промывка, протирка всех деталей, осмотр всех деталей, составление 

ведомости дефектных деталей, требующих восстановления или замены, 

восстановление или замена изношенных деталей (в том числе замена 

подшипников, ходового винта, ходового вала и других), ремонт системы 

охлаждения, гидрооборудования, электрооборудования и др. 
 

 

2. Капитальный ремонт на примере токарно-винторезного станка: порядок и 

перечень операций 

 

3. Текущий и планово-предупредительные ремонты оборудования: график, 

порядок и перечень работ 

 

4. Порядок и содержание операций при текущем обслуживании 

металлорежущего оборудования 
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5. Выполнение работ ремонтным персоналом предприятия и выполнение работ 

регламентированного технического обслуживания 

 

Практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 22. Определение порядка проведения капитального 

ремонта комбинированного станка 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 22. Определение порядка проведения капитального 

ремонта комбинированного станка 

Практическое занятие 23. Составление графика и порядка проведения 

планово-предупредительных ремонтов металлорежущего оборудования 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 23. Составление графика и порядка проведения 

планово-предупредительных ремонтов металлорежущего оборудования 

Тема 3.3. Приемка 

оборудования после 

ремонта. 

Содержание  4  

1. Виды и последовательность приёмочных испытаний после капитального и 

среднего ремонта металлорежущего станка: внешний осмотр, испытания на 

холостом ходу, испытания под нагрузкой и в работе, испытания на жёсткость и 

точность. ГОСТ 8-82 «Станки металлорежущие. Общие требования к 

испытаниям на точность (с Изменениями № 1, 2, 3)».  

 

2. Акты сдачи-приёмки после различных видов испытаний: виды, правила 

оформления, порядок заполнения и обязательные требования. 

 

3. Порядок организации работ по устранению неполадок и отказов 

металлорежущего оборудования. 

 

Практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 24. Определение вида и последовательности 

приёмочных испытаний после капитального ремонта многоцелевого станка. 
1 

 

1 

1 

 

1 

 
Практическое занятие 24. Определение вида и последовательности 

приёмочных испытаний после капитального ремонта многоцелевого станка. 

Раздел 4. Техническое обслуживание и ремонт аддитивного и сборочного оборудования 18 6  

Тема 4.1. Основные 

сведения о ремонте 

сборочного и аддитивного 

оборудования 

Содержание  4  ПК 4.1-4.5 

ОК 01-ОК 09 

 
1. Настройка, регулировка и проверка сборочного оборудования 

 

 

2. Понятие технического обслуживания сборочного оборудования  

3. Методическое руководство техническим обслуживанием сборочного 

оборудования. 

 

4. Формы организации технического обслуживания сборочного оборудования: 

нерегламентированного, регламентированного технического обслуживания, 

технические испытания оборудования 

 

5. Понятие, виды и методы проведения диагностики аддитивного оборудования  

6. Порядок проведения диагностики аддитивного оборудования  
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7. Особенности диагностики различного вида аддитивного оборудования: 

экструзионного, фотополимерного и порошкового 3D принтеров 

 

8. Технологический процесс восстановления деталей и ремонта единиц 

сборочного оборудования 

 

9. Организация работ по ремонту сборочного оборудования, станочных систем 

и технических приспособлений 

 

10. Подготовка технической документации на ремонт сборочного оборудования.  

Практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 25. Определение последовательности проведения 

наладочных и подналадочных работ сборочного оборудования. 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 25. Определение последовательности проведения 

наладочных и подналадочных работ сборочного оборудования. 

Практическое занятие 26. Изучение инструкции по эксплуатации и 

оформление технической документации на ремонт сборочного оборудования 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 26. Изучение инструкции по эксплуатации и 

оформление технической документации на ремонт сборочного оборудования 

Самостоятельная работа 

Составить алгоритм порядка проведения диагностики аддитивного 

оборудования 
1 

 

1 

 

Самостоятельная работа 

Составить алгоритм порядка проведения диагностики аддитивного 

оборудования 

Тема 4.2. Техническое 

обслужинвание и ремонт 

аддитивного и сборочного 

оборудования 

Содержание 4   

1. Основные понятия: регламентированное и нерегламентированное 

техническое обслуживание, ремонт, ремонтопригодность 

 

 

2. Виды технического обслуживания аддитивного оборудования.  

3. Периодичность технического обслуживания аддитивного оборудования 

различного вида. 

 

Процессы по восстановлению деталей сборочного оборудования.  

4. Дефектация деталей в процессе разборки узлов сборочного оборудования. 

Методы определения скрытых дефектов. Признаки выбраковки изделий и 

определения срока службы деталей. 

 

5. Особенности комплектования сборочных деталей.  

Практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 27. Выявление скрытых дефектов деталей и единиц и 

определение срока службы детали (по вариантам) 
1 

 

1 

 

1 

 

1 
Практическое занятие 27. Выявление скрытых дефектов деталей и единиц и 

определение срока службы детали (по вариантам) 
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Самостоятельная работа 

Сравнительный анализ методов определения скрытых дефектов 
1 

 

1 

  

Самостоятельная работа 

Сравнительный анализ методов определения скрытых дефектов 

Консультации  10   

Экзамен  8   

Всего по МДК.04.01  126 54  

Учебная практика  

Виды работ: 

1. Инструмент и приборы для диагностики оборудования 

2. Регламенты технического обслуживания оборудования 

3. Испытание оборудования под нагрузкой и в работе 

4. Проверка геометрической точности оборудования по ГОСТам 

5. Проверка кинематической точности оборудования 

6. Испытание оборудования на виброустойчивость 

7. Способы установки и закрепления оборудования на фундаменте 

8. Дифференцированный зачет 

72 

 

 

 

 

             72 

ПК 4.1-4.5 

ОК 01-ОК 09 

Производственная практика  

Виды работ: 

1. Монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе разработанной технической 

документации 

2. Руководство работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при монтаже 

промышленного оборудования 

3. Проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с использованием КИП 

4. Составление документации для проведения работ по монтажу промышленного оборудования 

5. Особенности монтажа промышленного оборудования 

6. Программирование автоматизированных систем промышленного оборудования с учетом специфики 

технологических процессов 

7. Сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования 

8. Выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного оборудования 

9. Выбор эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования 

10. Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов 

11. Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного 

оборудования 

12. Составление документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования 

13. Дифференцированный зачет 

14. Экзамен по модулю 

180 180 

Всего 378 306  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный оборудованием и техническими 

средствами обучения в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

Лаборатории: «Информационные технологии», оснащенные оборудованием и техническими 

средствами обучения в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

Зоны по виду работ «Участок станков с ЧПУ», «Слесарная», оснащенные оборудованием и 

техническими средствами обучения в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Б.С.Покровский.Слесарно-сборочные работы.М.:Академия.2023. 

2. Маслов А.Р. Технологическое оборудование автоматизированного производства: учебное 

пособие для СПО/А.Р. Маслов. — Саратов, Москва: Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2021. — 

103 c. — ISBN 978-5-4488-0977-4, 978-5-4497-0832-8. — Текст: электронный//Электронный ресурс 

цифровой образовательной среды СПО PROFобразование: [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/102248 

3. Новиков В.Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 1: учебник для студ. 

учреждений сред. проф. образования/3-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 

2021. 

4. Новиков В.Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 2: учебник для студ. 

учреждений сред. проф. образования/3-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 

2021. 

 

3.2.2. Цифровые образовательные ресурсы и электронные учебно-методические 

комплексы 

1. Раздел 1. [ЦОК] Тема 1.1. Диагностика металлообрабатывающего оборудования 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1016 

2. Раздел 1. [ЦОК] Тема 1.2. Наладка и подналадка металлорежущего оборудования 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1017 

3. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования: учебное 

пособие для СПО/Р.С. Фаскиев, Е.В. Бондаренко, Е.Г. Кеян, Р.Х. Хасанов. — Саратов: 

Профобразование, 2023. — 261 c. — ISBN 978-5-4488-0692-6. — Текст: 

электронный//Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование: 

[сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92179 

4. http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению 

5. http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным ресурсам 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

1. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования: учебное пособие для 

СПО/Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. Х. Хасанов. — Саратов: Профобразование, 

2020. — 261 c. — ISBN 978-5-4488-0692-6. 

 

 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1016
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1017
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

Демонстрирует навыки и умения: 

-диагностирования технического состояния 

эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

-осуществлять оценку работоспособности и степени 

износа узлов и элементов металлорежущего 

оборудования; 

-оценивать точность функционирования 

металлорежущего оборудования на 

технологических позициях производственных 

участков; 

-контрольно-измерительный инструмент и 

приспособления, применяемые для обеспечения 

точности функционирования металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ, оценка 

результатов 

практического 

обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. 

Оценка работы при 

выполнении работ 

по учебной и 

производственной 

практике 

Экзамен по модулю 

ПК 4.2. Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

Демонстрирует навыки и умения: 

-организации работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на 

технологических позициях производственных 

участков; 

-обеспечивать безопасность работ по наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

ПК 4.3. Планировать 

работы по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования 

Демонстрирует навыки и умения: 

-регулировке режимов работы эксплуатируемого 

оборудования 

-выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

ПК 4.4. Организовывать 

ресурсное обеспечение 

работ по наладке 

Демонстрирует навыки и умения: 

-организации подготовки заявок, приобретения, 

доставки, складирования и хранения расходных 

материалов; 

-рассчитывать энергетические, информационные и 

материально-технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами; 

ПК 4.5. Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

Демонстрирует навыки и умения: 

-проведения контроля качества наладки и 

технического обслуживания оборудования; 

-выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

-оценивать точность функционирования 

металлорежущего оборудования на 

технологических позициях производственных 

участков. 
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ОК 01. Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте, 

анализирует и выделять её составные части; 

Определяет этапы решения задачи, составляет план 

действия, реализовывает составленный план, 

определяет необходимые ресурсы; 

Выявляет и эффективно ищет информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы;  

Оценивает результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 

Опрос, лист  

наблюдений 

 

 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска информации, 

планирует процесс поиска, выбирает необходимые 

источники информации;  

Выделяет наиболее значимое в перечне 

информации, структурировать получаемую 

информацию, оформляет результаты поиска 

ОК 03.Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Определяет актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности; 

Применяет современную научную профессиональную 

терминологию; 

Определяет и выстраивает траектории 

профессионального развития и самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде; 

Организовывает работу коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Грамотно излагает свои мысли и оформляет 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет толерантность в 

рабочем коллективе 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

Описывает значимость своей профессии;  
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патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Применяет стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Соблюдает нормы экологической безопасности;  

Определяет направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной деятельности по 

профессии; 

Организовывает профессиональную деятельность с 

соблюдением принципов бережливого производства 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Использует физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые) 

Понимает тексты на базовые профессиональные 

темы 

 

 



Приложение 1.5 

к ОПОП-П по специальности  
15.02.16 Технология машиностроения 

  
  

Министерство образования Московской области 

   Государственное бюджетное профессиональное  
образовательное учреждение Московской области 

«Сергиево-Посадский колледж» 
  

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж» 

                  № 137-ОС от 18.06.2026 года 

  

  

  

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.05 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

г. Сергиев-Посад 

2026 г. 



РАССМОТРЕНО  СОГЛАСОВАНО 

на заседании ЦК на заседании ЦК 

профессий и специальностей 

машиностроительной отрасли 

протокол № _7_ 

от «10» июня 2026 г. 

Председатель ЦК 

_________________ /Ларина О.А./ 

 Зам. директора по УМР 

 «10» июня 2026 г. 

_______________/Н.В. Ильина/ 

 

 

 

 

 

Программа профессионального модуля ПМ. 05. Организация работ по реализации 

технологических процессов в машиностроительном производстве разработана в соответствии 

с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, 

утверждённого приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 14 

июня 2022г. № 444 «Об утверждении федерального государственного образовательного 

стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.02.16 Технология 

машиностроения» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации  

01.07.2022г. рег. № 69122), на основе примерной основной образовательной программы 

среднего профессионального образования (ПООП-П) по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

 

Организация-разработчик:  

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Московской 

области «Сергиево-Посадский колледж» 

Автор-разработчик: 

Исайченко Е.Н - преподаватель ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж» 

 

 

 

 

  



 

СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 

 

1.Общая характеристика рабочей программы профессионального модуля………………………………4  

1.1.Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы……………4 

1.2.Планируемые результаты освоения профессионального модуля ..................................................... 4 

2. Структура и содержание профессионального модуля ................................................................................... 7 

2.1. Трудоемкость освоения модуля .......................................................................................................... 7 

2.2. Структура профессионального модуля .............................................................................................. 7 

2.3. Содержание профессионального модуля ........................................................................................... 8 

3. Условия реализации профессионального модуля ........................................................................................ 15 

3.1. Материально-техническое обеспечение ........................................................................................... 15 

3.2. Учебно-методическое обеспечение .................................................................................................. 15 

4. Контроль и оценка результатов освоения  профессионального модуля ................................................. 16 

 

 



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ. 05. Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве» 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Организация работ по реализации 

технологических процессов в машиностроительном производстве». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы. 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализировать и выделять 

её составные части; 

определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

составленный план, 

определять необходимые 

ресурсы; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для решения 

задачи и/или проблемы;  

оценивать результат и 

последствия своих 

действий (самостоятельно 

или с помощью наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, 

в котором приходится 

работать и жить;  

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач 

и/или проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02  

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

определять задачи для 

поиска информации, 

планировать процесс 

поиска, выбирать 

необходимые источники 

информации; выделять 

наиболее значимое в 

перечне информации, 

структурировать 

получаемую информацию, 

оформлять результаты 

поиска 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности;  

приемы 

структурирования 

информации 

 

ОК 03 определять актуальность 

нормативно-правовой 

содержание 

актуальной 

 



Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное 

и личностное 

развитие, 

предпринимательс

кую деятельность в 

профессиональной 

сфере, 

использовать 

знания по правовой 

и финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях 

документации в 

профессиональной 

деятельности; применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; определять и 

выстраивать траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология;  

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать 

и работать в 

коллективе и 

команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

 

ОК 05 

Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с 

учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

правила оформления 

документов; 

правила построения 

устных сообщений; 

особенности 

социального и 

культурного контекста 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на 

основе 

традиционных 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; 

значимость 

профессиональной 

деятельности по профе

ссии; 

 



российских 

духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных 

и межрелигиозных 

отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупционно

го поведения 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения и 

последствия его 

нарушения 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей 

среды, 

ресурсосбережени

ю, применять 

знания об 

изменении 

климата, принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по 

профессии; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с 

соблюдением принципов 

бережливого производства 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности;  

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности;  

пути обеспечения 

ресурсосбережения;  

принципы 

бережливого 

производства;  

 

ОК 08 

Использовать 

средства 

физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления 

здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека;  

основы здорового 

образа жизни;  

условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для 

профессии 

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

 



документацией на 

государственном и 

иностранном 

языках 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты 

на базовые 

профессиональные темы 

профессиональные 

темы  

ПК 5.1 

Планировать и 

осуществлять 

управление 

деятельностью 

подчиненного 

персонала 

 

-организации  

производственного 

процесса, позволяющего 

увеличить 

производительность труда; 

-определять  

потребность в персонале 

для организации 

производственных 

процессов; 

-основы  

производственного 

менеджмента 

методы эффективного 

управления 

деятельностью 

структурного 

подразделения; 

-основы планирования 

и нормирования работ 

машиностроительных 

цехов; 

-методику расчета 

показателей 

эффективности 

использования 

основного и 

вспомогательного 

оборудования 

машиностроительного 

производства; 

- планировании и 

нормировании работ 

машиностроительных 

цехов; 

-постановке  

производственных 

задач персоналу, 

осуществляющему 

наладку станков и 

оборудования в 

металлообработке 

-применении  

технологий 

эффективных 

коммуникаций в 

управлении 

деятельностью 

подчиненного 

персонал, мотивации, 

обучении, решении 

конфликтных ситуаций 

ПК 5.2. 

Сопровождать 

подготовку 

финансовых 

документов по 

производству и 

реализации 

продукции 

машиностроительн

ого производства, 

материально-

техническому 

обеспечению 

деятельности 

подразделения 

-оценивать наличие и 

потребность в 

материальных ресурсах для 

обеспечения 

производственных задач; 

-формировать рабочие 

задания и инструкции к ним 

в соответствии с 

производственными 

задачами; 

-рассчитывать  

энергетические, 

информационные и 

материально-технические 

ресурсы в соответствии с 

производственными 

задачами; 

-основы ресурсного 

обеспечения 

деятельности 

структурного 

подразделения; 

-основы гражданского, 

административного, 

трудового и 

налогового 

законодательства в 

части регулирования 

деятельности 

структурного 

подразделения; 

-виды финансовых 

документов и правила 

работы с ними при 

производстве и 

реализации продукции 

машиностроительного 

производства; 

-виды 

автоматизированных 

систем управления и 

учета, правила работы 

с ними, стандарты 

антикоррупционного 

поведения; 

-подготовке и 

корректировке 

финансовых 

документов по 

производству и 

реализации продукции 

машиностроительного 

производства 



ПК 5.3. 

Контролировать 

качество 

продукции, 

выявлять, 

анализировать и 

устранять причины 

выпуска 

продукции низкого 

качества 

 

-принимать  

оперативные меры при 

выявлении отклонений от 

заданных параметров 

планового задания при его 

выполнении персоналом 

структурного 

подразделения; 

-определять  

потребность в развитии 

профессиональных 

компетенций подчиненного 

персонала для решения 

производственных задач; 

-факторы, 

оказывающие 

воздействие на 

эффективность 

показателей 

ресурсосбережения; 

-методы оценки 

эффективности 

использования 

ресурсосберегающих 

технологий; 

-контроле качества 

продукции 

требованиям 

нормативной 

документации, анализе 

причин , разработке, 

реализации и 

улучшении процессов 

системы менеджемента 

качества структурного 

подразделения; 

-разработке  

предложений по 

корректировке и 

совершенствованию 

действующего 

технологического 

процесса 

ПК 5.4. 

Реализовывать 

технологические 

процессы в 

машиностроительн

ом производстве с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, 

безопасности 

жизнедеятельности 

и защиты 

окружающей 

среды, принципов 

и методов 

бережливого 

производства 

-организовывать  

рабочие места в 

соответствии с 

требованиями охраны труда 

и бережливого 

производства в 

соответствии с 

производственными 

задачами; 

-разрабатывать  

предложения на основании 

анализа организации 

передовых производств по 

оптимизации деятельности 

структурного 

подразделения 

-правила и нормы, 

обеспечивающие защиту 

жизни и сохранение 

здоровья человека 

-управление  

безопасностью 

жизнедеятельности на 

предприятии 

-эффективные  

мероприятия по охране 

окружающей среды, 

применяемые в 

машиностроении 

-правила и нормы, 

обеспечивающие 

защиту жизни и 

сохранение здоровья 

человека; 

-эффективные  

мероприятия по охране 

окружающей среды, 

применяемые в 

маиностроении; 

-определении  

факторов, 

оказывающих 

воздействие на 

эффективность 

показателей 

ресурсосбережения; 

-обеспечении  

производства 

выполняемых работ с 

соблюдением норм и 

правил охраны труда, 

защиты жизни и 

сохранения здоровья 

человека, охраны 

окружающей среды, 

применении методов 

бережливого 

производства; 

-реализации методов 

ресурсосбережения на 

предприятиях 

машиностроения 

 

  



 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 80 40 
теоретические занятия 40  
лабораторные и практические занятия 40 40 

Курсовая работа (проект) 20 20 

Самостоятельная работа 12  

Практика, в т.ч.: 216 216 

учебная 72 72 

производственная 144 144 

в том числе промежуточная аттестация  

УП.05 в форме Д/З 

ПП.05 в форме Д/З 

ПМ.05 в форме экзамена по модулю 

 

2 

2 

8 

 

Промежуточная аттестация, в т.ч. 18  

МДК 05.01 в форме экзамена 8 - 

Консультация 10  

Всего 346 276 

 

2.2. Структура профессионального модуля 

 
Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я 

К
ур

со
ва

я
 р

а
б
о

т
а

 (
п

р
о

ек
т

) 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 а

тт
ес

та
ц

и
я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч
еб

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 5.1-5.4 

ОК 01-ОК 09 
МДК. 03.01Разработка и 

реализация технологических 

процессов в механосборочном 

производстве 

130 60 112 80 20 18 12   

ПК 5.1-5.4 

ОК 01-ОК 09 

 

Учебная практика 72 72    72  

ПК 5.1-5.4 

ОК 01-ОК 09 

 

Производственная практика 144 144     144 

 Всего:  346 276 112 80 20 18 12. 72 144 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий, 

курсовой проект 

Объем, 

акад. ч 

В том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 5 

МДК.05.01 Планирование, организация и контроль деятельности подчиненного персонала 130 40  

Раздел 1. Управление деятельностью предприятия 32 16 ПК 5.1-5.4 

ОК 01-ОК 09 

 
Тема 1.1. 

Формирование 

организационной 

структуры 

подразделения 

Содержание  8 4 

1. Понятие производственного предприятия (организации) 1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

2. Производственная структура машиностроительного предприятия. 

Регламентирующая документация. Регламентация и департаментизация 

3. Цели и задачи структурного подразделения. Формирование организационной 

структуры подразделения. Основные и вспомогательные бизнес-процессы 

4. Модели расчета, используемые для обеспечения организационных структур, 

численности персонала 

Практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 1. Составление должностных и производственных 

инструкций/ Оформление оперативных документов 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 1. Составление должностных и производственных 

инструкций/ Оформление оперативных документов 

Практическое занятие 2. Определение структуры организации промышленного 

предприятия (по вариантам) 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 2. Определение структуры организации промышленного 

предприятия (по вариантам) 

Тема 1.2. 

Планирование 

выполнения 

производственной 

программы 

Содержание  12 6 

1. Понятие и показатели производственной программы. Структура 

производственного процесса 
1 

1 

1 

 

2. Принципы формирования участков и цехов. Состав и методика расчета площади 

цеха 

3. Выбор типа оборудования. Расчет количества основного оборудования 

4. Производственный цикл. Показатели технологичности изделий 
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5. Планирование выполнения производственной программы. Виды движения 

предметов труда в процессе производства. Особенности организации поточного 

производства 

1 

 

 

1 

 

 

1 

6. Организация технологической подготовки производства. Задачи технологической 

подготовки. Технологический процесс и его элементы 

7. Модели расчета, используемые для обеспечения организационных структур, 

численности персонала 

8. Цели, задачи и стадии планирования. Принципы и методы планирования 

9. Содержание технико-экономического планирования. План реализации продукции. 

Планирование производственных мощностей 

10. Планирование себестоимости, прибыли и рентабельности. Нормативно – 

календарные расчеты в различных типах производства. Оперативное управление 

производством 

11. Баланс рабочего времени. Планирование численности персонала. 

Производительность труда: понятие, показатель производительности труда и 

методика их расчета, факторы повышения производительности труда 

Практических занятий и лабораторных работ 6 6 

Практическое занятие 3. Проектирование планировки участка производства 1 

1 

1 

1 Практическое занятие 3. Проектирование планировки участка производства 

Практическое занятие 4. Планирование выполнения производственной программы/ 

Расчет производственных мощностей предприятия 

1 

 

1 

 

1 

 

1 Практическое занятие 4. Планирование выполнения производственной программы/ 

Расчет производственных мощностей предприятия 

Практическое занятие 5. Расчет плановых показателей себестоимости, прибыли и 

рентабельности 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 5. Расчет плановых показателей себестоимости, прибыли и 

рентабельности 

Тема 1.3. 

Оперативное 

управление 

производством и 

технологическим 

подразделением 

Содержание  12 6 

1. Сущность и функции нормирования труда. Виды норм труда (норма времени, 

норма выработки, норма обслуживания, норма численности) 
 

 

1 

 

1 

 

 

1 

 

 

2. Способы измерения трудовых затрат. Оплата труда. Тарифная система и ее 

элементы 

3. Формы и системы заработной платы. Оплата труда руководителей, специалистов и 

служащих 

4. Управление как совокупность взаимодействия субъектов и объектов управления 

для достижения целей управления. Микро- и макросреда организации 

5. Органы управления, понятие и классификация функций управления 



12 

6. Организация как объект менеджмента. Основные типы структур организации. 

Управленческий цикл. Методы управления 

1 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

7. Структура и процесс принятия управленческого решения. Риск при принятии 

решений 

8. Цели и основные принципы стратегического управления. Этапы стратегического 

планирования. Типы стратегий управления персоналом 

9. Персонал предприятия: понятие, состав, виды классификации, характеристика 

10. Значение психологических методов управления. Коммуникации в системе 

управления. Основные элементы и этапы коммуникации 

11. Принципы делового общения. Законы и приемы делового общения. Сущность и 

элементы руководства. Стили руководства 

12. Влияние групп на деятельность предприятия (организации). Неформальные 

группы. Характеристики групп формальных и неформальных групп 

13. Групповые процессы. Преимущества и недостатки работы в командах. Типы 

конфликтов в организации 

Практических занятий и лабораторных работ 6 6 

Практическое занятие 6. Расчет нормативов и норм труда. Определение показателей 

производительности труда 
1 

 

1 

1 

 

 

1 
Практическое занятие 6. Расчет нормативов и норм труда. Определение показателей 

производительности труда 

Практическое занятие 7. Разработка управленческого цикла по изготовление 

продукции машиностроительного предприятия (по вариантам) 
1 

 

1 

 

1 

 

1 
Практическое занятие 7. Разработка управленческого цикла по изготовление 

продукции машиностроительного предприятия (по вариантам) 

Практическое занятие 8. Принятие управленческого решения (по заданной 

ситуации). Обсуждение проблемной ситуации и пути решения выхода из конфликта 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 8. Принятие управленческого решения (по заданной 

ситуации). Обсуждение проблемной ситуации и пути решения выхода из конфликта 

Раздел 2. Финансовая и юридическая деятельность подразделения 12 6  

Тема 2.1. 

Структурное 

подразделение как 

«центр 

формирования 

прибыли и учета  

затрат» 

Содержание  4 2 ПК 5.1-5.4 

ОК 01-ОК 09 

 
1. Понятие экономической эффективности в рамках подразделения 1 

 

1 

 

2. Роль структурного подразделения в достижении экономических целей организации 

(предприятия) 

3. Структурное подразделение как «центр формирования прибыли и учета затрат» 

4. Оценка экономической эффективности деятельности подразделения 

Практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 9. Оценка экономической эффективности деятельности 

подразделения и оценка резервов ее повышения 

1 

 

1 
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Практическое занятие 9. Оценка экономической эффективности деятельности 

подразделения и оценка резервов ее повышения 

1 

 

1 

 

Тема 2.2. 

Оформление 

финансовых 

документы, 

процессов и 

процедур 

Содержание  8 4 

1. Классификация финансово-экономических документов предприятия. Приходные и 

расходные накладные, кассовые ордера. Распоряжение руководителя о выдаче 

денежных средств под отчет. Расчет начислений с оплат труда, справки, расчеты 

распределения накладных расходов. 
1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

2. Планово-экономическая документация. Формы статистической отчетности. 

Отчеты о плановой (фактической) себестоимости. Формы налогового учета и 

отчетности (счет-фактура). Налоговые декларации. 

3. Аналитические документы 

4. Первичные учетные документы. Учету рабочего времени и расчетов с персоналом 

по оплате труда. Учет материалов. Учету основных средств и нематериальных 

активов. Учету результатов инвентаризации 

5. Организация электронного документооборота 

Практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 10.  Изучение состава и содержания финансовых документов 

подразделения. Заполнение финансово-экономических документов предприятия 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 10.  Изучение состава и содержания финансовых документов 

подразделения. Заполнение финансово-экономических документов предприятия 

Практическое занятие 11.  Разработка инструкций по делопроизводству для 

подразделения 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 11.  Разработка инструкций по делопроизводству для 

подразделения 

Раздел 3. Система менеджмента качества 16 8  

Тема 3.1. Принципы 

системы 

менеджмента 

качества по ГОСТ Р 

ИСО 9001-2015 

Содержание  8 4 

1. История развития системы ИСО 9001. Определение области применения системы 

менеджмента качества 
1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

2. Лидерство. Функции руководства. Ориентация на потребителей. Разработка 

политики в области качества 

3. Процессный подход. Цикл PDCA. Риск-ориентированное мышление 

4. Планирование изменений. Средства обеспечения. Деятельность на стадиях 

жизненного цикла продукции и услуг. Управление документированной информацией 

Практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 12. Изучение систем менеджемента качества различных 

предприятий 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 12. Изучение систем менеджемента качества различных 

предприятий 
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Практическое занятие 13. Описание бизнес-процессов подразделения 1 

1 

1 

1 Практическое занятие 13. Описание бизнес-процессов подразделения 

Тема 3.2. 

Разработка, 

внедрение и 

подтверждение 

системы 

менеджмента 

качества в 

подразделении 

Содержание  8 4 

1. Анализ состояния подразделений и организации в целом. Формирование рабочей 

документации, мероприятий, рабочих проектов 
1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

2. Обучение руководителей и специалистов современным принципам менеджмента 

качества. Сложности внедрения СМК. Тестирование СМК и внутренний аудит 

3. Оформление и анализ заявки на проведение сертификации СМК. Принятие 

решение об аудите. Разработка программы аудита. Анализ документации СМК. 

Аудит СМК на месте. Принятие решения о сертификации. Права и обязанности 

заявителя 

Практических занятий и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 14. Разработка системы менеджмента качества 1 

1 

1 

1 Практическое занятие 14. Разработка системы менеджмента качества 

Практическое занятие 15. Проведение анализа документации СМК. Обучение 

специалистов принципам СМК 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 15. Проведение анализа документации СМК. Обучение 

специалистов принципам СМК 

Раздел 4. Реализация техпроцессов в соответствии с требованиями охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности, защиты окружающей среды и бережливого производства 
20 

10  

Тема 4.1. Охрана 

труда и 

безопасность 

жизнедеятельности 

Содержание  4 2 ПК 5.1-5.4 

ОК 01-ОК 09 

 
1. Понятие «охрана труда». Нормативно-правовые основы охраны труда 

1 

 

 

 

 

1 

 

2. Организация надзора и контроля за охраной труда в промышленности 

3. Обязанности и ответственность работодателей и работников в области 

4. Организация работы по охране труда на предприятии 

5. Порядок обучения работников предприятия по охране труда 

6. Порядок расследования, оформления, учета и исследования несчастных случаев на 

производстве 

7. Порядок использования средств индивидуальной защиты работающих 

8. Требования охраны труда при выполнении работ повышенной опасности 

9. Требования безопасности к технологическому оборудованию и производственным 

процессам 

10. Обеспечение безопасности технологического оборудования и основных 

производственных процессов 

11. Предохранительные устройства технологического оборудования   

Практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 16. Составление планировки рабочего места оператора с ПУ 

в соответствии с требованиями техники безопасности. Решение ситуационных задач 

1 

 

1 
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Практическое занятие 16. Составление планировки рабочего места оператора с ПУ 

в соответствии с требованиями техники безопасности. Решение ситуационных задач 

1 1 

Тема 4.2. Защита 

окружающей среды 

 4 2 

1. Экологические опасности и их причины на производстве 

1 

 

1 

 

2. Охрана воздушной среды на производстве 

3. Эффективность очистки от пыли на производстве 

4. Охрана водной среды на производстве 

5. Организация контроля за состоянием окружающей среды 

Практических занятий и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 17. Определение источников и путей решения проблем 

загрязнения поверхностных вод промышленным предприятием 
1 

 

1 

1 

 

 

1 
Практическое занятие 17. Определение источников и путей решения проблем 

загрязнения поверхностных вод промышленным предприятием 

Тема 4.3. 

Ресурсосбережение 

и бережливое 

производство 

Содержание 12 6 

1. Бережливое производства, как модель повышения эффективности производства 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

2. Базовые условия для реализации модели бережливого производства 

3. Внедрение модели бережливого производства на предприятии 

4. Основные проблемы внедрения моделей бережливого производства 

5. Характеристика ресурсосбережения: основные цели и задачи 

6. Классификация ресурсов 

7. Принципы ресурсосбережения 

8. Методы ресурсосбережения 

9. Основные направления повышения уровня ресурсоэффективности 

промышленного предприятия 

10. Основные факторы влияющие на эффективность ресурсосбережения 

11. Система показателей оценки эффективности ресурсосберегающей деятельности 

12. Энергосбережение 

Практических занятий и лабораторных работ 6 6 

Практическое занятие 18. Заполнение таблицы «Описание состояния рабочего 

места: негативные последствия, как это исправить» 1 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 18. Заполнение таблицы «Описание состояния рабочего 

места: негативные последствия, как это исправить» 

Практическое занятие 19. Установление связей между методами 

ресурсосбережения и видами ресурсов 
1 

 

1 

1 

 

1 Практическое занятие 19. Установление связей между методами 

ресурсосбережения и видами ресурсов 

Практическое занятие 20. Составление таблицы «Мероприятия по 

энергосбережению на машиностроительном предприятии» 

1 

 

1 
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Практическое занятие 20. Составление таблицы «Мероприятия по 

энергосбережению на машиностроительном предприятии» 

1 1 

Самостоятельная 

работа 

 

Разработать критерии оценки показателей производительности труда 

Порядок решения конфликтных ситуаций. 

Разработать предложения по бережливому производству в работе подразделения. 

Классификация факторов. влияющих на эффективность ресурсосбережения 

Составление перечня финансовых документов по закупкам, производству и 

реализации продукции. 

Классификация факторов опасности при организации работ и способов их 

предупреждения. 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

 

 

 

 

 

 

Курсовой проект (работа) 

 

 
20 

 

 

ПК 5.1-5.4 

ОК 01-ОК 09 

 

Консультации  10   

Экзамен  8   

Всего по МДК  130 60  

Учебная практика  

Виды работ: 

1. Организационная структура предприятия 

2. Составление карт создания потока ценностей 

3. Оценка показателей производительности труда 

4. Формулирование запросов к кадровым службам по подбору и развитию персонала 

5. Оценка наличия и потребности в материальных ресурсах 

6. Визуализация рабочих заданий и инструкций 

7. Оперативный контроль параметров планового задания 

8. Оценка уровня компетентности и мотивации персонала 

9. Определение потребностей в развитии профессиональных компетенций подчиненного персонала для 

решения производственных задач 

10. Организация рабочих мест в соответствии с требованиями охраны труда 

11. Организация рабочих мест в соответствии с требованиями бережливого производства 

12. Дифференцированный зачет 

72 

 

 

 

 

 

72 

ПК 5.1-5.4 

ОК 01-ОК 09 

 

Производственная практика  

Виды работ: 

1. Изучение планов производства и структуры сменно-суточного задания 

144 

144 
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2. Участие в производственных совещаниях различного уровня 

3. Хронометраж наладки станков и оборудования в металлообработке 

4. Изучение технологий коммуникаций в формальном и неформальном общении персонала 

5. Разработка систем мотивации, обучения, порядка решения конфликтных ситуаций 

6. Подготовка и корректировка финансовых документов по закупкам, производству и реализации продукции  

7. Изучение системы менеджмента качества предприятия, порядка её разработки и фактической реализации  

8. Улучшение процессов системы менеджемента качества структурного подразделения 

9. Изучение подходов реализации методов ресурсосбережения на предприятиях машиностроения 

10. Изучение реализации норм и правил охраны труда, оценка условий труда  

11. Применение различных методов бережливого производства в работе структрного подразделения 

12. Дифференцированный зачет 

13. Экзамен по модулю 

Всего 346 276  

 

2.4. Курсовой проект (работа)  

Тематика курсовых проектов (работ) 

1. Технико-экономический анализ производства детали машиностроительного производства (по вариантам) 

2. Разработка системы оценки, адаптации и развития рабочего персонала с учетом номенклатуры выпускаемой продукции (по вариантам) 

3. Сравнительный анализ эффективности использования различных марок режущего инструмента (по вариантам) 

4. Оптимизация логистики производоственного участка (по вариантам) 

5. Картирование потока создание ценностей (по вариантам) 

6. Особенности организации предприятий отдельной отрасли (по вариантам) 

7. История развития отдельной отрасли на примере отечественного или зарубежного опыта (по вариантам) 

8. Нормативное обеспечение деятельности предприятия 

9. Жизненный цикл продукции 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный оборудованием и техническими 

средствами обучения в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

Лаборатории: «Информационные технологии», «Метрология, стандартизация и 

сертификация», оснащенные оборудованием и техническими средствами обучения в 

соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Зоны по виду работ «Участок станков с ЧПУ», «Слесарная», оснащенные оборудованием 

и техническими средствами обучения в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1.  А.Н.Феофанов. Организация деятельности подчиненного персонала. 

М.:Академия, 2023. 

2. Микроэкономика. Экономика предприятия (организации): учебное пособие для 

СПО / Е. А. Аникина, Л. М. Борисова, С. А. Дукарт [и др.]; под редакцией Л. И. Иванкиной. — 

Саратов: Профобразование, 2021. — 428 c. — ISBN 978-5-4488-0917-0. — Текст: 

электронный//Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование: 

[сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/99933         

3. Организация производства на предприятии машиностроения: учебное пособие 

для СПО / составители А. В. Сушко, М. А. Суздалова, Е. В. Полицинская. — Саратов: 

Профобразование, 2021. — 92c. — ISBN 978-5-4488-0949-1. — Текст: 

электронный//Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование: 

[сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/99935 

4. Терещенко О.Н. Основы экономики: учебник / О.Н Терещенко. – М.: Академия, 

2021. 

5. Череданова Л.Н. Основы экономики и предпринимательства. – М.: Академия, 

2021. 

 

3.2.2. Цифровые образовательные ресурсы и электронные учебно-методические 

комплексы 

1. Раздел 1. [ЦОК] Тема 1.2. Реализация техпроцессов в соответствии с 

требованиями охраны труда, безопасности жизнедеятельности, защиты окружающей среды и 

бережливого производства https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1019 

2. Раздел 1. [ЦОК] Тема 1.1. Формирование организационной структуры 

подразделения https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1018 

3. Раздел 1. Управление деятельностью предприятия [ЦОК] Планирование 

выполнения производственной программы 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20465 

4. Раздел 2. Финансовая и юридическая деятельность подразделения 

[ЦОК] Структурное подразделение как «центр формирования прибыли и учета затрат» 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20629 

5. Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве [ЦОК] Измерение линейных размеров и объемов твердых 

тел с использованием штангенциркуля 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21958 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=1019
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20465
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20629
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21958
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6. Реализация техпроцессов в соответствии с требованиями охраны труда, 

безопасности жизнедеятельности, защиты окружающей среды и бережливого производства 

[ЦОК] Защита окружающей среды 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20203 

7. Планирование, организация и контроль деятельности подчиненного персонала 

[ЦОК] Планирование и управление деятельностью подразделения 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21991 

 

3.2.3. Дополнительные источники  

1. Каледин С.В. Финансовый менеджмент. Лабораторный практикум: учебное пособие / 

С.В. Каледин. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 248 с. — ISBN 978-5-8114-5724-3. 

2. Рыжиков, С. Н. Менеджмент. Комплекс обучающих средств: учебно-методическое 

пособие / С. Н. Рыжиков. — Санкт-Петербург: Лань, 2019. — 168 с. — ISBN 978-5-8114-3549-

4. 

3. Цветков, А. Н. Основы менеджмента : учебник для спо / А. Н. Цветков. — Санкт-

Петербург : Лань, 2021. — 192 с. — ISBN 978-5-8114-5803-5. 

https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=20203
https://mycollege.firpo.ru/index.php/dec?path=1&id_dec=21991
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 5.1 Планировать и 

осуществлять управление 

деятельностью 

подчиненного персонала 

 

Демонстрирует навыки и умения: 

-планирования и нормирования работ 

машиностроительных цехов; 

-применения технологий эффективных 

коммуникаций в управлении деятельностью 

подчиненного персонал, мотивации, обучении, 

решении конфликтных ситуаций; 

-организации производственного процесса, 

позволяющего увеличить производительность 

труда; 

-определять потребность в персонале для 

организации производственных процессов; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. 

Оценка работы при 

выполнении работ по 

учебной и 

производственной 

практике 

Экзамен по модулю 

ПК 5.2. Сопровождать 

подготовку финансовых 

документов по 

производству и реализации 

продукции 

машиностроительного 

производства, материально-

техническому обеспечению 

деятельности подразделения 

Демонстрирует навыки и умения: 

-подготовки и корректировки финансовых 

документов по производству и реализации 

продукции машиностроительного производства 

-оценивать наличие и потребность в 

материальных ресурсах для обеспечения 

производственных задач; 

-формировать рабочие задания и инструкции к 

ним в соответствии с производственными 

задачами; 

-рассчитывать энергетические, 

информационные и материально-технические 

ресурсы в соответствии с производственными 

задачами; 

ПК 5.3. Контролировать 

качество продукции, 

выявлять, анализировать и 

устранять причины выпуска 

продукции низкого качества 

 

Демонстрирует навыки и умения: 

-контроля качества продукции требованиям 

нормативной документации, анализе причин , 

разработке, реализации и улучшении процессов 

системы менеджемента качества структурного 

подразделения; 

-принимать оперативные меры при выявлении 

отклонений от заданных параметров планового 

задания при его выполнении персоналом 

структурного подразделения; 

-определять потребность в развитии 

профессиональных компетенций подчиненного 

персонала для решения производственных 

задач; 

ПК 5.4. Реализовывать 

технологические процессы в 

машиностроительном 

производстве с 

соблюдением требований 

охраны труда, безопасности 

Демонстрирует навыки и умения: 

-определения факторов, оказывающих 

воздействие на эффективность показателей 

ресурсосбережения; 

-обеспечения производства выполняемых работ 

с соблюдением норм и правил охраны труда, 
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жизнедеятельности и 

защиты окружающей среды, 

принципов и методов 

бережливого производства 

защиты жизни и сохранения здоровья человека, 

охраны окружающей среды, применении 

методов бережливого производства; 

-организовывать рабочие места в соответствии с 

требованиями охраны труда и бережливого 

производства в соответствии с 

производственными задачами; 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте, анализирует и выделять её составные 

части; 

Определяет этапы решения задачи, составляет 

план действия, реализовывает составленный 

план, определяет необходимые ресурсы; 

Выявляет и эффективно ищет информацию, 

необходимую для решения задачи и/или 

проблемы;  

Оценивает результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 

Опрос, лист 

наблюдений 

- планировании и 

нормировании работ 

машиностроительных 

цехов; 

-применении 

технологий 

эффективных 

коммуникаций в 

управлении 

деятельностью 

подчиненного 

персонал, мотивации, 

обучении, решении 

конфликтных 

ситуаций 

-подготовке и 

корректировке 

финансовых 

документов по 

производству и 

реализации 

продукции 

машиностроительного 

производства 

-контроле качества 

продукции 

требованиям 

нормативной 

документации, 

анализе причин , 

разработке, 

реализации и 

улучшении процессов 

системы 

менеджемента 

качества 

структурного 

подразделения; 

-определении 

факторов, 

оказывающих 

воздействие на 

эффективность 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска информации, 

планирует процесс поиска, выбирает 

необходимые источники информации;  

Выделяет наиболее значимое в перечне 

информации, структурировать получаемую 

информацию, оформляет результаты поиска 

ОК 03.Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

Определяет актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной 

деятельности; 

Применяет современную научную 

профессиональную терминологию; 

Определяет и выстраивает траектории 

профессионального развития и самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Организовывает работу коллектива и команды;  

Взаимодействует с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной 

деятельности 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

Грамотно излагает свои мысли и оформляет 

документы по профессиональной тематике на 
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государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем коллективе 

показателей 

ресурсосбережения; 

-обеспечении 

производства 

выполняемых работ с 

соблюдением норм и 

правил охраны труда, 

защиты жизни и 

сохранения здоровья 

человека, охраны 

окружающей среды, 

применении методов 

бережливого 

производства; 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Описывает значимость своей профессии;  

Применяет стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдает нормы экологической безопасности;  

Определяет направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной деятельности по 

профессии; 

Организовывает профессиональную 

деятельность с соблюдением принципов 

бережливого производства 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе профессиональной 

деятельности и 

поддержания необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

Использует физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и профессиональных 

целей 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые) 

Понимает тексты на базовые профессиональные 

темы 

 



Приложение 1.6 

к ОПОП-П по специальности   
15.02.16 Технология машиностроения 

  
  

Министерство образования Московской области 
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Утверждена приказом директора 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ. 06* Выполнение работ по профессии Слесарь механосборочных работ 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Выполнение работ по профессии Слесарь 

механосборочных работ».  

Профессиональный модуль включен в вариативную часть образовательной программы 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализировать и выделять её 

составные части; 

определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

составленный план, 

определять необходимые 

ресурсы; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для решения 

задачи и/или проблемы;  

оценивать результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить;  

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и/или 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02  

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

определять задачи для 

поиска информации, 

планировать процесс поиска, 

выбирать необходимые 

источники информации; 

выделять наиболее значимое 

в перечне информации, 

структурировать 

получаемую информацию, 

оформлять результаты 

поиска 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности;  

приемы 

структурирования 

информации 
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ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное 

развитие, 

предпринимательску

ю деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях 

определять актуальность 

нормативно-правовой  

документации в 

профессиональной 

деятельности; применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; определять и 

выстраивать траектории 

профессионального 

развития и самообразования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой  

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология;  

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в 

коллективе и 

команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

 

ОК 05 

Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

правила оформления 

документов; 

правила построения 

устных сообщений; 

особенности 

социального и 

культурного контекста 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

описывать значимость своей 

профессии; применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; 

значимость 

профессиональной 

деятельности по профес

сии; 

стандарты 

антикоррупционного 
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ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупционног

о поведения 

поведения и 

последствия его 

нарушения 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; определять 

направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной 

деятельности по профессии; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с соблюдением 

принципов бережливого 

производства 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности;  

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности;  

пути обеспечения 

ресурсосбережения;  

принципы бережливого 

производства;  

 

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья 

в процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

использовать физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека;  

основы здорового 

образа жизни;  

условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для профессии 

 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты 

на базовые 

профессиональные темы 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные 

темы  

 

ПК 6.1. 
Подготавливать 

оборудование, 

-Осуществлять  

подготовку рабочего места 

для сборки, испытания и 

-Требования к 

организации рабочего 

-Организации  

подготовки 

оборудования и 
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инструменты, 

рабочего места для 

сборки и смазки 

узлов и механизмов 

средней и высокой 

категории 

сложности 

механической, 

гидравлической, 

пневматической 

частей изделий 

машиностроения в 

соответствии с 

техническим 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности, 

правилами 

организации 

рабочего места 

регулировки узлов и 

механизмов средней и 

высокой категории 

сложности  в соответствии с 

правилам и требованиями 

охраны труда, 

промышленной 

безопасности и 

производственной 

санитарии; 

-Анализировать  

конструкторскую и 

технологическую 

документацию, выбирать 

необходимые инструменты 

для сборки узлов и 

механизмов средней и 

высокой категории 

сложности в соответствии со 

сборочным чертежом, 

картой технологического 

процесса; 

-Проверять сложное 

уникальное и прецизионное 

металлорежущее 

оборудование на точность и 

соответствие техническим 

условиям; 

места при выполнении 

сборочных работ; 

-Правила проведения 

подготовительных 

работ по организации 

сборки, испытания и 

регулировки узлов и 

механизмов средней и 

высокой категории 

сложности; 

-Правила рациональной 

организации труда на 

рабочем месте; 

-Требования правил 

охраны труда и 

промышленной 

безопасности, 

электробезопасности и 

производственной 

санитарии при 

выполнении сборочных 

работ; 

-Опасные и вредные 

производственные 

факторы при 

выполнении сборочных 

работ и их 

характеристика; 

-Виды и правила 

использования средств 

индивидуальной 

защиты, применяемых 

для безопасного 

проведения сборочных 

работ, нормативные 

требования к ним, 

порядок и 

периодичность их 

замены;  

-Правила оказания 

первой (доврачебной) 

помощи пострадавшим;  

-Порядок действий при 

возникновении аварий и 

ситуаций; 

-Порядок извещения 

руководителя обо всех 

недостатках, 

обнаруженных во время 

работы; 

проверки на 

исправность 

инструментов, 

рабочего места в 

соответствии с 

техническим 

заданием и 

требованиями 

безопасной 

организации труда; 
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ПК.6.2. 

Выполнять сборку, 

подгонку, 

соединение, смазку 

и крепление узлов и 

механизмов машин, 

оборудования, 

агрегатов помощью 

ручного и 

механизированного 

слесарно-

сборочного 

инструмента в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности 

-Определять порядок сборки 

узлов средней и высокой 

категории сложности по 

сборочному чертежу и в 

соответствии с 

технологической картой 

сборки; 

-Управлять подъемно-

транспортным 

оборудованием; 

Подавать сигналы 

крановщику в соответствии с 

установленными правилами; 

-Выполнять монтаж 

трубопроводов, работающих 

под давлением воздуха и 

агрессивных спецпродуктов; 

-Осуществлять смазку узлов 

и механизмов механической, 

гидравлической, 

пневматической частей 

изделий машиностроения; 

Выполнять сборку деталей 

узлов и механизмов с 

применением специальных 

приспособлений и сборку 

сложных машин, агрегатов и 

станков под руководством 

слесаря более высокой 

квалификации; 

-Правила выполнения, 

оформления и чтения 

конструкторской и 

технологической 

документации, карт 

технологического 

процесса; 

-Правила эксплуатации 

грузоподъемных 

средств и механизмов; 

-Система знаковой 

сигнализации при 

работе с машинистом 

крана. Правила и 

требования к подаче 

спецсигналов, 

обеспечивающих 

взаимодействие с 

операторами 

грузоподъемных 

механизмов 

(машинистами кранов); 

-Технические  

характеристики 

эксплуатируемых 

грузоподъемных 

механизмов; 

-Приемы и 

последовательность 

производства работ 

кранами при укладке 

(установке) грузов; 

 

-Выполнения  

сборки деталей, 

узлов и механизмов 

в соответствии с 

технической 

документацией, 

соблюдением 

требований охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности; 

ПК.6.3. 

Выполнять 

испытание 

собираемых или 

собранных узлов и 

агрегатов на 

специальных 

стендах 

-Испытывать узлы и 

механизмы средней 

сложности и высокой 

категории сложности; 

-Испытывать сосуды, 

работающие под давлением, 

а также испытывать на 

глубокий вакуум; 

-Проводить испытания 

собранных узлов и 

механизмов на стендах и 

прессах гидравлического 

давления; 

-Устройство и принцип 

работы собираемых 

узлов, механизмов и 

станков, технические 

условия на их сборку; 

-Нормы и требования к 

работоспособности 

оборудования; 

-Технические условия 

на установку, 

испытания, сдачу и 

приемку собранных 

узлов машин и агрегатов 

и их эксплуатационные 

данные; 

-Состав и принцип 

действия стендовой и 

пультовой аппаратуры, 

-Выполнения  

испытаний 

сборочных единиц, 

узлов и механизмов 

машин, 

оборудования, 

агрегатов средней и 

высокой категории 

сложности 

механической, 

гидравлической, 

пневматической 

частей изделий 

машиностроения, 

регулировки и 

балансировки; 
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используемой для 

проведения пневмо-и 

гидроиспытаний; 

-Методы проведения 

испытаний на 

прочность, 

герметичность и 

функционирование с 

использованием 

высокого давления; 

-Правила и режимы 

испытания 

оборудования на 

статистическую и 

динамическую 

балансировку; 

-Виды и назначение 

испытательных 

приспособлений; 

-Правила заполнения 

паспортов на 

изготовляемые изделия 

машиностроения; 

ПК.6.4.  

Выполнять 

выявление и 

устранение 

дефектов собранных 

узлов и агрегатов 

-Выявлять дефекты, 

обнаруженные при сборке и 

испытании узлов и 

механизмов; 

-Устранять дефекты, 

обнаруженные при сборке и 

испытании узлов и 

механизмов выбранным 

способом в соответствии с 

требованиями 

технологической 

документации; 

-Выбирать способ 

устранения биений, осевых и 

радиальных зазоров и 

люфтов в передачах и 

соединениях, 

разновысотности сборочных 

единиц; 

-Использовать  

универсальные средства 

технических измерений для 

контроля и выявления 

дефектов собранных узлов и 

агрегатов; 

-Нормы и требования к 

работоспособности 

собранных узлов и 

агрегатов; 

-Дефекты при сборке 

неподвижных, 

резьбовых соединений и 

механизмов 

преобразования 

движения: 

классификация, 

способы устранения; 

-Способы устранения 

дефектов сборки; 

-Универсальные 

средства технических 

измерений для 

устранения дефектов 

собранных узлов и 

агрегатов; 

-Выявления  и 

устранения  

дефектов собранных 

узлов и агрегатов; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 86 48 
теоретические занятия 38  
лабораторные и практические занятия 48 48 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 8  

Практика, в т.ч.: 144 144 

учебная 72 72 

производственная 72 72 

в том числе промежуточная аттестация  

УП.06 в форме Д/З 

ПП.06 в форме Д/З 

ПМ.06* в форме квалификационный экзамена по 

модулю 

 

2 

2 

8 

 

2 

2 

8 

Промежуточная аттестация, в т.ч. 16  

МДК 06.01 в форме экзамена 8 - 

Консультация 8 - 

Всего 254 192 

 

2.2. Структура профессионального модуля 

 
Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я 

К
ур

со
ва

я
 р

а
б
о

т
а

 (
п

р
о

ек
т

) 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 а

тт
ес

та
ц

и
я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч
еб

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 6.1-6.4 

ОК 01-ОК 09 
МДК. 06.01. Технология сборки, 

регулировки и испытания 

сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, 

оборудования, агрегатов 

механической, гидравлической, 

пневматической частей изделий 

машиностроения 

130 48 110 86 - 16 8   

ПК 6.1-6.4 

ОК 01-ОК 09 

 

Учебная практика 72 72    72  

ПК 6.1-6.4 

ОК 01-ОК 09 

 

Производственная практика 72 72     72 

 Всего:  254 192 110 86 - 16 8 72 72 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля  

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий, курсовой 

проект 

Объем, 

акад. ч 

В том числе  

в форме 

практическо

й 

подготовки,  

ак. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 
1 2 3  5 

МДКд.01.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, 

оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения 

110 48  

Раздел 1. Организация рабочего места, оборудования, инструмента и приспособлений для сборки и смазки узлов и 

механизмов  

14 8  

Тема 1.1.  

Охрана труда в 

профессиональной 

деятельности 

слесаря-

механосборочных 

работ 

Содержание  3  ПК 6.1-6.4 

ОК 01-ОК 09 

 
1. Цели и задачи охраны труда. Основные термины, понятия и определения, цели и задачи 1 

 

1 

 

2. Правила и инструкции по охране труда слесаря механосборочных работ. Требования безопасности  

3. Факторы, влияющие на условия и безопасность труда. Опасные и вредные производственные факторы  

4. Правила производственной санитарии и личной гигиены слесаря механосборочных работ  

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 1 1 

Практическая работа № 1 Изучение основных мероприятий по предупреждению аварийных ситуаций 

и обеспечению готовности к ним 

1 1 

Тема 1.2.  

Организация 

рабочего места 

слесаря-

механосборочных 

работ  

 

Содержание  3  

1.Техническое оснащение рабочего места слесаря. Организация рабочего места слесаря 

механосборочных работ. Правила и нормы безопасного выполнения сборочных работ. Организационные 

формы и методы сборки. Безопасность труда при слесарной обработке 

1 

 

 

 

 

1 

 

2. Вспомогательное оборудование сборочных цехов: общие сведения, классификация и назначение. 

Требования безопасности при выполнении грузоподъемных и такелажных работ 

 

3. Общие сведения об автоматизации сборочных работ. Технологические процессы автоматической 

сборки. Оборудование для автоматизации сборочных работ. Автоматизация сборочных процессов с 

использованием промышленных роботов 

 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 1 1 

Практическая работа № 2 Организация рабочего места в соответствии с заданием, правилами и 

нормами охраны труда и техники безопасности 

1 1 

Тема 1.3.  

Подготовка 

деталей, 

инструментов и 

приспособлений к 

сборке 

Содержание  8  

1. Входной контроль сборочных деталей: общие сведения, технологические требования 1 

 

 

1 

 

2. Подготовительные операции: пригоночные работы, очистка, мойка.  Виды слесарно-пригоночных 

работ 

 

3. Инструмент, используемый при проведении слесарно-пригоночных работ. Признаки неисправности 

инструмента, устранение неисправностей 
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4. Технические требования к машинам, сборочным единицам и деталям. Технологическая документация 

на сборку и основы построения технологического процесса 

 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 6 6 

Практическая работа № 3 Определение технологии сборки узла, в соответствии со сборочным 

чертежом 

1 

 

1 

1 

 

1 Практическая работа № 3 Определение технологии сборки узла, в соответствии со сборочным 

чертежом 

Практическая работа № 4 Определение технологии сборки узла, в соответствии со сборочным 

чертежом 

1 

 

1 

1 

 

1 Практическая работа № 4 Определение технологии сборки узла, в соответствии со сборочным 

чертежом 

Практическая работа № 5 Определение технологии сборки узла, в соответствии со сборочным 

чертежом 

1 

 

1 

1 

 

1 Практическая работа № 5 Определение технологии сборки узла, в соответствии со сборочным 

чертежом 

Раздел 2. Сборка узлов и механизмов машин, оборудования и агрегатов, выявление и устранения дефектов 54 30  

Тема 2.1.  

Технология 

сборки 

неподвижных 

неразъемных 

соединений 

 

Содержание  8  ПК 6.1-6.4 

ОК 01-ОК 09 

 
1.Заклепочные соединения: общая характеристика, виды заклепочных швов, основные причины 

возникновения дефектов и способы их предупреждения. Способы осуществления процесса клепки. 

Контроль качества заклепочных соединений 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

2. Паяные соединения: область применения, общая характеристика, достоинства и недостатки 

соединения 

3. Подготовка частей изделия перед пайкой. Типы припоев. Подготовка припоев и флюсов. Инструмент 

для паяния. Контроль качества соединения пайкой 

4. Клеевые соединения: общая характеристика, назначение, достоинства и недостатки соединения. 

Технологический процесс склеивания. Контроль качества клеевого соединения 

5. Соединение методом пластической деформации (вальцевание): общая характеристика, особенности 

соединения. Инструмент для вальцевания. Контроль качества вальцовки 

6. Соединения с гарантированным натягом: общая характеристика, назначение, принцип сборки  

7. Способы и методы получения соединения с гарантированным натягом. Приспособления и 

оборудование для получения соединения 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

Практическая работа № 6 Изучение технологии сборки неподвижных неразъемных соединений 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 6 Изучение технологии сборки неподвижных неразъемных соединений 

Практическая работа № 7 Изучение технологии сборки неподвижных неразъемных соединений 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 7 Изучение технологии сборки неподвижных неразъемных соединений 

Самостоятельная работа 

Подготовка поверхностей под сварку: общие сведения, преимущества и недостатки. Типы швов. 

Оборудование и приспособления для получения сварных соединений 

1 

 

 

 

 

Самостоятельная работа 
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Подготовка поверхностей под сварку: общие сведения, преимущества и недостатки. Типы швов. 

Оборудование и приспособления для получения сварных соединений 

 

1 

Тема 2.2. 

Технология  

сборки 

неподвижных 

разъемных 

соединений 

 

Содержание  8 2 

1. Резьбовые соединения: общая характеристика, основные детали резьбового соединения  

1 

 

 

 

 

1 

 

 

1 

 

 

1 

 

2. Виды резьбовых соединений. Особенности сборки резьбовых соединений 

3. Инструмент и приспособления, применяемые для сборки и разборки резьбовых соединений. Контроль 

качества собранного узла 

4. Трубопроводные системы: общая характеристика, назначение, виды трубных соединений 

5. Основные операции сборки трубопроводных систем. Технологические процессы сборки 

трубопроводных систем 

6. Инструмент и приспособления, применяемые для сборки трубопроводных систем. Контроль качества 

трубных соединений 

7. Шпоночные соединения: область применения, краткая характеристика основных типов и назначение, 

достоинства и недостатки 

8. Последовательность сборки основных типов шпоночных соединений. Пригоночные работы и 

контроль соединений, применяемый инструмент и приспособления 

9. Шлицевые соединения: область применения, краткая характеристика типов соединений и назначение, 

классификация, достоинства и недостатки 

10. Особенности сборки шлицевых соединений. Контроль качества сборки шлицевых соединений  

11. Клиновые и штифтовые соединения: краткая характеристика типов соединений и назначение, 

достоинства и недостатки 

12. Особенности сборки клиновых и штифтовых соединений. Контроль качества сборочного соединения 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 2 2 

Практическая работа № 8 Изучение технологии сборки неподвижных разъемных соединений в 

лабораторных условиях 

1 

 

1 

1 

 

1 Практическая работа № 8 Изучение технологии сборки неподвижных разъемных соединений в 

лабораторных условиях 

Самостоятельная работа 

Область применения клиновых и штифтовых соединений 

1 

 

1 

 

Самостоятельная работа 

Область применения клиновых и штифтовых соединений 

Тема 2.3.  

Технология  

сборки 

механизмов 

вращательного 

движения 

Содержание  8  

1. Соединительные муфты и сборка составных валов: область применения, назначение, общие сведения 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.Конструкция и сборка по видам соединительных муфт. Инструмент и приспособления, применяемые 

при сборке 

3. Подшипниковые узлы с подшипниками скольжения: область применения, назначение, общие 

сведения, основные виды 

4. Сборка подшипников скольжения с разъемным и неразьемным корпусом. Этапы и последовательность 

сборки. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке 

5. Сборка подшипника жидкостного трения. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке 
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6. Контроль качества сборки. Применяемый контрольно-измерительный инструмент  

 

 

1 

7. Узлы с подшипниками качения: область применения, краткая характеристика, классификация, 

достоинства и недостатки 

8. Сборка узлов с подшипниками качения. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке 

9. Контроль качества сборки узлов с подшипниками качения 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

Практическая работа № 9 Изучение технологии сборки механизмов вращательного движения 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 9 Изучение технологии сборки механизмов вращательного движения 

Практическая работа № 10 Изучение технологии сборки механизмов вращательного движения 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 10 Изучение технологии сборки механизмов вращательного движения 

Самостоятельная работа 

Выполнить презентацию «Инструмент и приспособления, применяемые при сборке» 

1 

 

1 

 

Самостоятельная работа 

Выполнить презентацию «Инструмент и приспособления, применяемые при сборке» 

Тема 2.4.  

Технология  

сборки 

механизмов 

передачи 

движения 

 

Содержание  6  

1. Ременные передачи: область применения, общие сведения, классификация, достоинства и недостатки 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

2. Технология сборки ременной передачи. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке 

3. Контроль качества собранной ременной передачи. Основные дефекты, причины и способы устранения 

и предупреждения 

4. Цепные передачи: область применения, общие сведения, классификация, достоинства и недостатки 

5. Сборка узла цепной передачи. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке 

6. Контроль собранного узла цепной передачи 

7. Зубчатые передачи: область применения, общие сведения, классификация, достоинства и недостатки 

8. Входной контроль зубчатых колес. Контрольно-измерительный инструмент  

9. Сборка основных видов зубчатых передач. Контроль качества сборки.  Инструмент и приспособления, 

применяемые при сборке 

10. Фрикционные передачи: область применения, общие понятия и определения, назначение, 

классификация, достоинства и недостатки. 

11. Процесс сборки фрикционных передач  

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

Практическая работа № 11 Изучение технологии сборки механизмов передачи движения 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 11 Изучение технологии сборки механизмов передачи движения 

Практическая работа № 12 Изучение технологии сборки механизмов передачи движения 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 12 Изучение технологии сборки механизмов передачи движения 

Тема 2.5.  

Технология сборки 

механизмов 

преобразования 

движения  

Содержание  6  

1. Передачи винт-гайка: область применения, общие сведения и характеристики, достоинства и 

недостатки 

 

 

1 

 

 

2. Процесс сборки передачи винт-гайка. Инструменты и приспособления. Контроль качества 

3. Кривошипной-шатунный механизм: область применения, общие сведения, назначение, устройство  
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4. Процесс сборки шатунной, поршневой группы и кривошипно-шатунного механизма. Инструменты и 

приспособления. Контроль качества 

 

 

 

 

 

 

1 

5. Механизм клапанного распределения: общие сведения, назначение, устройство 

6. Процесс сборки механизма клапанного распределения. Инструменты и приспособления. Контроль 

качества 

7. Эксцентриковый механизм: область применения, общие сведения, назначение, устройство 

8. Сборка и контроль качества сборки эксцентрикового механизма. Инструменты и приспособления 

9. Кулисный механизм: область применения, общие сведения, назначение, устройство 

10. Сборка и контроль качества сборки кулисного механизма. Инструменты и приспособления 

11. Храповой механизм: область применения, общие сведения, назначение, устройство 

12. Сборка и контроль качества сборки храпового механизма. Инструменты и приспособления 

13. Кулачковые и реечные механизмы: область применения, общие сведения, назначение, устройство 

14. Сборка и контроль качества сборки кулачковых и реечных механизмов. Инструменты и 

приспособления 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

Практическая работа № 13 Изучение технологии сборки механизмов преобразования движения 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 13 Изучение технологии сборки механизмов преобразования движения 

Практическая работа № 14 Изучение технологии сборки механизмов преобразования движения 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 14 Изучение технологии сборки механизмов преобразования движения 

Тема 2.6.  

Технология сборки 

механизмов 

поступательного 

движения 

Содержание  6  

1. Механизмы поступательного движения: область применения, назначение, классификация, 

достоинства и недостатки 

1 

 

1 

 

2. Технология сборки механизмов поступательного движения. Инструменты и приспособления 

3. Контроль качества сборки 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

Практическая работа № 15 Изучение технологии сборки механизмов преобразования движения 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 15 Изучение технологии сборки механизмов преобразования движения 

Практическая работа № 16 Изучение технологии сборки механизмов преобразования движения 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 16 Изучение технологии сборки механизмов преобразования движения 

Тема 2.7.  

Технология сборки 

гидравлических и 

пневматических 

приводов и их 

сборка 

Содержание  6  

1. Гидравлические приводы: область применения, назначение, устройство, классификация, достоинства 

и недостатки 

1 

 

 

 

1 

 

2. Технология сборки гидравлических приводов. Инструменты, приспособления и оборудование. 

Контроль качества сборки 

3. Пневматические приводы: область применения, назначение, классификация, устройство, достоинства 

и недостатки 

4. Технология сборки пневматических приводов. Инструменты и приспособления. Контроль качества 

сборки 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

Практическая работа № 17 Изучение технологии сборки гидравлических приводов 1 1 
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Практическая работа № 17 Изучение технологии сборки гидравлических приводов 1 1 

Практическая работа № 18 Изучение технологии сборки пневматических приводов 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 18 Изучение технологии сборки пневматических приводов 

Тема 2.8.  

Грузоподъемные 

устройства 

Содержание  6  

1. Общие сведения, классификация и назначение грузоподъемных устройств  1 

 

1 

 

2. Такелажная оснастка и строповка грузов: грузозахватные устройства, правила строповки грузов 

3. Правила подачи сигналов при перемещении грузов 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

Практическая работа № 19 Изучение приемов работы при перемещении груза 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 19 Изучение приемов работы при перемещении груза 

Практическое занятие № 20 Обоснование выбора такелажной оснастки и строповки, в соответствии с 

габаритами и весом груза 

 

1 

1 

 

1 

1 Практическое занятие № 20 Обоснование выбора такелажной оснастки и строповки, в соответствии с 

габаритами и весом груза 

Раздел 3. Регулировка и испытание собираемых узлов и механизмов машин, оборудования и агрегатов 24 8  

Тема 3.1.  

Испытания 

оборудования 

Содержание  4  ПК 6.1-6.4 

ОК 01-ОК 09 

 
1. Назначение испытания оборудования, общие сведения, основные определения и классификация 

испытаний 

1 

 

1 

 

2. Приемочные испытания: сущность приемочных испытаний, показатели неудовлетворительной работы 

машины 

3. Контрольные испытания: сущность испытаний, условия проведения 

4. Специальные испытания: сущность испытаний. Специальные стенды. Оборудование специальных 

стендов 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 2 2 

Практическое занятие № 21 Изучение классификации испытаний 1 

1 

1 

1 Практическое занятие № 20 Обоснование выбора такелажной оснастки и строповки, в соответствии с 

габаритами и весом груза 

Тема 3.2  

Испытания под 

нагрузкой  

Содержание  4  

1. Назначение и сущность испытаний. Оборудование для проведения испытаний 1 

 

 

1 

 

2. Проверка геометрической точности токарного станка. Параметры проверки. Инструменты и 

приспособления 

3. Проверка геометрической точности фрезерного станка. Параметры проверки. Инструменты и 

приспособления 

4. Регулирование узлов по итогам испытаний. Операции технологического процесса регулирования  

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 2 2 

Практическая работа № 22 Изучение технологического процесса регулирования узлов по итогам 

испытания 

1 

 

1 

1 

 

1 Практическая работа № 22 Изучение технологического процесса регулирования узлов по итогам 

испытания 

Тема 3.3.  Содержание  6  
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Испытания на 

холостом ходу 

1. Сущность, назначение и условия проведения испытаний. Параметры проверки 1 

1 

1 

1 

 

2. Проверка оборудования на жесткость: сущность испытания, порядок проведения, параметры 

испытания 

3. Оборудование для проведения испытаний. 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 2 2 

Практическая работа № 23 Составление последовательности испытания на холостом ходу 

металлорежущих станков (по выбору преподавателя) 

1 

 

1 

1 

 

1 Практическая работа № 23 Составление последовательности испытания на холостом ходу 

металлорежущих станков (по выбору преподавателя) 

Тема 3.4.  

Внешняя отделка 

и окраска машин, 

оборудования и 

агрегатов 

Содержание  6  

1. Отделка и окраска: общие сведения, назначение, процесс окраски  

1 

1 

1 

1 

 

2. Грунтование и шпатлевка поверхностей: назначение, виды грунтов и шпатлевки, способы грунтования 

и шпатлевки, инструмент 

3. Окрашивание поверхности: назначение, выбор красок, способы окрашивания, оборудование  

4. Сушка окрашенных изделий: основные понятия и определения, виды и способы сушки 

5. Отделка окрашенных поверхностей: назначение, процесс отделки 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 2 2 

Практическая работа № 24 Изучение технологии окраски оборудования 1 

1 

1 

1 Практическая работа № 24 Изучение технологии окраски оборудования 

Тема 3.5.  

Консервация и 

упаковка машин, 

оборудования и 

агрегатов 

Содержание  4  

1.Консервация: общие сведения, назначение, условия проведения операции 1 

 

1 

 

2. Процесс подготовки к консервации. Промежуточная консервация: назначение, условия проведения  

3. Окончательная консервация: назначение, условия проведения.  

4. Упаковка: общие сведения, назначение, процесс упаковки 

Самостоятельная работа 

Описать способы консервации 

1 

 

1 

 

Самостоятельная работа 

Описать способы консервации 

Всего по МДК  94   

Консультации  8   

Экзамен  8   

Учебная практика 

Виды работ  

Подготовка рабочего места слесаря для выполнения механосборочных работ 

Подготовка деталей, инструментов и приспособлений к сборке 

Сборка неподвижных неразъемных соединений 

Сборка неподвижных разъемных соединений 

Сборка механизмов вращательного движения 

Сборка механизмов передачи движения 

Испытание собранных узлов и механизмов на специальных стендах  

72 72 

ПК 6.1-6.4 

ОК 01-ОК 09 
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Регулировка узлов по итогам испытаний 

Внешняя отделка и окраска машин, оборудования и агрегатов 

Дифференцированный зачет 

Производственная практика итоговая по модулю 

Виды работ  

1. Подготовка универсального и специализированного высокоточного инструмента, специализированных и 

высокопроизводительных приспособлений, оснастки и оборудования 

2. Проверка сложного уникального и прецизионного металлорежущего оборудования на точность 

3. Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола 

4. Строповка и увязка грузов для подъема, перемещения 

5. Сборка, регулировка и испытание узлов и механизмов средней сложности  

6. Сборка сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации 

7. Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах 

8. Статическая и динамическая балансировка узлов машин и деталей простой и сложной конфигурации на специальных 

балансировочных станках 

9. Монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов 

10. Испытание сосудов, работающих под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум 

11. Испытание собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках 

12. Устранение дефектов, обнаруженных при сборке и испытании узлов и механизмов  

13. Дифференцированный зачет 

14. Квалификационный экзамен по модулю 

72 72 

Всего: 252 192  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный в соответствии с Приложением 3 

ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Лаборатории «Материаловедение», «Информационных технологий», оснащенные в 

соответствии в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Зона по виду работ «Слесарная», оснащенная в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Липатова А.Б. Сборка,регулировка и испытания сборочных единиц,узлов и 

механизмов машин,оборудования,агрегатов механической,гидравлической,пневматической частей 

изделий машиностроения.М.:Академия.2021. 

2. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. - М.: Издательский центр 

«Академия», 2021. 

3. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы. - М.: Издательский центр «Академия», 

2021. 

4. Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь» -М.: Издательский 

центр «Академия», 2021. 

5. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: Издательский центр 

«Академия», 2021. 

6. ЭОР Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ 

7. http://metalhandling.ru – Слесарные работы  

8. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах  

9. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя                                                                                   
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата  

  (показатели освоенности компетенций) 
Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 6.1. Подготавливать 

оборудование, 

инструменты, рабочего 

места для сборки и 

смазки узлов и 

механизмов средней и 

высокой категории 

сложности 

механической, 

гидравлической, 

пневматической частей 

изделий 

машиностроения в 

соответствии с 

техническим заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности, правилами 

организации рабочего 

места 

Демонстрирует навыки и умения: 
-Организации подготовки оборудования и 

проверки на исправность инструментов, 

рабочего места в соответствии с 

техническим заданием и требованиями 

безопасной организации труда; 
-Осуществлять подготовку рабочего места 

для сборки, испытания и регулировки узлов 

и механизмов средней и высокой категории 

сложности  в соответствии с правилам и 

требованиями охраны труда, промышленной 

безопасности и производственной 

санитарии; 
-Анализировать конструкторскую и 

технологическую документацию, выбирать 

необходимые инструменты для сборки узлов 

и механизмов средней и высокой категории 

сложности в соответствии со сборочным 

чертежом, картой технологического 

процесса; 
-Проверять сложное уникальное и 

прецизионное металлорежущее 

оборудование на точность и соответствие 

техническим условиям; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения. 
Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. 
Оценка работы при 

выполнении работ по 

учебной и 

производственной 

практике 
Экзамен по модулю 

ПК.6.2. Выполнять 

сборку, подгонку, 

соединение, смазку и 

крепление узлов и 

механизмов машин, 

оборудования, агрегатов 

помощью ручного и 

механизированного 

слесарно-сборочного 

инструмента в 

соответствии с 

производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности 

Демонстрирует навыки и умения: 
-Выполнения сборки деталей, узлов и 

механизмов в соответствии с технической 

документацией, соблюдением требований 

охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности; 
-Определять порядок сборки узлов средней 

и высокой категории сложности по 

сборочному чертежу и в соответствии с 

технологической картой сборки; 
-Управлять подъемно-транспортным 

оборудованием; 
Подавать сигналы крановщику в 

соответствии с установленными правилами; 
-Выполнять монтаж трубопроводов, 

работающих под давлением воздуха и 

агрессивных спецпродуктов; 
-Осуществлять смазку узлов и механизмов 

механической, гидравлической, 
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пневматической частей изделий 

машиностроения; 
Выполнять сборку деталей узлов и 

механизмов с применением специальных 

приспособлений и сборку сложных машин, 

агрегатов и станков под руководством 

слесаря более высокой квалификации; 

ПК.6.3. Выполнять 

испытание собираемых 

или собранных узлов и 

агрегатов на 

специальных стендах 

Демонстрирует навыки и умения: 
-Выполнения испытаний сборочных единиц, 

узлов и механизмов машин, оборудования, 

агрегатов средней и высокой категории 

сложности механической, гидравлической, 

пневматической частей изделий 

машиностроения, регулировки и 

балансировки; 
-Испытывать узлы и механизмы средней 

сложности и высокой категории сложности; 
-Испытывать сосуды, работающие под 

давлением, а также испытывать на глубокий 

вакуум; 
-Проводить испытания собранных узлов и 

механизмов на стендах и прессах 

гидравлического давления; 

ПК.6.4. Выполнять 

выявление и устранение 

дефектов собранных 

узлов и агрегатов 

Демонстрирует навыки и умения: 
-Выявления  и устранения  дефектов 

собранных узлов и агрегатов 
-Выявлять дефекты, обнаруженные при 

сборке и испытании узлов и механизмов; 
-Устранять дефекты, обнаруженные при 

сборке и испытании узлов и механизмов 

выбранным способом в соответствии с 

требованиями технологической 

документации; 
-Выбирать способ устранения биений, 

осевых и радиальных зазоров и люфтов в 

передачах и соединениях, разновысотности 

сборочных единиц; 
-Использовать универсальные средства 

технических измерений для контроля и 

выявления дефектов; 

ОК 01. Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте, анализирует и выделять её 

составные части; 
Определяет этапы решения задачи, 

составляет план действия, реализовывает 

составленный план, определяет 

необходимые ресурсы; 

Опрос, лист 

наблюдений 
- планировании и 

нормировании работ 

машиностроительных 

цехов; 
-применении 

технологий 
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Выявляет и эффективно ищет информацию, 

необходимую для решения задачи и/или 

проблемы;  
Оценивает результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 

эффективных 

коммуникаций в 

управлении 

деятельностью 

подчиненного 

персонал, мотивации, 

обучении, решении 

конфликтных 

ситуаций 
-подготовке и 

корректировке 

финансовых 

документов по 

производству и 

реализации 

продукции 

машиностроительног

о производства 
-контроле качества 

продукции 

требованиям 

нормативной 

документации, 

анализе причин , 

разработке, 

реализации и 

улучшении процессов 

системы 

менеджемента 

качества 

структурного 

подразделения; 
-определении 

факторов, 

оказывающих 

воздействие на 

эффективность 

показателей 

ресурсосбережения; 
-обеспечении 

производства 

выполняемых работ с 

соблюдением норм и 

правил охраны труда, 

защиты жизни и 

сохранения здоровья 

человека, охраны 

окружающей среды, 

применении методов 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска информации, 

планирует процесс поиска, выбирает 

необходимые источники информации;  
Выделяет наиболее значимое в перечне 

информации, структурировать получаемую 

информацию, оформляет результаты поиска 

ОК 03.Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Определяет актуальность нормативно-

правовой документации в 

профессиональной деятельности; 
Применяет современную научную 

профессиональную терминологию; 
Определяет и выстраивает траектории 

профессионального развития и 

самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Организовывает работу коллектива и 

команды;  
Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 
ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Грамотно излагает свои мысли и оформляет 

документы по профессиональной тематике 

на государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем коллективе 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

Описывает значимость своей профессии;  
Применяет стандарты антикоррупционного 

поведения 
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российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

бережливого 

производства; 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 

безопасности;  
Определяет направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

профессии; 
Организовывает профессиональную 

деятельность с соблюдением принципов 

бережливого производства 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения 

и укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Использует физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на известные 

темы (профессиональные и бытовые) 
Понимает тексты на базовые 

профессиональные темы 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 07* Выполнение работ по профессии Слесарь-инструментальщик» 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Выполнение работ по профессии Слесарь-

инструментальщик». 

Профессиональный модуль включен в вариативную часть образовательной программы. 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть 

навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализировать и выделять 

её составные части; 

определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

составленный план, 

определять необходимые 

ресурсы; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для решения 

задачи и/или проблемы;  

оценивать результат и 

последствия своих 

действий (самостоятельно 

или с помощью 

наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить;  

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и/или 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

 

ОК 02  

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

определять задачи для 

поиска информации, 

планировать процесс 

поиска, выбирать 

необходимые источники 

информации; выделять 

наиболее значимое в 

перечне информации, 

структурировать 

получаемую информацию, 

оформлять результаты 

поиска 

номенклатура 

информационных 

источников, применяемых 

в профессиональной 

деятельности;  

приемы структурирования 

информации 
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ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное 

и личностное 

развитие, 

предпринимательс

кую деятельность в 

профессиональной 

сфере, 

использовать 

знания по правовой 

и финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях 

определять актуальность 

нормативно-правовой  

документации в 

профессиональной 

деятельности; применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; определять 

и выстраивать траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой  

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология;  

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать 

и работать в 

коллективе и 

команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

 

ОК 05 

Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с 

учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

правила оформления 

документов; 

правила построения 

устных сообщений; 

особенности социального 

и культурного контекста 

- 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на 

основе 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; 

значимость 

профессиональной 

деятельности по професси

и; 
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традиционных 

российских 

духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных 

и межрелигиозных 

отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупционно

го поведения 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 

его нарушения 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей 

среды, 

ресурсосбережени

ю, применять 

знания об 

изменении 

климата, принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по 

профессии; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с 

соблюдением принципов 

бережливого производства 

правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной 

деятельности;  

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности;  

пути обеспечения 

ресурсосбережения;  

принципы бережливого 

производства;  

 

ОК 08 

Использовать 

средства 

физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления 

здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека;  

основы здорового образа 

жизни;  

условия 

профессиональной 

деятельности и зоны риска 

физического здоровья для 

профессии 

 

ОК 09 понимать общий смысл 

четко произнесенных 

правила построения 

простых и сложных 
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Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном 

языках 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные темы 

предложений на 

профессиональные темы  

ПК 7.1. 

Выполнять 

подготовку 

рабочего места, 

заготовок, 

инструментов, 

приспособлений 

для изготовления 

режущего и 

измерительного 

инструмента в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности, 

правилами 

организации 

рабочего места 

-Выбирать и 

подготавливать рабочий 

инструмент, 

приспособления, заготовки 

для изготовления 

режущего и 

измерительного 

инструмента в 

соответствии с 

инструкциями по 

эксплуатации, технической 

документацией и 

производственным 

заданием; 

-Соблюдать требования 

инструкций о мерах 

пожарной безопасности, 

электробезопасности, 

экологической 

безопасности; 

-Техническая  

документация и 

инструкции на 

производство слесарных 

работ; 

-Особенности  

организации рабочего 

места при выполнении 

слесарных работ: 

устройство слесарных 

верстаков, рациональное 

распределение рабочих и 

контрольно-

измерительных 

инструментов, деталей на 

рабочем месте; 

-Правила и требования 

содержания рабочего 

места в чистоте и порядке; 

-Общие требования 

безопасности на рабочем 

месте слесаря;  

-Средства и методы 

оказания доврачебной 

помощи при всех видах 

несчастных случаев; 

-Организации  

рабочего места в 

соответствии с 

производственным/

техническим 

заданием, 

требованиями 

технологического 

процесса и 

безопасности 

организации 

рабочего места;  

ПК 7.2. 

Выполнять 

слесарную и 

механическую 

обработку деталей 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда 

-Выполнять слесарную 

обработку деталей: 

разметку, рубку правку и 

гибку металлов, резку 

металлов, опиливание, 

сверление, зенкование, 

зенкерование и 

развертывание отверстий, 

нарезание резьбы, клепку, 

пайку с применением 

универсальной оснастки; 

-Использовать  

измерительный 

инструмент для контроля 

обработанных изделий на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

-Назначение, устройство и 

правила применения 

слесарного и контрольно-

измерительных 

инструментов и 

приспособлений; 

-Технология выполнения 

слесарной обработки 

деталей: разметка, рубка 

правка и гибка металлов, 

резка металлов, 

опиливание, сверление, 

зенкование, зенкерование 

и развертывание 

отверстий, нарезание 

резьбы, клепка; 

 

-Выполнения  

слесарной и 

механической 

обработки деталей 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда; 
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конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации; 

ПК 7.3. 

Выполнять 

пригоночные 

слесарные 

операции при 

изготовлении 

деталей 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда 

-Пользоваться  

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения 

производственного 

задания; 

-Производить слесарные 

операции по 12–14 

квалитетам с применением 

специальных 

приспособлений; 

-Квалитеты, параметры 

шероховатости и 

обозначение их на 

чертежах; 

-Систему допусков и 

посадок; 

-Конструктивные  

особенности сложного 

специального и 

универсального 

инструмента и 

приспособлений; 

-Выполнять  

пригоночную 

слесарную 

обработку деталей с 

применением 

универсальной 

оснастки в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда; 

ПК 7.4. 

Выполнять сборку 

и регулировку 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента в 

соответствии с 

техническим 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда 

-Пользоваться  

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения 

производственного 

задания; 

- Производить расчеты и 

выполнять геометрические 

построения; 

-Использовать  

измерительный 

инструмент для контроля 

обработанных изделий на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации; 

-Технологию  

изготовления 

инструментов и 

приспособлений 

различной сложности 

прямолинейного и 

фигурного очертания с 

применением 

универсальной оснастки 

требующих обработки по 

8 - 11 квалитетам на 

специализированных 

станках; 

-Выполнения  

сборки и 

регулировки 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия, в т.ч.: 108 54 
теоретические занятия 54  
лабораторные и практические занятия 54 54 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа 12  

Практика, в т.ч.: 180 180 

учебная 72 72 

производственная 108 108 

в том числе промежуточная аттестация  

МДК.07.02 

УП.02 в форме Д/З 

ПП.02 в форме Д/З 

ПМ.07 в форме демонстрационного экзамена  

 

2 

2 

2 

8 

 

Промежуточная аттестация, в т.ч. 18  

МДК.07.01 в форме  8 - 

Консультация 10 - 

Всего 318 234 

 

2.2. Структура профессионального модуля 
Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о
й

 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
 

К
ур

со
ва

я
 р

а
б
о

т
а

 (
п

р
о

ек
т

) 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 а

тт
ес

та
ц

и
я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

У
ч
еб

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

П
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 7.1-7.4 

ОК 01-ОК 09 
МДК. 07.01 Технология слесарной 

обработки деталей, изготовления и 

ремонта приспособлений, режущего 

и измерительного инструмента 

102 40 84 76 - 18 8   

ПК 7.1-7.4 

ОК 01-ОК 09 
 

МДК.07.02. Технология выполнения 

шлифовальных работ 

36 14 36 32   4   

ПК 7.1-7.4 

ОК 01-ОК 09 
 

 

Учебная практика 72 72    72  

Производственная практика 108 108     108 

 Всего:  254 234 120 108 - 18 8 72 108 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля  
Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий,  
Объем, 

акад. ч 

В том 

числе  

в форме 

практичес

кой 

подготовк

и,  

ак. ч 

Коды 

компетенций, 

формировани

ю которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 5 

МДК. 07.01 Технология слесарной обработки деталей, изготовления и ремонта приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

102 40  

Раздел 1. Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления 

режущего и измерительного инструмента 

14 8  

Тема 1.1. 

Охрана труда в 

профессиональной 

деятельности 

слесаря-

инструментальщик

а 

 

Содержание  4 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

1 

 ПК 7.1-7.4 
ОК 01-ОК 09 

 
1.Составные части понятия «охрана труда»: 

производственная санитария, гигиена труда, электробезопасность, 

пожарная безопасность, промышленная безопасность 

 

2. Правила и инструкции по охране труда. Права и обязанности работника в процессе 

трудовой деятельности 

3. Ответственность за нарушение требований охраны труда. Требования к спецодежде, 

индивидуальным средствам защиты слесаря. Правила личной и производственной 

гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте 

4. Причины травматизма. Организация работ по предотвращению производственных 

травм. Электробезопасность: поражение электрическим током. Пожарная 

безопасность: меры предупреждения пожаров 

5. Оказание первой помощи при различных травмах. Предупреждение причин 

травматизма на рабочем месте. Расследование и учет несчастных случаев и 

профессиональных заболеваний на производстве 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 2 2 

1. Практическое занятие: составление сообщения «Основные положения охраны 

труда, применяемые в профессиональной деятельности при выполнении слесарных 

работ на машиностроительном предприятии» 

1 

 

 

 

1 

1 

 

 

 

1 
1. Практическое занятие: составление сообщения «Основные положения охраны 

труда, применяемые в профессиональной деятельности при выполнении слесарных 

работ на машиностроительном предприятии» 

Тема 1.2. Содержание  6  

http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/674331
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/629669
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/703989
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/671956
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/674408
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Организация  

рабочего места 

слесаря-

инструментальщик

а 

1. Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных работ: 

устройство слесарных верстаков, рациональное распределение рабочих и контрольно-

измерительных инструментов, деталей на рабочем месте 

1 

 

 

 

 

1 

 

2. Типовые проекты рабочего места слесаря-инструментальщика, основанные на 

принципах научной организации труда 

3. Определение рабочей зоны с учетом рекомендуемых параметров, выбор высоты 

тисков, размещение на рабочем месте инструментов и приспособлений, расположение 

светильников 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

1. Лабораторная работа «Выбор оптимальных условий работы слесаря в условиях 

лаборатории» 

1 

 

1 

1 

 

1 1. Лабораторная работа «Выбор оптимальных условий работы слесаря в условиях 

лаборатории» 

2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка 

к ответам на контрольные вопросы, содержащимся в лабораторной работе 

1 

 

1 

1 

 

1 2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка 

к ответам на контрольные вопросы, содержащимся в лабораторной работе 

Тема 1.3. 

Подготовка 

инструментов, 

приспособлений, 

заготовок 

Содержание  4 

 

 

 

1 

 

 

 

 

1 

 

1. Состав ручного и электрифицированного инструмента слесаря-инструментальщика: 

набор напильников, набор слесарных молотков, штангенциркули, микрометры, 

угольники, зубила, крейцмейсели, чертилки и др. Универсальный инструмент и 

приспособления. Стационарный электрифицированный инструмент, пневматический 

инструмент 

 

2. Выбор заготовок, инструментов, оборудования в соответствии с технической 

документацией и производственным заданием. Назначение, устройство, правила 

применения и хранения рабочих слесарных инструментов 

3. Назначение, устройство, правила применения контрольно-измерительных 

инструментов и измерительных приборов. Правила хранения, обеспечивающие 

сохранность инструментов и их точность 

4. Правила хранения режущих инструментов с мелкими зубьями, обеспечивающие 

увеличение сроков службы. Подготовка заготовок и расходных материалов (машинное 

масло, ветошь) 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 2 2 

1. Практическое занятие: Составление таблицы показателей качества подготовки 

инструментов и оборудования относительно производственного задания 

1 

 

1 

1 

 

1  
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Раздел 2. Слесарная и механическая обработка деталей приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента 

50 22  

Тема 2.1.  

Технология 

выполнения  

разметки 

Содержание 6 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 ПК 7.1-7.4 
ОК 01-ОК 09 1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения 

плоскостной и пространственной разметки 

 

2. Последовательность выполнения разметки: выбор баз, подготовка заготовки, 

нанесение разметочных рисок, керновых углублений, окружностей 

3. Построение технических разверток геометрических фигур 

4. Заточка разметочного инструмента 

5. Последовательность выполнения пространственной разметки  

6. Основные дефекты разметки, причины их появления и способы предупреждения 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 2 2 

1. Практическое занятие: выполнение на формате А4 технической развертки боковой 

поверхности кососрезанного цилиндра 

1 

 

1 

 

1. Практическое занятие: выполнение на формате А4 технической развертки боковой 

поверхности кососрезанного цилиндра 

Тема 2.2.  

Технология 

выполнения  

рубки металла                                                                                                                                                                       

Содержание  8 

1 

 

1 

1 

1 

 

 

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для рубки металла  

2. Последовательность выполнения рубки: рубка листового материала по уровню 

губок тисков, разрубание проката не плите, вырубание заготовок, прорубание канавок, 

рубка рубильным молотком 

3. Правила заточки инструмента применяемого при рубке металла 

4. Типичные дефекты рубки, причины их появления и способы предупреждения 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

1.Лабораторная работа «Изучение технологического процесса заточки инструментов 

для рубки металла в условиях лаборатории» 

1 

 

1 

1 

 

1 1.Лабораторная работа «Изучение технологического процесса заточки инструментов 

для рубки металла в условиях лаборатории» 

2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка 

к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

1 

 

1 

1 

 

1 2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка 

к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

Тема 2.3.  

Технология  

выполнения правки 

и гибки металла 

Содержание 6 

1 

 

1 

 

 

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения правки и 

гибки металла 

 

2. Последовательность выполнения ручной правки. Правка с применением 

стационарного оборудования 
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3. Последовательность выполнения ручной гибки. Гибка с применением 

стационарного гибочного оборудования 

1 

1 

 4. Дефекты правки и гибки металла, причины их появления и способы предупреждения 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 2 2 

1. Практическое занятие: «Определение длины заготовки изогнутой детали: рассчитать 

длину полосы, необходимой для изготовления уголка без внутреннего закругления из 

материала сталь 45, R=4; рассчитать длину полосы, необходимой для изготовления 

уголка с внутренним закруглением из материала сталь 45, R=4 

1 

 

 

 

 

1 

1 

 

 

 

 

1 
1. Практическое занятие: «Определение длины заготовки изогнутой детали: рассчитать 

длину полосы, необходимой для изготовления уголка без внутреннего закругления из 

материала сталь 45, R=4; рассчитать длину полосы, необходимой для изготовления 

уголка с внутренним закруглением из материала сталь 45, R=4 

Тема 2.4.  

Технология 

выполнения резки 

металлов 

Содержание 8 

 

 

1 

1 

1 

1 

 

 

 

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения резки 

металла 

 

2. Последовательность выполнения резки металла ручным инструментом: резка 

металла ножовкой, слесарными ножницами, резка труб труборезом 

3. Последовательность выполнения резки механизированным инструментом. Резка 

металла с применением стационарного оборудования 

4. Основные дефекты при резке металла, причины их появления и способы 

предупреждения 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 2 2 

1. Практическое занятие: Обоснование выбора ножовочного полотна от толщины 

заготовки; обоснование выбора ножниц в зависимости от производственного 

задания/от формы заготовки 

1 

 

 

1 

1 

 

 

1 1. Практическое занятие: Обоснование выбора ножовочного полотна от толщины 

заготовки; обоснование выбора ножниц в зависимости от производственного 

задания/от формы заготовки 

Самостоятельная работа 

Составить таблицу возможных дефектов при резке металла и предупреждения причин 

их появления  

1 

 

 

 

1 

 

Самостоятельная работа 

Составить таблицу возможных дефектов при резке металла и предупреждения причин 

их появления 

Тема 2.5. 

Технология 

опиливания  

Содержание 8 

 

1 

 

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения 

опиливания металла. Правила работы, хранения и ухода за напильниками 
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металла 2. Последовательность выполнения опиливания. Подготовка поверхностей, основные 

виды и способы опиливания 

 

 

1 

 

3. Правила ручного опиливания плоских, вогнутых и выпуклых поверхностей. Выбор 

способа опиливания с учетом обрабатываемой поверхности 

4. Механизация работ. Правила выполнения работ при механизированном опиливании 

5. Основные дефекты при опиливании металла, причины их появления и способы 

предупреждения 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

1. Лабораторная работа: «Выявление в лабораторных условиях возможных видов 

брака и их причин при опиливании металла» 

1 

 

1 

1 

 

1 1. Лабораторная работа: «Выявление в лабораторных условиях возможных видов 

брака и их причин при опиливании металла» 

2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка 

к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

1 

 

 

1 

1 

 

 

1 
2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка 

к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

Самостоятельная работа 

Составить алгоритм последовательности выполнения опиливания 

1 

 

1 

 

Самостоятельная работа 

Составить алгоритм последовательности выполнения опиливания 

Тема 2.6.  

Технология 

обработки 

отверстий 

 

Содержание  6 

 

 

1 

 

 

1 

 

1.Оборудование, приспособления для установки инструмента и заготовок, 

инструменты для выполнения обработки отверстий 

 

2. Способы обработки отверстий в зависимости от параметров точности и 

шероховатости поверхности 

3. Сверла: конструкция, выбор сверла, основные правила заточки сверла 

4. Механизированная обработка отверстий. Вертикально-сверлильный станок: 

конструкция, подготовка к работе, основные правила работы на сверлильном станке  

5. Основные дефекты при обработке отверстий, причины их появления, способы 

предупреждения 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

1. Практическая работа: Составление таблицы «Показатели качества подготовки 

инструментов и оборудования при обработке отверстий» 

1 

 

1 

1 

 

1 1. Практическая работа: Составление таблицы «Показатели качества подготовки 

инструментов и оборудования при обработке отверстий» 
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2. Практическая работа: Заполнение рабочего листа «Последовательность сверления 

глухих отверстий на вертикально-сверлильном станке с указанием выбора сверла, 

применяемых приспособлений и методов контроля качества» 

1 

 

 

 

1 

1 

 

 

 

1 
2. Практическая работа: Заполнение рабочего листа «Последовательность сверления 

глухих отверстий на вертикально-сверлильном станке с указанием выбора сверла, 

применяемых приспособлений и методов контроля качества» 

Тема 2.7.  

Технология 

обработки 

резьбовых 

поверхностей 

 

Содержание  8 

 

 

1 

 

 

 

 

1 

 

1.Оборудование, приспособления, инструменты для обработки резьбовых 

поверхностей. Сущность слесарной операции – обработка резьбовых поверхностей 

 

2. Резьба и ее элементы: элементы резьбы, типы и системы резьб 

3. Способы нарезания внутренней и наружной резьбы 

4. Способы накатывания резьбы. Подготовка стержней и отверстий для создания 

резьбовых поверхностей 

5.Правила обработки наружных и внутренних резьбовых поверхностей, контроль 

качества обработки 

6. Типичные дефекты при нарезании резьб, причины их появления и способы 

предупреждения 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

1. Лабораторная работа: «Изучение в лабораторных условиях правил заточки сверла и 

контроля с помощью шаблона» 

1 

 

1 

1 

 

1 1. Лабораторная работа: «Изучение в лабораторных условиях правил заточки сверла и 

контроля с помощью шаблона» 

2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка 

к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

1 

 

1 

1 

 

1 2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка 

к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

Самостоятельная работа 

Описать процесс слесарной операции – обработка резьбовых поверхностей 

1 

 

1 

  

Самостоятельная работа 

Описать процесс слесарной операции – обработка резьбовых поверхностей 

Раздел 3. Выполнение пригоночных слесарных операций при изготовлении деталей приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента 

20 10  

Тема 3.1.  

Технология  

распиливания и 

припасовки 

Содержание  4 

1 

 

 

 

 ПК 7.1-7.4 
ОК 01-ОК 09 1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения 

распиливания и припасовки 

 

2. Выбор формы рабочего, контрольно-измерительного инструмента и 

приспособления в зависимости от контура, подлежащего распиливанию 
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3. Способы и основные правила распиливания и припасовки деталей  

1 

 
4. Типичные дефекты при распиливании и припасовке деталей, причины их появления 

и способы предупреждения 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 2 2 

1. Практическое занятие: заполнение таблицы «Дефекты при распиливании и 

припасовке деталей: дефект, причина, способы предупреждения» 

1 

 

1 

1 

 

1 1. Практическое занятие: заполнение таблицы «Дефекты при распиливании и 

припасовке деталей: дефект, причина, способы предупреждения» 

Тема 3.2. 

Технология 

выполнения 

шабрения 

Содержание  8 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1. Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения 

шабрения 

 

2. Процесс выполнения шабрения и подготовка поверхности под шабрение, заточка 

инструмента 

3. Процесс окрашивания шабруемой поверхности 

4. Альтернативные методы обработки: тонкое строгание, шлифование, фрезерование, 

вибрационное обкатывание 

5. Критерии оценки качества обработанной поверхности и способы контроля                                           

6. Типичные ошибки при шабрении, причины их появления и способы 

предупреждения 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

1. Лабораторная работа: «Ознакомление с приспособлениями и инструментами для 

выполнения шабрения, с методами шабрения» 

1 

 

1 

1 

 

1 1. Лабораторная работа: «Ознакомление с приспособлениями и инструментами для 

выполнения шабрения, с методами шабрения» 

2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка 

к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

1 

 

1 

1 

 

1 2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка 

к ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

Тема 3.3. 

Технология 

выполнения  

притирки и доводки 

Содержание  8 

 

 

1 

 

 

1 

 

1.Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения притирки 

и доводки 

 

2. Абразивные материалы: назначение, свойства, выбор в зависимости от материала 

заготовок 

3. Способы подготовки притира. Последовательность и правила выполнения доводки. 

Проверка качества доводки 

4. Типичные дефекты при доводке и притирке, причины появления и способы 

предупреждения. Проверка качества притирки 
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В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

1.Практическое занятие: заполнение рабочего листа «Технология притирки широких 

плоских поверхностей: алгоритм выполнения, абразивные материалы, порошки, 

пасты» 

1 

 

 

1 

 

 

1 

 

 

1 

1 

 

 

1 

 

 

1 

 

 

1 

1.Практическое занятие: заполнение рабочего листа «Технология притирки широких 

плоских поверхностей: алгоритм выполнения, абразивные материалы, порошки, 

пасты» 

1.Практическое занятие: заполнение рабочего листа «Технология притирки широких 

плоских поверхностей: алгоритм выполнения, абразивные материалы, порошки, 

пасты» 

1.Практическое занятие: заполнение рабочего листа «Технология притирки широких 

плоских поверхностей: алгоритм выполнения, абразивные материалы, порошки, 

пасты» 

Самостоятельная работа 

Описать последовательность и правила выполнения доводки 

1 

 

 

1 

  

Самостоятельная работа 

Описать последовательность и правила выполнения доводки 

Консультации  10   

Экзамен  8   

МДК.07.02. Технология выполнения шлифовальных работ    

Раздел 4. Сборка и регулировка приспособлений, режущего и измерительного инструмента 36 14  

Тема 4.1.  

Общие сведения  

о слесарно-

сборочных  

работах 

 

Содержание  6 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

 ПК 7.1-7.4 
ОК 01-ОК 09 1. Основные понятия о сборке и её элементах. Организационные формы и методы 

сборки.   

 

2. Подготовка деталей к сборке. Технические требования к сборочным единицам и 

деталям. 

3. Технологическая документация на сборку: технологическая карта, маршрутная карта, 

операционная карта 

4. Контроль качества сборки. Правила и нормы безопасного выполнения сборочных 

работ   

В том числе, практических занятий и лабораторных работ  2 2 

1. Практическое занятие: заполнение обзорной таблицы «Способы подготовки деталей 

к сборке»   

1 

 

 

1 

1 

 

 

1 
1. Практическое занятие: заполнение обзорной таблицы «Способы подготовки деталей 

к сборке»   

Тема 4.2.  Содержание  8  
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Технология сборки  

неразъемных 

соединений 

1. Классификация неподвижных неразъемных соединений. Заклепочные соединения, их 

сборка.  Выбор материала, размеров и видов заклепок зависимости от материала и 

размеров соединяемых деталей 

1 

 

 

 

 

1 

 

 

 

1 

 

 

1 

 

 

2.Выбор схем размещения заклепок в прочных швах.   Выполнение заклепочных 

соединений различными способами с применением ручного инструмента и 

оборудования. Выявление дефектов заклепочных соединений, их предупреждение и 

устранение 

3. Процесс склеивания заготовок. Соединение трубопроводов. Основные марки клеев и 

материалов. Дефекты клеевых соединений и способы устранения  

4. Паяние (пайка) металлов. Паяние мягкими и твердыми припоями. Специальные 

методы паяния. Типичные дефекты при паянии, причины их появления и способы 

предупреждения 

5. Лужение: применение, последовательность и правила выполнения. Правила 

безопасности при лужении 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

1.Лабораторная работа: «Ознакомление с видами пайки, изучение технологии пайки, 

определение прочности паяных соединений» 

1 

 

1 

1 

 

1 1.Лабораторная работа: «Ознакомление с видами пайки, изучение технологии пайки, 

определение прочности паяных соединений» 

2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к 

ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

1 

 

1 

1 

 

1 2. Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы, подготовка к 

ответам на контрольные вопросы, содержащиеся в лабораторной работе 

Тема 4.3.  

Технология сборки  

разъемных 

соединений 

Содержание  8 

 

 

1 

 

 

1 

 

1. Виды неподвижных разъемных соединений, их характеристика, назначение     

2. Резьбовые соединения: болтовые, шпилечные, шпоночные, шлицевые и другие 

соединения 

3. Соединение деталей болтами, винтами и шпильками: последовательность 

выполнения  

4. Фиксирование и соединение деталей болтами и гайками в групповом соединении. 

Типичные дефекты при сборке разъемных соединений, причины появления и способы 

предупреждения. Проверка качества сборки 

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 

1. Практическое занятие: заполнение рабочего листа «Технология сборки шпоночных и 

шлицевых соединений» 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

 
1. Практическое занятие: заполнение рабочего листа «Технология сборки шпоночных и 

шлицевых соединений» 
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1. Практическое занятие: заполнение рабочего листа «Технология сборки шпоночных и 

шлицевых соединений» 

1 

 

1 

1 

 

1 1. Практическое занятие: заполнение рабочего листа «Технология сборки шпоночных и 

шлицевых соединений» 

Самостоятельная работа 

Составить таблицу дефектов при сборке разъемных соединений, причины появления и 

способы предупреждения 

1 

 

 

1 

 

Самостоятельная работа 

Составить таблицу дефектов при сборке разъемных соединений, причины появления и 

способы предупреждения 

Тема 4.4. 

Ремонт режущего и 

измерительного 

инструмента, 

приспособлений 

Содержание   

12 

 

1 

 

1 

 

 

1 

 

 

 

1 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

1 

 

1. Понятие износа. Основные виды и причины износа инструмента. Износ инструмента 

в зависимости от качества материала и термической обработки. Составление ведомости 

дефектов и установление последовательности ремонта с определением необходимого 

инструмента и приспособлений для ремонта 

 

2. Проверка инструмента на параллельность, конусность и другие качества при помощи 

индикатора и концевых мер длины 

3. Виды дефектов в контрольно-измерительных инструментах. Способы определения 

дефектов и износа контрольно-измерительных инструментов (скоб, шаблонов, 

глубиномеров) и универсальных инструментов с линейными нониусами 

(штангенциркулей, штангенглубиномеров и др.) 

4. Технологии ремонта типовых измерительных инструментов. Устранение ошибки 

деления по нониусу, кривизны, направляющей грани штанги, перекоса рамки и других 

дефектов 

5. Основные неисправности штампов. Ремонт штампов для холодной и горячей 

штамповки. Ремонт твердосплавных штампов. Повышение стойкости штампов 

6. Методы восстановления изношенных частей пресс-форм. Порядок разборки пресс-

форм и определения характера ремонта. Правила безопасности при монтаже и 

испытании пресс-форм 

7. Типичные неисправности форм для литья и их устранение. Правила безопасности при 

испытании форм 

8. Основные причины ремонта приспособлений: износ или поломка зажимных, износ 

отверстий кондукторных втулок, износ или повреждение установочных элементов, 

поломка частей корпуса и др. 

9. Проведение текущего и капитального ремонта приспособлений. Составление 

дефектной ведомости. Составление технологического процесса на ремонтные работы  

В том числе, практические занятия и лабораторные работы 4 4 
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1. Практическое занятие: составление технологической карты «Ремонт зажимных 

элементов» (элементы по выбору) 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

1. Практическое занятие: составление технологической карты «Ремонт зажимных 

элементов» (элементы по выбору) 

1. Практическое занятие: составление технологической карты «Ремонт зажимных 

элементов» (элементы по выбору) 

1. Практическое занятие: составление технологической карты «Ремонт зажимных 

элементов» (элементы по выбору) 

Самостоятельная работа 

Разработать алгоритм установления последовательности ремонта с определением 

необходимого инструмента и приспособлений для ремонта 

1 

 

 

1 

  

Самостоятельная работа 

Разработать алгоритм установления последовательности ремонта с определением 

необходимого инструмента и приспособлений для ремонта 

Диффференцированный зачет по МДК.07.02 2   

Учебная практика  

Виды работ: 

1. Определение рабочих зон в горизонтальной и вертикальной плоскости 

2. Рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем 

месте/верстаке 

3. Выбор оптимальных условий работы слесаря 

4. Подготовка ручного инструмента, электрифицированного инструмента, оборудования и заготовок к 

работе 

5. Выполнение подготовительных и размерных слесарных операций 

6. Изготовление слесарного крейцмейселя 

7. Изготовление раздвижного ножовочного станка для ручной слесарной ножовки 

8. Изготовление слесарного молотка с квадратным бойком 

9. Изготовление ключа для круглых шлицевых гаек 

10. Выполнение пригоночных слесарных работ 

11. Распиливание отверстий, образованных прямыми и кривыми линиями 

12. Распиливание отверстий с помощью вихревой слесарной машины 

13. Припасовка полукруглых наружных и внутренних контуров 

14. Припасовка полукруглых вкладышей 

15. Шабрение плоской поверхности способом «от себя» и «на себя» 

16. Шабрение деталей типа «ласточкин хвост» 

17. Притирка широких и узких плоских поверхностей 

18. Притирка криволинейных плоских поверхностей 

19. Выполнение разъемных и неразъемных соединений 

72 72 ПК 7.1-7.4 
ОК 01-ОК 09 
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20. Изготовление разметочного циркуля с пружиной 

21. Изготовление раздвижного воротка 

22. Изготовление разметочной струбцины 

23. Изготовление ручных тисков с коническим креплением 

24. Диффференцированный зачет 

Производственная практика  

Виды работ: 

Ознакомление с производственным предприятием и правилами поведения и порядка выполнения работ на 

рабочем месте; 

Изучение правил охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, действующих на 

предприятии; 

Выполнение подготовки рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления 

режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с 

Выполнение слесарной обработки деталей:  

разметки, рубки, правки и гибки металлов,  

резки металлов, опиливания, сверления, зенкования,  

зенкерования и развертывание отверстий, нарезание резьбы,  

клепки, пайки с применением универсальной оснастки; 

Подготовка рабочего инструмента, приспособлений, заготовок для изготовления режущего и измерительного 

инструмента в соответствии с инструкциями по эксплуатации, технической документацией и 

производственным заданием; 

Изготовление и сборка режущих инструментов (средней сложности и сложных); 

Изготовление и сборка измерительных инструментов (средней сложности и сложных); 

Изготовление и сборка приспособлений (средней сложности и сложных); 

Выполнение и ремонт резьбовых соединений; 

Выполнение и ремонт шпоночных и шлицевых соединений; 

Ремонт и восстановление режущего и измерительного инструмента, приспособлений (средней сложности и 

сложных) 

Диффференцированный зачет 

Демонстрационный экзамен по модулю 

108 108 

Всего: 318 234  
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1. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный в соответствии с Приложением 

3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения.  

Лаборатории «Материаловедение», «Информационных технологий», оснащенные в 

соответствии в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения. 

Зона по виду работ «Слесарная», оснащенная в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П 

по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Оснащенные базы практики в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения.  

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Босинзон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках 

различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных ,копировальных, 

шпоночных и шлифовальных).М.:Академия,2021. 

2. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. - М.: Издательский 

центр «Академия», 2021. 

3. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы. - М.: Издательский центр 

«Академия», 2021. 

4. Покровский Б.С. Контрольные материалы о профессии «Слесарь» -М.: 

Издательский центр «Академия», 2021. 

5. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: 

Издательский центр «Академия», 2021. 

6. ЭОР Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ 

7.    Секирников В.Е. Слесарная обработка деталей,изготовление,сборка и ремонт 

приспособлений,режущего и измерительного инструмента.М.Академия,2020. 

8. http://metalhandling.ru – Слесарные работы  

9. http://www.domoslesar.ru/– Слесарное дело в вопросах и ответах  

10. http://lib-bkm.ru/load/63– Библиотека машиностроителя                                                                                   
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 7.1. 

Выполнять подготовку рабочего 

места, заготовок, инструментов, 

приспособлений для изготовления 

режущего и измерительного 

инструмента в соответствии с 

производственным заданием с 

соблюдением требований охраны 

труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, 

правилами организации рабочего 

места 

Демонстрирует навыки и умения: 

-Организации рабочего места в 

соответствии с 

производственным/техническим 

заданием, требованиями 

технологического процесса и 

безопасности организации рабочего 

места; 

-Выбирать и подготавливать рабочий 

инструмент, приспособления, 

заготовки для изготовления 

режущего и измерительного 

инструмента в соответствии с 

инструкциями по эксплуатации, 

технической документацией и 

производственным заданием; 

-Соблюдать требования инструкций 

о мерах пожарной безопасности, 

электробезопасности, экологической 

безопасности; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. 

Оценка работы при 

выполнении работ по 

учебной и 

производственной 

практике 

Экзамен по модулю 

 

ПК 7.2. 

Выполнять слесарную и 

механическую обработку деталей 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований 

охраны труда 

Демонстрирует навыки и умения: 

-Выполнения слесарной и 

механической обработки деталей 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований 

охраны труда; 

-Выполнять слесарную обработку 

деталей: разметку, рубку правку и 

гибку металлов, резку металлов, 

опиливание, сверление, зенкование, 

зенкерование и развертывание 

отверстий, нарезание резьбы, клепку, 

пайку с применением универсальной 

оснастки; 

-Использовать измерительный 

инструмент для контроля 

обработанных изделий на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации; 

ПК 7.3. Демонстрирует навыки и умения: 
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Выполнять пригоночные слесарные 

операции при изготовлении деталей 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований 

охраны труда 

-Выполнять пригоночную слесарную 

обработку деталей с применением 

универсальной оснастки в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований 

охраны труда; 

-Пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией для 

выполнения производственного 

задания; 

-Производить слесарные операции по 

12–14 квалитетам с применением 

специальных приспособлений; 

ПК 7.4. 

Выполнять сборку и регулировку 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с техническим 

заданием с соблюдением требований 

охраны труда 

Демонстрирует навыки и умения: 

-Выполнения сборки и регулировки 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданием с соблюдением требований 

охраны труда; 

-Пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией для 

выполнения производственного 

задания; 

- Производить расчеты и выполнять 

геометрические построения; 

-Использовать измерительный 

инструмент для контроля 

обработанных изделий на 

соответствие геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации; 

ОК 01. Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, анализирует и 

выделять её составные части; 

Определяет этапы решения задачи, 

составляет план действия, 

реализовывает составленный план, 

определяет необходимые ресурсы; 

Выявляет и эффективно ищет 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы;  

Оценивает результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или 

с помощью наставника) 

Опрос, лист 

наблюдений 

- планировании и 

нормировании работ 

машиностроительных 

цехов; 

-применении 

технологий 

эффективных 

коммуникаций в 

управлении 

деятельностью 
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ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и 

информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска 

информации, планирует процесс 

поиска, выбирает необходимые 

источники информации;  
Выделяет наиболее значимое в 

перечне информации, 

структурировать получаемую 

информацию, оформляет результаты 

поиска 

подчиненного 

персонал, мотивации, 

обучении, решении 

конфликтных 

ситуаций 

-подготовке и 

корректировке 

финансовых 

документов по 

производству и 

реализации 

продукции 

машиностроительного 

производства 

-контроле качества 

продукции 

требованиям 

нормативной 

документации, 

анализе причин , 

разработке, 

реализации и 

улучшении процессов 

системы 

менеджемента 

качества 

структурного 

подразделения; 

-определении 

факторов, 

оказывающих 

воздействие на 

эффективность 

показателей 

ресурсосбережения; 

-обеспечении 

производства 

выполняемых работ с 

соблюдением норм и 

правил охраны труда, 

защиты жизни и 

сохранения здоровья 

человека, охраны 

окружающей среды, 

применении методов 

бережливого 

производства 

ОК 03.Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность 

в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

Определяет актуальность 

нормативно-правовой документации 

в профессиональной деятельности; 
Применяет современную научную 

профессиональную терминологию; 
Определяет и выстраивает 

траектории профессионального 

развития и самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде; 

Организовывает работу коллектива и 

команды;  
Взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем коллективе 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

российских духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Описывает значимость своей 

профессии;  
Применяет стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 

безопасности;  

Определяет направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

профессии; 
Организовывает профессиональную 

деятельность с соблюдением 

принципов бережливого 

производства 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для сохранения 

Использует физкультурно-

оздоровительную деятельность для 
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и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей 

 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной документацией на 

государственном и иностранном 

языках 

Понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные 

и бытовые) 
Понимает тексты на базовые 

профессиональные темы 
 



Приложение 1.8 

к ОПОП-П по специальности  
15.02.16 Технология машиностроения 

  
  

Министерство образования Московской области 

   Государственное бюджетное профессиональное  
образовательное учреждение Московской области 

«Сергиево-Посадский колледж» 
  

  

Утверждена приказом директора 

 ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж» 

                  № 137-ОС от 18.06.2026 года 

 

  

  

  

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.08* Выполнение работ по профессии 11618 Газорезчик 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

г. Сергиев Посад 

2026 г.  
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РАССМОТРЕНО  СОГЛАСОВАНО 

на заседании ЦК на заседании ЦК профессий и 

специальностей машиностроительной отрасли 

протокол № _7_ 

от «10» июня 2026 г. 

Председатель ЦК 

_________________ /Ларина О.А./ 

 Зам. директора по УМР 

 «10» июня 2026 г. 

_______________/Н.В. Ильина/ 

 

 

 

  

Программа профессионального модуля ПМ.08*. Выполнение работ по профессии 11618 

Газорезчик разработана в соответствии с требованиями Федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения, утверждённого приказом Министерства образования и науки 

Российской Федерации от 14 июня 2022г. № 444 «Об утверждении федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.02.16 

Технология машиностроения» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации  

01.07.2022г. рег. № 69122), на основе примерной основной образовательной программы среднего 

профессионального образования (ПООП-П) по специальности 15.02.16 Технология машиностроения с 

учетом запросов работодателя на дополнительные результаты освоения образовательной программы 

 

Организация-разработчик:  

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Московской 

области «Сергиево-Посадский колледж» 
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1.ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ  

ПМ.08* Выполнение работ по профессии 11618 Газорезчик 

 

1.1. Место профессионального модуля в структуре основной образовательной 

программы:  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Выполнение работ по профессии Газорезчик» 

 Профессиональный модуль ПМ.08* Выполнение работ по профессии 11618 Газорезчик, 

является вариативной частью образовательной программы 

 

1.2 Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код 

ПК, ОК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализировать и выделять 

её составные части; 

определять этапы решения 

задачи, составлять план 

действия, реализовывать 

составленный план, 

определять необходимые 

ресурсы; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для решения 

задачи и/или проблемы;  

оценивать результат и 

последствия своих 

действий (самостоятельно 

или с помощью наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить;  

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и/или 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

 

ОК 02  

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

определять задачи для 

поиска информации, 

планировать процесс 

поиска, выбирать 

необходимые источники 

информации; выделять 

наиболее значимое в 

перечне информации, 

структурировать 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности;  

приемы 

структурирования 

информации 
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выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

получаемую информацию, 

оформлять результаты 

поиска 

ОК 03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное 

развитие, 

предпринимательск

ую деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой 

и финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях 

определять актуальность 

нормативно-правовой  

документации в 

профессиональной 

деятельности; применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; определять и 

выстраивать траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой  

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология;  

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в 

коллективе и 

команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

 

ОК 05 

Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

правила оформления 

документов; 

правила построения 

устных сообщений; 

особенности социального 

и культурного контекста 

 

ОК 06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; 
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демонстрировать 

осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

российских 

духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупционног

о поведения 

значимость 

профессиональной 

деятельности по професс

ии; 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения и последствия 

его нарушения 

ОК 07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по 

профессии; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с 

соблюдением принципов 

бережливого производства 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности;  

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности;  

пути обеспечения 

ресурсосбережения;  

принципы бережливого 

производства;  

 

ОК 08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья 

в процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека;  

основы здорового образа 

жизни;  

условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для профессии 
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ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты 

на базовые 

профессиональные темы 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные темы  

 

ПК 1.1. 

Использовать 

конструкторскую и 

технологическую 

документацию при 

разработке 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей машин 

читать чертежи и 

требования к деталям 

согласно их служебного 

назначения 

виды конструкторской и 

технологической 

документации, 

требования к её 

оформлению 

применение 

конструкторской 

документации для 

проектирования 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

ПК 1.3. Выбирать 

методы 

механической 

обработки и 

последовательность 

технологического 

процесса обработки 

деталей машин в 

машиностроительно

м производстве 

проектировать 

технологические операции 

порядок расчёта 

припусков на 

механическую обработку 

и режимов резания 

составление 

технологических 

маршрутов 

изготовления деталей 

и проектировании 

технологических 

операций 

ПК 8.1 Выполнять 

газовую резку 

средней сложности 

и сложных узлов, 

деталей и 

трубопроводов из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей и простых 

деталей из цветных 

металлов и сплавов 

Выполнять газовую резку 

средней сложности и сложных 

узлов, деталей и 

трубопроводов из 

углеродистых и 

конструкционных сталей и 

простых деталей из цветных 

металлов и сплавов 
 

Знать технологию газовой 

резки средней сложности и 

сложных узлов, деталей и 

трубопроводов из 

углеродистых и 

конструкционных сталей и 

простых деталей из цветных 

металлов и сплавов 

владения техникой  
газовой  резки средней 

сложности и сложных 

узлов, деталей и 

трубопроводов из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей и простых 

деталей из цветных 

металлов и сплавов 

 

 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

2.1. Трудоемкость освоения модуля 
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Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия 64 30 

теоретические занятия 34  

лабораторные и практические занятия 30 30 

Курсовая работа (проект)   

Самостоятельная работа 8 - 

Практика, в т.ч.: 180 180 

учебная 72 72 

производственная 108 108 

в том числе промежуточная аттестация  

УП.08 в форме Д/З 

ПП.08 в форме Д/З 

ПМ.08 в форме квалификационного экзамена по 

модулю 

 

2 

2 

8 

 

2 

2 

8 

Промежуточная аттестация, в т.ч. 12  

МДК 05.01 в форме экзамена 8  

Консультация 4  

Всего 264 210 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
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Код 

ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о

й
 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 а

тт
ес

та
ц

и
я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о

та
 

У
ч
еб

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.1; 

ПК 1.3;  

ПК 8.1; 

ОК 01-

09 

Раздел 1. Выполнение газорезательных 

работ 

84 30 84 64 12 8   

Учебная практика 72 72   72  

Производственная практика 108 108    108 

 Промежуточная аттестация 4К8Э      

 Всего:  264 210 84 64 12 8 72 108 

 



2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Объем, 

акад. ч  

в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад. ч 

Коды 

компетенций 

и 

личностных 

результатов,

формирован

ию которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3   

Раздел 1. Выполнение газорезательных работ 84 30  

МДК. 08.01.  Технология выполнения газорезательных работ 84 30  

Тема 1.1. 

Введение. Гигиена 

труда, 

производственная 

санитария и 

профилактика 

травматизма. 

Содержание 5 2  

Основные понятия о гигиене труда. Понятие об утомляемости. Значение 

рационального режима труда и отдыха. Значение правильной рабочей позы. 

Режим рабочего дня. Производственный травматизм и профессиональные 

заболевания 

1 

 

1 

 

 

ПК 1.1., ПК 

1.3, ПК 8.1 

ОК 01- ОК 09 

 

 

 

 

В том числе практических и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 1. 

Причины возникновения производственного травматизма и профессиональных 

заболеваний 

Причины возникновения производственного травматизма и профессиональных 

заболеваний 

 

1 

 

1 

 

 

1 

 

1 

 

Самостоятельная работа  

Оформление результатов практических работ. 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций 

1  

Тема 1.2. 

Кислородная резка 

металлов. 

Содержание 5 2  

Определение резки. Условие разрезаемости металлов. Подогревающее 

пламя. Техника резки. Газовая строжка. 

1 

1 
 

ПК 1.1., ПК 

1.3, ПК 8.1 

ОК 01- ОК 09 

 

 

 

 

В том числе практических и лабораторных работ 2 2 

Практическое занятие 2. 

Виды пламени.  

Техника резки 

 

1 

1 

 

1 

1 

Самостоятельная работа  

Подготовить доклад на тему: Условие разрезаемости металлов 
1  

Тема 1.3. Газы  Содержание 9 4  

Кислород. Свойства. Получение. Хранение и транспортировка. Требование  

безопасности при использовании кислорода. 

1 

 
 

ПК 1.1., ПК 

1.3, ПК 8.1 
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Ацетилен. Свойства. Получение. Ацетиленовые генераторы. Устройство, принцип 

работы. Требование безопасности при использовании ацетилена. 

Газы - заменители ацетилена. Свойства. Резка металлов с  использованием  газов  

заменителей ацетилена.  

Требование безопасности при использовании газов заменителей ацетилена. 

1 

 

1 

 

1 

ОК 01- ОК 09 

 

 

 

 

 
В том числе  практических и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 3. 

Виды газов. 

Виды газов. 

 

1 

1 

 

1 

1 

Практическое занятие 4. 

Требование безопасности при использовании газов 

Требование безопасности при использовании газов 

 

1 

1 

 

1 

1 

Самостоятельная работа  

Оформление таблицы для расшифровки условных обозначений газов к практическим 

занятиям 

1  

Тема 1.4. Баллоны 

для хранения и 

транспортировки 

газов. Газовые 

редукторы,  

рукава, резаки. 

Содержание 14 6  

Устройство цельнотянутых и сварных баллонов. Паспорт баллонов, маркировка 

баллонов.  

Эксплуатация баллонов для сжатых, сжиженных и растворенных под давление газов. 

Газовые редукторы.  

Назначение. Устройство и принцип работы. Типы редукторов. Манометры. Основные 

неисправности редукторов и манометров. Обслуживание и ремонт газовых 

редукторов. 

Газовые рукава. Типы. Маркировка. Эксплуатация и хранение газовых рукавов. 

Инструмент газорезчика. Организация обслуживания и ремонта газорезательного 

оборудования на предприятии. 

Газовые резаки. Назначение. Устройство. Типы газовых резаков. Основные 

неисправности резаков и их устранение.  

Керосинорезы. Режимы газовой резки. Обратный удар пламени. Требование 

безопасности при возникновении обратного удара 

1 

 

1 

 

1 

 

 

1 

 

 

1 

 

1 

 

 

ПК 1.1., ПК 

1.3, ПК 8.1 

ОК 01- ОК 09 

 

 

 

 

 

В том числе  практических и лабораторных работ 6 6 

Практическое занятие 5.Назначение и устройство баллонов для газов. 1 1 

Практическое занятие 5.Назначение и устройство баллонов для газов. 1 1 

Практическое занятие 6.Назначение, принцип действия кислородных, 

ацетиленовых, пропанбутановых и аргоновых редукторов. 
1 1 
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Практическое занятие 6.Назначение, принцип действия кислородных, 

ацетиленовых, пропанбутановых и аргоновых редукторов. 
1 1 

Практическое занятие 7. 

Назначение и область применения резаков 
1 1 

Практическое занятие 7. 

Назначение и область применения резаков 
1 1 

Самостоятельная работа 

Оформление результатов практических работ. 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций 

 

1 

1 

 

Тема 1.5. Резка 

сталей 

Содержание 14 6  

Основные сведения о технике резки 

Кислородная резка стали 

Точность и качество резки 

Особенности технологии резки различных профилей металла 

Особенности технологии резки различных профилей металла 

Поверхностная резка металлов. 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

 

ПК 1.1., ПК 

1.3, ПК 8.1 

ОК 01- ОК 09 

 

 

 

 

 

В том числе  практических и лабораторных работ 6 6 

Практическое занятие 8. 

Газовая резка углеродистых, легированных сталей,  
1 1 

Практическое занятие 8. 

Газовая резка углеродистых, легированных сталей,  
1 1 

Практическое занятие 9. 

Газовая резка резки различных профилей металла 
1 1 

Практическое занятие 9. 

Газовая резка резки различных профилей металла 
1 1 

Практическое занятие 10. 

Технология резки тонколистового и толстолистового металла. 
1 1 

Практическое занятие 10. 

Технология резки тонколистового и толстолистового металла. 
1 1 

Самостоятельная работа  

Составление кроссвордов и тестов по теме: технология резки 

Составление кроссвордов и тестов по теме: технология резки 

 

1 

1 

 

Тема 1.6. 

Кислородно-

флюсовая резка 

высоколегированн

Содержание 12 6  

Аппаратура для кислородно-флюсовой резки. Флюсы для газовой резки. Резка 

кислородным копьем. 

Флюсы. Назначение флюсов.  

1 

 

1 

 

ПК 1.1., ПК 

1.3, ПК 8.1 

ОК 01- ОК 09 
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ых сталей и 

неметаллов 

Классификация флюсов. ГОСТ на флюсы.  

Марки флюсов и их назначение. Краткие сведения о производстве флюсов.  

Правила упаковки, транспортировки, хранения флюсов, их повторного 

использования.  

Технология резки высоколегированной стали.  Процессы и  результаты резки 

1 

1 

1 

 

1 

 

 

 

 

В том числе практических и лабораторных работ 6 6 

Практическое занятие 11. 

Кислородно-флюсовая резка цветных металлов и сплавов. 
1 1 

Практическое занятие 11. 

Кислородно-флюсовая резка цветных металлов и сплавов. 
1 1 

Практическое занятие 12. 

Кислородно-флюсовая резка чугуна, 
1 1 

Практическое занятие 12. 

Кислородно-флюсовая резка чугуна, 
1 1 

Практическое занятие 13. 

Кислородно-флюсовая резка высоколегированных сталей 
1 1 

Практическое занятие 13. 

Кислородно-флюсовая резка высоколегированных сталей 
1 1 

Тема 1.7. 

Контроль 

качества реза и 

охрана труда  

 

Содержание 13 4  

Процессы и результаты резки.  

Деформации при резке, причины их возникновения и меры предупреждения.  

Контроль качества реза. 

Основные мероприятия по обеспечению безопасности труда.  

Правила и инструкции по охране труда.  

Общие условия, обеспечивающие безопасность при производстве работ.  

Правильная организация труда, применение защитных устройств и приспособлений, 

инструктаж рабочих 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

 

ПК 1.1., ПК 

1.3, ПК 8.1 

ОК 01- ОК 09 

 

 

 

 

В том числе  практических и лабораторных работ 4 4 

Практическое занятие 14. Причины возникновения деформации и меры 

предупреждения 
1 1 

Практическое занятие 14. Причины возникновения деформации и меры 

предупреждения 
1 1 

Практическое занятие 15. Правильная организация труда, применение защитных 

устройств и приспособлений 
1 1 

Практическое занятие 15. Правильная организация труда, применение защитных 

устройств и приспособлений 
1 1 
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Самостоятельная работа  

Подготовить презентацию  на тему: «Контроль качества реза» 
1  

Консультация 4  
 

Промежуточная аттестация. Экзамен 8  
 

Учебная 

практика  

Виды работ  

 Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность в учебной 

мастерской.  

Настройка газорезательного оборудования  

Освоение приемов резки металла.  

Фигурная резка.  

Резка в нижнем и вертикальном положениях. 

Контроль качества реза 

Дифференцированный зачет 

72 72 

ПК 1.1., ПК 

1.3, ПК 8.1 

ОК 01- ОК 09 

 

 

Производственна

я практика 

Виды работ  

 Знакомство с предприятием. Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности 

на предприятии. 

 Обучение приемам выполнения работ газорезчика на объектах предприятия. 

Настройка газорезательного оборудования  

Освоение приемов резки металла.  

Фигурная резка.  

Резка в нижнем и вертикальном положениях. 

Контроль качества реза 

Дифференцированный зачет 

Квалификационный экзамен по модулю 

108 108 

ПК 1.1., ПК 

1.3, ПК 8.1 

ОК 01- ОК 09 

 

 

Всего: 264 210  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение: 

Кабинет«Технология машиностроения», оснащенный в соответствии с Приложением 3 

ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Зоны по видам работ : Сварочная мастерская оснащенная в соответствии с Приложением 

3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенная(ые)в 

соответствии с Приложением 3 ОПОП-П 15.02.16 Технология машиностроения. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 

печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в 

образовательном процессе.  

3.2.1. Основные печатные издания: 

Чеботарёв, М. И. Сварочное дело: газовая сварка и резка металла : учебное пособие / М. И. 

Чеботарёв, В. Л. Лихачёв, Б. Ф. Тарасенко. — 2-е изд. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 

2025. — 200 c. — ISBN 978-5-9729-2536-0. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/155989 

(дата обращения: 01.07.2026). 

Гаспарян, В. Х. Электродуговая и газовая сварка : учебное пособие / В. Х. Гаспарян, Л. С. 

Денисов. — 2-е изд. — Минск : Вышэйшая школа, 2016. — 304 c. — ISBN 978-985-06-2770-4. — 

Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 

PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/90723 (дата обращения: 01.07.2026). 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы): 

1.Материаловедение. – Режим доступа: www.supermetalloved.narod.ru 

2. Техническая литература. - [электронный ресурс] - tehlit.ru Режим доступа: www.tehlit.ru 

3. Портал нормативно-технической документации.- [электронный ресурс]- www.pntdoc.ru 

Режим доступа: www.pntdoc.ru 

3.2.3. Дополнительные источники  

1. Сварочный портал [Электронный ресурс]// www.svarka.com 

2. Портал «Все для надежной сварки» 

3. http://www.schmolz-bickenbach.ru/index. 

4. http://www.svarkainfo.ru/rus/technology/laser/ 

5. Оборудование для сварки и резки [Электронный ресурс]// http://www.shtorm-its.ru/ 

6. www.prom-metall.ru 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.pntdoc.ru/
http://www.shtorm-its.ru/
http://www.prom-metall.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки 

результата 

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую и 

технологическую документацию при 

разработке технологических процессов 

изготовления деталей машин 

Разработка и оформление 

технологической 

документации 

Оптимизация выбора 

структуры и содержания 

рассматриваемых 

технологических процессов 

 

 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических и 

лабораторных 

заданий, оценка 

решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. 

Оценка работы при 

выполнении работ по 

учебной и 

производственной 

практике 

Экзамен по модулю 

ПК 1.3. Выбирать методы механической 

обработки и последовательность 

технологического процесса обработки 

деталей машин в машиностроительном 

производстве 

Подбор оптимальных 

объектов труда для 

выполнения 

производственной задачи 

 

ПК 8.1.Выполнять газовую резку средней 

сложности и сложных узлов, деталей и 

трубопроводов из углеродистых и 

конструкционных сталей и простых 

деталей из цветных металлов и сплавов 

Называет сварочные 

материалы для газовой 

резки металлов. 

Объясняет технику и 

технологию газовой резки. 

Проводит проверку 

оснащенности сварочного 

поста газовой резки. 

Проводит проверку 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста газовой резки. 

Проводит проверку 

сварочных материалов для 

газовой резки  

Проводит настройку 

оборудования газовой  

резки  

Владеет техникой газовой 

резки металла из различных 

сталей и простых деталей из 

цветных металлов и 

сплавов 

Проводит контроль 

качества реза 

ОК 01. Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте, 

анализирует и выделять её 

составные части; 

Опрос, лист 

наблюдений 

- планировании и 

нормировании работ 
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Определяет этапы решения 

задачи, составляет план 

действия, реализовывает 

составленный план, 

определяет необходимые 

ресурсы; 
Выявляет и эффективно 

ищет информацию, 

необходимую для решения 

задачи и/или проблемы;  
Оценивает результат и 

последствия своих 

действий (самостоятельно 

или с помощью наставника) 

машиностроительных 

цехов; 

-применении 

технологий 

эффективных 

коммуникаций в 

управлении 

деятельностью 

подчиненного 

персонал, мотивации, 

обучении, решении 

конфликтных 

ситуаций 

-подготовке и 

корректировке 

финансовых 

документов по 

производству и 

реализации 

продукции 

машиностроительного 

производства 

-контроле качества 

продукции 

требованиям 

нормативной 

документации, 

анализе причин , 

разработке, 

реализации и 

улучшении процессов 

системы 

менеджемента 

качества 

структурного 

подразделения; 

-определении 

факторов, 

оказывающих 

воздействие на 

эффективность 

показателей 

ресурсосбережения; 

-обеспечении 

производства 

ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и 

информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для 

поиска информации, 

планирует процесс поиска, 

выбирает необходимые 

источники информации;  

Выделяет наиболее 

значимое в перечне 

информации, 

структурировать 

получаемую информацию, 

оформляет результаты 

поиска 

ОК 03.Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность 

в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и 

финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

Определяет актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 
Применяет современную 

научную профессиональную 

терминологию; 
Определяет и выстраивает 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде; 

Организовывает работу 

коллектива и команды;  
Взаимодействует с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста 

Грамотно излагает свои 

мысли и оформляет 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 
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проявляет толерантность в 

рабочем коллективе 

выполняемых работ с 

соблюдением норм и 

правил охраны труда, 

защиты жизни и 

сохранения здоровья 

человека, охраны 

окружающей среды, 

применении методов 

бережливого 

производства 

 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

российских духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Описывает значимость 

своей профессии;  
Применяет стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдает нормы 

экологической 

безопасности;  
Определяет направления 

ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по 

профессии; 

Организовывает 

профессиональную 

деятельность с 

соблюдением принципов 

бережливого производства 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для сохранения 

и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

Использует физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной документацией на 

государственном и иностранном 

языках 

Понимает общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на известные 

темы (профессиональные и 

бытовые) 
Понимает тексты на 

базовые профессиональные 

темы 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «РУССКИЙ ЯЗЫК» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы 

Общеобразовательная дисциплина «Русский язык» является обязательной частью 

общеобразовательного цикла образовательной программы в соответствии с федеральным 

государственным образовательным стандартом (далее – ФГОС) среднего 

профессионального образования (далее – СПО) по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

1.2 Цели и планируемые результаты освоения дисциплины 

1.2.1 Цель дисциплины 

Изучение русского языка на базовом уровне обеспечивает общекультурный уровень 

молодого человека, способного к продолжению обучения в системе СПО  

и высшего образования. 

Изучение русского языка направлено на достижение следующих целей: 

− осознание и проявление общероссийской гражданственности, патриотизма, 

уважения к русскому языку как государственному языку Российской Федерации  

и языку межнационального общения на основе расширения представлений  

о функциях русского языка в России и мире; о русском языке как духовной, нравственной 

и культурной ценности многонационального народа России;  

о взаимосвязи языка и культуры, языка и истории, языка и личности; об отражении  

в русском языке традиционных российских духовно-нравственных ценностей; 

формирование ценностного отношения к русскому языку; 

− овладение русским языком как инструментом личностного развития  

и формирования социальных взаимоотношений;  

− понимание роли русского языка в развитии ключевых компетенций, необходимых 

для успешной самореализации, для овладения будущей профессией, самообразования и 

социализации; 

− совершенствование устной и письменной речевой культуры на основе овладения 

основными понятиями культуры речи и функциональной стилистики, формирование 

навыков нормативного употребления языковых единиц и расширение круга используемых 

языковых средств; совершенствование коммуникативных умений в разных сферах 

общения, способности к самоанализу и самооценке на основе наблюдений за речью; 

− развитие функциональной грамотности: совершенствование умений текстовой 

деятельности, анализа текста с точки зрения явной и скрытой (подтекстовой), основной и 

дополнительной информации; развитие умений чтения текстов разных форматов 

(гипертексты, графика, инфографика и другие);  

− совершенствование умений трансформировать, интерпретировать тексты  

и использовать полученную информацию в практической деятельности; 

− обобщение знаний о языке как системе, об основных правилах орфографии  

и пунктуации, об изобразительно-выразительных средствах русского языка; 

совершенствование умений анализировать языковые единицы разных уровней, умений 

применять правила орфографии и пунктуации, умений определять изобразительно-

выразительные средства языка в тексте; 

− обеспечение поддержки русского языка как государственного языка Российской 

Федерации, недопущения использования нецензурной лексики  
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и иностранных слов, за исключением тех, которые не имеют общеупотребительных 

аналогов в русском языке и перечень которых содержится в нормативных словарях. 

 

1.2.2. Планируемые результаты освоения общеобразовательной дисциплины в 

соответствии с ФГОС СПО и на основе ФГОС СОО 

Общие компетенции (далее – ОК) и профессиональные компетенции  

(далее – ПК) ФГОС СПО в соотнесении с личностными, метапредметными  

и предметными результатами обучения базового уровня (далее – ПРб)  

ФГОС СОО представлены в таблице: 
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Код и 

наименование 

формируемых 

компетенций 

Планируемые результаты освоения дисциплины 

Общие  Дисциплинарные 

ОК 04 

Эффективно 

взаимодействовать 

и работать в 

коллективе и 

команде 

Личностные результаты должны отражать  

в части: 

ценности научного познания:  

− осознание ценности научной деятельности, 

готовность осуществлять проектную  

и исследовательскую деятельность 

индивидуально и в группе.  

Метапредметные результаты должны 

отражать: 

Овладение универсальными 

коммуникативными действиями: 

б) совместная деятельность: 

− понимать и использовать преимущества 

командной и индивидуальной работы; 

− принимать цели совместной деятельности, 

организовывать и координировать действия 

по ее достижению: составлять план действий, 

распределять роли с учетом мнений 

участников обсуждать результаты 

совместной работы; 

− координировать и выполнять работу  

в условиях реального, виртуального  

и комбинированного взаимодействия; 

− осуществлять позитивное стратегическое 

поведение в различных ситуациях, проявлять 

творчество  

и воображение, быть инициативным. 

ПРб 2 Совершенствование умений создавать устные монологические 

и диалогические высказывания различных типов и жанров; 

употреблять языковые средства в соответствии с речевой ситуацией 

(объем устных монологических высказываний - не менее 100 слов; 

объем диалогического высказывания - не менее 7-8 реплик); 

совершенствование умений выступать публично; представлять 

результаты учебно-исследовательской и проектной деятельности; 

использовать образовательные информационно-коммуникационные 

инструменты и ресурсы для решения учебных задач; 

ПРб 4 Совершенствование умений использовать разные виды чтения и 

аудирования, приемы информационно-смысловой переработки 

прочитанных и прослушанных текстов, включая гипертекст, графику, 

инфографику и другое (объем текста для чтения - 450-500 слов; объем 

прослушанного или прочитанного текста для пересказа от 250 до 300 

слов); совершенствование умений создавать вторичные тексты 

(тезисы, аннотация, отзыв, рецензия и другое);  

ПРб 5 Обобщение знаний о языке как системе, его основных единицах 

и уровнях; обогащение словарного запаса, расширение объема 

используемых в речи грамматических языковых средств; 

совершенствование умений анализировать языковые единицы разных 

уровней, тексты разных функционально-смысловых типов, 

функциональных разновидностей языка (разговорная речь, 

функциональные стили, язык художественной литературы), различной 

жанровой принадлежности; сформированность представлений  

о формах существования национального русского языка; знаний  

о признаках литературного языка и его роли в обществе;  

ПРб 7 Обобщение знаний о функциональных разновидностях языка: 

разговорной речи, функциональных стилях (научный, 
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Овладение универсальными регулятивными 

действиями: 

г) принятие себя и других людей: 

− принимать мотивы и аргументы других 

людей при анализе результатов деятельности; 

− признавать свое право и право других 

людей на ошибки; 

− развивать способность понимать мир  

с позиции другого человека 

публицистический, официально-деловой), языке художественной 

литературы; совершенствование умений распознавать, анализировать 

и комментировать тексты различных функциональных разновидностей 

языка (разговорная речь, функциональные стили, язык 

художественной литературы);  

ПРб 9 Совершенствование умений использовать правила русского 

речевого этикета в социально-культурной, учебно-научной, 

официально-деловой сферах общения, в повседневном общении, 

интернет-коммуникации 

ОК 05 

Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с 

учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Личностные результаты должны отражать  

в части: эстетического воспитания: 

− эстетическое отношение к миру, включая 

эстетику быта, научного и технического 

творчества, спорта, труда и общественных 

отношений; 

− способность воспринимать различные 

виды искусства, традиции и творчество 

своего и других народов, ощущать 

эмоциональное воздействие искусства; 

− убежденность в значимости для личности  

и общества отечественного и мирового 

искусства, этнических культурных традиций 

и народного творчества; 

− готовность к самовыражению в разных 

видах искусства, стремление проявлять 

качества творческой личности. 

Метапредметные результаты должны 

отражать: 

Овладение универсальными 

коммуникативными действиями: 

а) общение: 

− осуществлять коммуникации во всех 

сферах жизни; 

ПРб 1 Сформированность представлений о функциях русского языка  

в современном мире (государственный язык Российской Федерации, 

язык межнационального общения, один из мировых языков); о русском 

языке как духовно-нравственной и культурной ценности 

многонационального народа России; о взаимосвязи языка и культуры, 

языка и истории, языка и личности; об отражении в русском языке 

традиционных российских духовно-нравственных ценностей; 

сформированность ценностного отношения к русскому языку; 

ПРб 2 Совершенствование умений создавать устные монологические 

и диалогические высказывания различных типов и жанров; 

употреблять языковые средства в соответствии с речевой ситуацией 

(объем устных монологических высказываний – не менее 100 слов; 

объем диалогического высказывания – не менее 7-8 реплик); 

совершенствование умений выступать публично; представлять 

результаты учебно-исследовательской и проектной деятельности; 

использовать образовательные информационно-коммуникационные 

инструменты и ресурсы для решения учебных задач; 

ПРб 5 Обобщение знаний о языке как системе, его основных единицах 

и уровнях; обогащение словарного запаса, расширение объема 

используемых в речи грамматических языковых средств; 

совершенствование умений анализировать языковые единицы разных 

уровней, тексты разных функционально-смысловых типов, 

функциональных разновидностей языка (разговорная речь, 

функциональные стили, язык художественной литературы), различной 

жанровой принадлежности; сформированность представлений  



8 
 

− распознавать невербальные средства 

общения, понимать значение социальных 

знаков, распознавать предпосылки 

конфликтных ситуаций и смягчать 

конфликты; 

− развернуто и логично излагать свою точку 

зрения с использованием языковых средств 

о формах существования национального русского языка; знаний  

о признаках литературного языка и его роли в обществе;  

ПРб 6 Сформированность представлений об аспектах культуры речи: 

нормативном, коммуникативном и этическом; формирование системы 

знаний о нормах современного русского литературного языка  

и их основных видах (орфоэпические, лексические, грамматические, 

стилистические); совершенствование умений применять знание норм 

современного русского литературного языка в речевой практике, 

корректировать устные и письменные высказывания; обобщение 

знаний об основных правилах орфографии и пунктуации, 

совершенствование умений применять правила орфографии  

и пунктуации в практике письма; сформированность умений работать 

со словарями и справочниками, в том числе академическими 

словарями и справочниками в электронном формате;  

ПРб 7 Обобщение знаний о функциональных разновидностях языка: 

разговорной речи, функциональных стилях (научный, 

публицистический, официально-деловой), языке художественной 

литературы; совершенствование умений распознавать, анализировать 

и комментировать тексты различных функциональных разновидностей 

языка (разговорная речь, функциональные стили, язык 

художественной литературы);  

ПРб 8 Обобщение знаний об изобразительно-выразительных средствах 

русского языка; совершенствование умений определять 

изобразительно-выразительные средства языка в тексте;  

ПРб 9 Совершенствование умений использовать правила русского 

речевого этикета в социально-культурной, учебно-научной, 

официально-деловой сферах общения, в повседневном общении, 

интернет-коммуникации 

ОК 09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

Личностные результаты должны отражать  

в части:  

ценности научного познания: 

− сформированность мировоззрения, 

соответствующего современному уровню 

развития науки и общественной практики, 

ПРб 1 Сформированность представлений о функциях русского языка  

в современном мире (государственный язык Российской Федерации, 

язык межнационального общения, один из мировых языков); о русском 

языке как духовно-нравственной и культурной ценности 

многонационального народа России; о взаимосвязи языка и культуры, 

языка и истории, языка и личности; об отражении в русском языке 
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иностранном 

языках 

основанного на диалоге культур, 

способствующего осознанию своего места  

в поликультурном мире; 

− совершенствование языковой  

и читательской культуры как средства 

взаимодействия между людьми и познания 

мира; 

− осознание ценности научной деятельности, 

готовность осуществлять проектную  

и исследовательскую деятельность 

индивидуально и в группе. 

Метапредметные результаты должны 

отражать: 

Овладение универсальными учебными 

познавательными действиями: 

б) базовые исследовательские действия: 

− владеть навыками  

учебно-исследовательской и проектной 

деятельности, навыками разрешения 

проблем; 

− способность и готовность  

к самостоятельному поиску методов решения 

практических задач, применению различных 

методов познания;  

− овладение видами деятельности  

по получению нового знания,  

его интерпретации, преобразованию  

и применению в различных учебных 

ситуациях, в том числе при создании учебных 

и социальных проектов;  

− формирование научного типа мышления, 

владение научной терминологией, 

ключевыми понятиями  

и методами;  

традиционных российских духовно-нравственных ценностей; 

сформированность ценностного отношения к русскому языку; 

ПРб 3 Сформированность знаний о признаках текста, его структуре, 

видах информации в тексте; совершенствование умений понимать, 

анализировать и комментировать основную и дополнительную, явную 

и скрытую (подтекстовую) информацию текстов, воспринимаемых 

зрительно и (или) на слух; выявлять логико-смысловые отношения 

между предложениями в тексте; создавать тексты разных 

функционально-смысловых типов; тексты научного, 

публицистического, официально-делового стилей разных жанров 

(объем сочинения – не менее 150 слов);  

ПРб 4 Совершенствование умений использовать разные виды чтения  

и аудирования, приемы информационно-смысловой переработки 

прочитанных и прослушанных текстов, включая гипертекст, графику, 

инфографику и другое (объем текста для чтения – 450-500 слов; объем 

прослушанного или прочитанного текста для пересказа от 250 до 300 

слов); совершенствование умений создавать вторичные тексты 

(тезисы, аннотация, отзыв, рецензия и другое);  

ПРб 6 Сформированность представлений об аспектах культуры речи: 

нормативном, коммуникативном и этическом; формирование системы 

знаний о нормах современного русского литературного языка  

и их основных видах (орфоэпические, лексические, грамматические, 

стилистические); совершенствование умений применять знание норм 

современного русского литературного языка в речевой практике, 

корректировать устные и письменные высказывания; обобщение 

знаний об основных правилах орфографии и пунктуации, 

совершенствование умений применять правила орфографии  

и пунктуации в практике письма; сформированность умений работать 

со словарями и справочниками, в том числе академическими 

словарями и справочниками в электронном формате;  

ПРб 7 Обобщение знаний о функциональных разновидностях языка: 

разговорной речи, функциональных стилях (научный, 

публицистический, официально-деловой), языке художественной 

литературы; совершенствование умений распознавать, анализировать 
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− осуществлять целенаправленный поиск 

переноса средств и способов действия в 

профессиональную среду 

и комментировать тексты различных функциональных разновидностей 

языка (разговорная речь, функциональные стили, язык 

художественной литературы);  

ПРб 9 Совершенствование умений использовать правила русского 

речевого этикета в социально-культурной, учебно-научной, 

официально-деловой сферах общения, в повседневном общении, 

интернет-коммуникации 

ПК 1.1 

Использовать 

конструкторскую 

и 

технологическую 

документацию при 

разработке 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей машин.  

 Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

Планировать и реализовывать собственное 

профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях; 

 Эффективно взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде; 

Проявлять гражданско-патриотическую 

позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного поведения; 

Содействовать сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы 

бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях; 

 

-сформированность умений работать со словарями и справочниками, в 

том числе академическими словарями и справочниками в электронном 

формате; 

- обобщение знаний о языке как системе, его основных единицах и 

уровнях; обогащение словарного запаса, расширение объема 

используемых в речи грамматических языковых средств; 

-совершенствование умений использовать разные виды чтения и 

аудирования, приемы информационно-смысловой переработки 

прочитанных и прослушанных текстов, включая гипертекст, графику, 

инфографику и другое (объем текста для чтения - 450-500 слов; объем 

прослушанного или прочитанного текста для пересказа от 250 до 300 

слов); 

- обобщение знаний о функциональных разновидностях языка: 

разговорной речи, функциональных стилях (научный, 

публицистический, официально-деловой), языке художественной 

литературы; совершенствование умений распознавать, анализировать 

и комментировать тексты различных функциональных разновидностей 

языка (разговорная речь, функциональные стили, язык 

художественной литературы); 

-представлять результаты учебно-исследовательской и проектной 

деятельности; использовать образовательные информационно-

коммуникационные инструменты и ресурсы для решения учебных 

задач 

 

 



11 
 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем рабочей программы дисциплины 90 

в т.ч.: 

комбинированные занятия 72 

Основное содержание 56 

Профессионально ориентированное содержание 16 

Консультации 14 

Промежуточная аттестация (экзамен) 4 
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2.2. Тематический план и содержание дисциплины 

 

Наименование разделов и тем 

Содержание учебного материала  

(основное и профессионально ориентированное),  

лабораторные и практические занятия, прикладной модуль  

(при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

1 2 3 4 

Основное содержание 

Раздел 1 Общие сведения о языке 4 ОК 04, ОК 05, 

ОК 09 

ПК 1.1 
Тема 1.1 Русский язык – 

государственный язык Российской 

Федерации  

Содержание учебного материала   

1 

 

 

 

1 

Русский язык как национальное достояние и государственный язык 

Российской Федерации. Сферы обязательного использования 

государственного языка. 

Строгость нормативных правил государственного языка. Основные 

виды словарей. Нормативные словари, фиксирующие нормы 

современного русского литературного языка при его использовании 

в качестве государственного языка Российской Федерации. Формы 

существования русского национального языка. Входной контроль 

Тема 1.2 Лингвистика как наука. 

Основные функции языка 

Профессионально ориентированное содержание  

1 

 

 

 

 

1 

Лингвистика как наука. Основные функции языка. Взаимосвязь языка  

и культуры. Отражение в русском языке традиционных российских 

духовно-нравственных ценностей. Профессиональная терминология. 

Отраслевые терминологические словари 

Практические работы 

Функции русского языка в профессиональной деятельности. Старт 

проектной работы «Мини-словарь профессиональной лексики» 

Раздел 2 Речь. Речевое общение 4 ОК 04, ОК 05, 

ОК 09 

ПК 1.1 
Тема 2.1 Виды речевой 

деятельности 

Содержание учебного материала  

1 

 

1 

Речь как деятельность. Речевое общение и его виды. Основные сферы 

речевого общения.  

Речевая ситуация и ее компоненты (адресант и адресат; мотивы  

и цели, предмет и тема речи; условия общения) 

Профессионально ориентированное содержание  
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Наименование разделов и тем 

Содержание учебного материала  

(основное и профессионально ориентированное),  

лабораторные и практические занятия, прикладной модуль  

(при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

1 2 3 4 

Тема 2.2 Речевой этикет  

в профессиональной коммуникации 

Профессиональная речь. Речевой этикет. Основные функции 

речевого этикета (установление и поддержание контакта, 

демонстрация доброжелательности и вежливости, уважительного 

отношения говорящего к партнеру и другие). Устойчивые формулы 

речевого этикета применительно к различным профессиональным 

ситуациям. 

Публичное выступление и его особенности. Тема, цель, основной 

тезис (основная мысль), план и композиция публичного выступления. 

Выбор языковых средств оформления публичного выступления  

с учетом его цели, особенностей адресата, ситуации общения 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 
Практические работы 

Публичное выступление и его особенности 

Раздел 3 Текст. Информационно-смысловая переработка текста 2 ОК 05, ОК 09 

Тема 3.1 Текст. Информационно-

смысловая переработка текста 

Содержание учебного материала  

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

Текст, его основные признаки.  

Виды информации в тексте. 

План. Простой и сложный план.  

Тезисы. Конспект. Особенности тезисов и конспекта как вторичных 

текстов.  

Реферат. Аннотация. Обязательные структурные компоненты 

реферата и аннотации 

Практические работы 

Схема реферата. Написание реферата статьи с профессиональным 

содержанием на основе одного или нескольких источников 

Раздел 4 Язык и речь. Культура речи. Система языка 4 ОК 04, ОК 05, 

ОК 09,  

ПК 1.1 
Тема 4.1 Язык как система Содержание учебного материала  

1 

 
Система языка. Единицы и уровни языка, их связи и отношения. 

Изобразительно-выразительные средства русского языка 
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Наименование разделов и тем 

Содержание учебного материала  

(основное и профессионально ориентированное),  

лабораторные и практические занятия, прикладной модуль  

(при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

1 2 3 4 

Практические работы  

1 Подготовка презентации «Качества хорошей речи» 

Тема 4.2 Культура 

профессиональной речи 

Профессионально ориентированное содержание  

1 

1 
Культура речи. Языковая норма. Ее основные признаки и функции.  

Виды языковых норм. Коммуникативные качества речи  

в профессиональной деятельности 

Раздел 5 Фонетика. Орфоэпия. Орфоэпические нормы 2  

Тема 5.1 Фонетика и орфоэпия. 

Нормы ударения в современном 

русском языке 

Содержание учебного материала  

1 

 

 

 

 

 

1 

ОК 04, ОК 05, 

ОК 09 Фонетика и орфоэпия как раздел лингвистики. Орфоэпические 

нормы. 

Произношение некоторых грамматических форм: произношение 

безударных гласных звуков, некоторых согласных, сочетаний 

согласных. Нормы ударения в современном русском языке 

Практические работы 

Проект «Трудные случаи ударения в русском языке» 

Раздел 6 Лексикология и фразеология. Лексические нормы 6 ОК 04, ОК 05, 

ОК 09,  

ПК 1.1 
Тема 6.1 Лексикология  

и фразеология. Лексические нормы 

Содержание учебного материала  

1 

 

 

 

1 

 

 

1 

 

 

 

Лексикология и фразеология как разделы лингвистики. Основные 

лексические нормы современного русского литературного языка. Выбор 

слова в зависимости от его лексического значения и лексической 

сочетаемости. 

Функционально-стилистическая окраска слова. Особенности 

употребления просторечных, жаргонных и диалектных слов. 

Эмоционально-оценочная окраска слова (неодобрительное, 

ласкательное, шутливое и другое). Уместность использования 

эмоционально-оценочной лексики в профессиональной 

деятельности.  
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Наименование разделов и тем 

Содержание учебного материала  

(основное и профессионально ориентированное),  

лабораторные и практические занятия, прикладной модуль  

(при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

1 2 3 4 

Речевая избыточность как нарушение лексической нормы 

(тавтология, плеоназм) 

1 

Тема 6.2 Фразеология русского 

языка. Крылатые слова 

Профессионально ориентированное содержание  

 

1 

 

 

 

 

1 

Фразеология русского языка. Крылатые слова. Особенности 

употребления фразеологизмов и крылатых слов в профессиональной 

коммуникации. Лексические нормы в профессиональной 

коммуникации. Выбор слова в зависимости от его лексической 

сочетаемости в профессиональной деятельности 

Практические работы 

Подведение промежуточных результатов проектной работы «Мини-

словарь профессиональной лексики» 
Раздел 7 Морфемика и словообразование. Словообразовательные нормы 2 ОК 05, ОК 09 

Тема 7.1 Морфемика  

и словообразование. 

Словообразовательные нормы 

Содержание учебного материала  

1 

 

 

1 

Морфемика и словообразование как разделы лингвистики. Основные 

понятия морфемики и словообразования. Морфемный  

и словообразовательный анализ слова.  

Словообразовательные трудности. Особенности употребления 

сложносокращенных слов (аббревиатур). Род и склонение 

аббревиатур 
Раздел 8 Морфология. Морфологические нормы 4 ОК 04, ОК 05, 

ОК 09 Тема 8.1 Морфология. Основные 

нормы употребления разных частей 

речи 

Содержание учебного материала  

1 

 

 

 

 

1 

 

 

Морфология как раздел лингвистики. 

Основные нормы употребления имен существительных: форм рода, 

числа, падежа. 

Основные нормы употребления имен прилагательных: форм 

степеней сравнения, краткой формы. 

Основные нормы употребления глаголов: некоторых личных форм 

(типа победить, убедить, выздороветь), возвратных и невозвратных 

глаголов; образования некоторых глагольных форм: форм 
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Наименование разделов и тем 

Содержание учебного материала  

(основное и профессионально ориентированное),  

лабораторные и практические занятия, прикладной модуль  

(при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

1 2 3 4 

прошедшего времени с суффиксом -ну-, форм повелительного 

наклонения. 

Основные нормы употребления количественных, порядковых  

и собирательных числительных. Основные нормы употребления 

местоимений: формы 3-го лица личных местоимений, возвратного 

местоимения себя 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

1 

Практические работы 

Основные нормы употребления имён существительных, имён 

прилагательных, глаголов.  

Основные нормы употребления числительных и местоимений  
Раздел 9 Орфография. Основные правила орфографии 10 ОК 04, ОК 05, 

ОК 09, 

ПК 1.1 
Тема 9.1 Орфография. Основные 

правила орфографии 

Содержание учебного материала  

1 

1 

1 

1 

 

1 

 

1 

1 

1 

Орфография как раздел лингвистики. Употребление прописных букв.  

Правописание гласных и согласных в корне. 

Правописание приставок.  

Правила правописания слов  

с разделительными ъ и ь. Буквы ы – и после приставок. 

Правописание окончаний имен существительных, имен 

прилагательных и глаголов 
Правописание суффиксов. 
Правописание н и нн в различных частях речи. 
Правописание слов с не и ни. Слитное, дефисное и раздельное 

написание слов 

Тема 9.2 Орфографические нормы  

в профессиональной коммуникации 

Профессионально ориентированное содержание  

1 

 

1 

Написание производных предлогов. Написание союзов 

Практические работы 

Орфографические нормы в профессиональных текстах 

Раздел 10 Синтаксис. Синтаксические нормы  6 ОК 04, ОК 05, 

ОК 09, Содержание учебного материала  
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Наименование разделов и тем 

Содержание учебного материала  

(основное и профессионально ориентированное),  

лабораторные и практические занятия, прикладной модуль  

(при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

1 2 3 4 

Тема 10.1 Синтаксис. 

Синтаксические нормы 

Синтаксис как раздел лингвистики. 

Основные нормы употребления однородных членов предложения. 

Основные нормы согласования сказуемого с подлежащим.  

Основные нормы употребления причастных и деепричастных оборотов 

1 

1 

1 

1 

ПК 1.1 

Тема 10.2 Основные нормы 

употребления сложных предложений 

в текстах профессиональной 

направленности 

Профессионально ориентированное содержание  

1 

 

 

 

1 

Основные нормы построения сложных предложений в текстах 

профессиональной направленности 

Практические работы 

Анализ текста профессиональной направленности: характеристика 

отдельных предложений; объяснение использования знаков препинания  

в сложных предложениях 

Раздел 11 Пунктуация. Основные правила пунктуации 9 ОК 05, ОК 09 

ПК 1.1 Тема 11.1 Пунктуация. Основные 

правила пунктуации 

Содержание учебного материала  

1 

1 

 

1 

 

 

1 

1 

 

 

1 

 

 

1 

 

1 

Пунктуация как раздел лингвистики. 

Знаки препинания и их функции. Знаки препинания между 

подлежащим и сказуемым. 

Знаки препинания в предложениях с однородными членами. Знаки 

препинания при обособлении. Обособление причастных  

и деепричастных оборотов. 

Знаки препинания при союзе «как». 

Знаки препинания в предложениях с вводными конструкциями, 

обращениями, междометиями. 

Знаки препинания в сложносочиненном предложении,  

в сложноподчиненном предложении, в бессоюзном сложном 

предложении 

Знаки препинания в сложном предложении с разными видами связи. 

Сочетание знаков препинания.  

Знаки препинания при передаче чужой речи 
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Наименование разделов и тем 

Содержание учебного материала  

(основное и профессионально ориентированное),  

лабораторные и практические занятия, прикладной модуль  

(при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

1 2 3 4 

Профессионально ориентированное содержание  

1 Анализ текста профессиональной направленности: объяснение 

использования знаков препинания  

Раздел 12 Функциональная стилистика. Культура речи  17 ОК 04, ОК 05, 

ОК 09, 

ПК 1.1 
Тема 12.1 Функциональная 

стилистика 

Содержание учебного материала  

1 

1 

1 

1 

1 

 

 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

 

 

1 

 

1 

 

1 

Функциональная стилистика как раздел лингвистики. 
Стилистическая норма.  
Функциональные разновидности языка. 
Разговорная речь. Основные жанры разговорной речи.  
Устный рассказ. Беседа. Спор. Основные признаки художественной речи. 

Научный стиль. Основные жанры научного стиля.  

Сферы использования и назначение. 

Официально-деловой стиль. Основные жанры официально-делового 

стиля. Сферы использования и назначение.  

Виды и формы деловой коммуникации. Предмет деловой переписки. 

Виды деловых писем. 

Публицистический стиль. Сферы использования и назначение 

Лексические, морфологические и синтаксические особенности стиля. 

Основные жанры публицистического стиля.  

Заметка. Статья. Репортаж. Интервью. Очерк 

Практические работы 

Проекты «Особенности использования имен числительных в текстах 

научного стиля».  

Проекты «Функции вводных слов в текстах публицистического 

стиля». 

Проекты  «Сложноподчиненные предложения в текстах официально-

делового стиля» 

Профессионально ориентированное содержание  

 Практические работы  
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Наименование разделов и тем 

Содержание учебного материала  

(основное и профессионально ориентированное),  

лабораторные и практические занятия, прикладной модуль  

(при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

1 2 3 4 

Тема 12.2 Функциональные 

разновидности языка  

в профессиональной коммуникации  

Функциональные разновидности языка в профессиональной 

коммуникации. Терминология и профессиональная лексика. 

1 

 

1 

 

1 

Язык специальности. Стилистические нормы в профессиональной 

коммуникации 

Презентация проекта «Мини-словарь профессиональной лексики» 

Промежуточная аттестация (экзамен) 4  

Консультации 14  

Всего 90  
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3 Условия реализации программы общеобразовательной дисциплины 

 
3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Кабинет «Русского языка и литературы», оснащенный в соответствии с 

приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

3.2 Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы дисциплины библиотечный фонд образовательной 

организации имеет печатные и/или электронные учебники и разработанные в комплекте с 

ними учебные пособия (при наличии), допущенные к использованию при реализации 

образовательных программ СПО, реализуемых на базе основного общего образования. 

Норма обеспеченности образовательной деятельности учебными изданиями определяется 

ФГОС среднего общего образования. 

Основные источники:  

1. Антонова, Е.С. Русский язык: учебник для использования в учебном процессе 

образовательных учреждений среднего профессионального образования на базе основного 

общего образования с получением среднего общего образования / Е.С. Антонова, Т. М. 

Воителева. – 4-е изд., стер. – Москва: Академия, 2021. - 409 с. - (Профессиональное 

образование. Общеобразовательные дисциплины). - ISBN 978-5-4468-5987-0 

2. Гусарова И.В. Русский язык. 10 класс (базовый, углубленный). Учебник для 

образовательных организаций. Москва: Издательство «Вентана-граф», «Издательство 

«Просвещение», 2022. – 480 с. - ISBN 978-5-09-101460-0  

3. Гусарова И.В. Русский язык. 11 класс (базовый, углубленный). Учебник для 

образовательных организаций. Москва: Издательство «Вентана-граф», «Издательство 

«Просвещение», 2022. – 448 с. - ISBN  978-5-09-101461-7 

4. Рыбченкова Л.М., Александрова О.М., Нарушевич А.Г. и другие. Русский 

язык. 10-11 класс. Учебник для образовательных организаций. Базовый Москва: 

Акционерное общество «Издательство «Просвещение», 2021. - 271. - ISBN 978-5-09-

101457-0 

5. Герасименко Н.А. Русский язык: учебник для студ.учреждений сред. проф. 

образования/ Н.А.Герасименко, В.В.Леденева, Т.Е.Шаповалова и др./ 22-е изд., стер..-М.: 

Образовательно-издательский центр «Академия»-2023.-496 с.- ( Профессиональное 

образование. Образовательные дисциплины).- ISBN 978-5-0054-1141-9 

2. Дополнительные источники:  

1. Лобачева, Н.А.  Русский язык. Лексикология. Фразеология. Лексикография. 

Фонетика. Орфоэпия. Графика. Орфография: учебник для среднего профессионального 

образования / Н.А. Лобачева. – 3-е изд., испр. и доп. Москва: Издательство Юрайт, 2020. – 

230 с. – (Профессиональное образование). – ISBN 978-5-534-12294-7 

2.  Лобачева, Н.А.  Русский язык. Морфемика. Словообразование. Морфология: 

учебник для среднего профессионального образования / Н. А. Лобачева. – 3-е изд., испр. и 

доп.– Москва: Издательство Юрайт, 2020. – 206 с. – (Профессиональное образование). – 

ISBN 978-5-534-12621-1.  

3. Лобачева, Н.А.  Русский язык. Синтаксис. Пунктуация: учебник для среднего 

профессионального образования / Н. А. Лобачева. – 3-е изд., испр. и доп. – Москва : 

Издательство Юрайт, 2020. – 123 с. – (Профессиональное образование). – ISBN 978-5-534-

12620-4.  

4. Лыткина О.И., Селезнева Л.В., Скороходова Е.Ю. Практическая стилистика 

русского языка: учебное пособие. – 5-е изд., испр. и доп. – Москва: Издательство «Флинта», 

2021. – 208 с. ISBN - 978-5-9765-0821-7 
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4. Русский язык. Сборник упражнений: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / П.А. Лекант [и др.]; под редакцией П.А. Леканта. – 

Москва: Издательство Юрайт, 2020. – 314 с. – (Профессиональное образование). – ISBN 

978-5-9916-7796-7. – Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. – URL: http://www.biblio-

online.ru/bcode/452165 

3. Интернет-ресурсы 

1. Министерство образования и науки Российской Федерации 

(http://минобрнауки.рф/);  

2. Федеральный портал "Российское образование" (http://www.edu.ru/);  

3. Информационная система "Единое окно доступа к образовательным ресурсам" 

(http://window.edu.ru/);  

4. Единая коллекция цифровых образовательных ресурсов (http://school-

collection.edu.ru/); 

 5. Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов 

(http://fcior.edu.ru/); 

6. Проект Государственного института русского языка имени А.С. Пушкина 

"Образование на русском" (https://pushkininstitute.ru/); 7. Научная электронная библиотека 

(НЭБ) (http://www.elibrary.ru);  

8. КиберЛенинка (http://cyberleninka.ru/).  

9. Справочно-информационный портал "Русский язык" (http://gramota.ru/);  

10.Служба тематических толковых словарей (http://www.glossary.ru/);  

11. Словари и энциклопедии (http://dic.academic.ru/). 

4. Программное обеспечение 

1. Операционная система MicrosoftWindows 10 

2.  Пакет программ Microsoft Office Professional Plus 

3.7-zip GNULesserGeneralPublicLicense (свободное программное обеспечение, не 

ограничено, бессрочно); 

4. Интернет браузер GoogleChrome (бесплатное программное обеспечение, не 

ограничено, бессрочно); 

5. K-LiteCodecPack – универсальный набор кодеков (кодировщиков-

декодировщиков) и утилит для просмотра и обработки аудио- и видеофайлов (бесплатное 

программное обеспечение, не ограничено, бессрочно); 

6. WinDjView – программа для просмотра файлов в формате DJV и DjVu (свободное 

программное обеспечение, не ограничено, бессрочно); 

7. FoxitReader — прикладное программное обеспечение для просмотра электронных 

документов в стандарте PDF (бесплатное программное обеспечение, не ограничено, 

бессрочно). 
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4 Контроль и оценка результатов освоения дисциплины 

Контроль и оценка результатов освоения общеобразовательной дисциплины 

раскрываются через дисциплинарные результаты, направленные на формирование ОК и ПК 

по разделам и темам содержания учебного материала.  

ОК/ПК Раздел/Тема Тип оценочных мероприятий 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в коллективе  

и команде 

Р 1, Темы 1.1, 1.2 ПОС 

Р 2, Темы 2.1., 2.2 ПОС 

Р 4. Темы 4.1, 4.2 ПОС, 

Р 5, Тема 5.1,  

Р 6, Темы 6.1, 6.2 ПОС,  

Р 8, Тема 8.1, 

Р 9, Темы 9.1, 9.2 ПОС,  

Р10, Темы 10.1, 10.2 

ПОС 

Устный опрос 

Лингвистические задачи  

Деловые игры 

Наблюдение за выполнением кейс 

– задания,  

проектной работы. 

Практические работы  

ОК 05 Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию  

на государственном 

языке Российской 

Федерации  

с учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Р 1, Темы 1.1, 1.2 ПОС 

Р 2, Темы 2.1., 2.2 ПОС 

Р 3, Тема 3.1,  

Р 4, Темы 4.1, 4.2 ПОС, 

Р 5, Тема 5.1,  

Р 6, Темы 6.1, 6.2 ПОС,  

Р 7, Тема 7.1,  

Р 8, Тема 8.1, 

Р 9, Темы 9.1, 9.2 ПОС,  

Р10, Темы 10.1, 10.2 

ПОС, 

Р 11, Тема 11.1 ПОС,  

Р 12, Темы 12.1- 12.2 

ПОС 

Выполнение заданий 

практических и контрольных 

работ. 

Диктанты. 

Разноуровневые задания. 

Сочинения/Изложения/Эссе. 

Групповые и индивидуальные 

проекты. 

Фронтальный опрос. 

Деловая (ролевая) игра. 

Кейс-задания. Тесты. 

Выполнение заданий 

промежуточной аттестации 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

Р 1, Темы 1.1, 1.2 ПОС 

Р 2, Темы 2.1., 2.2 ПОС 

Р 3, Тема 3.1,  

Р 4, Темы 4.1, 4.2 ПОС, 

Р 5, Тема 5.1,  

Р 6, Темы 6.1, 6.2 ПОС,  

Р 7, Тема 7.1,  

Р 8, Тема 8.1, 

Р 9, Темы 9.1, 9.2ПОС,  

Р10, Темы 10.1, 10.2 

ПОС, 

Р 11, Тема 11.1 ПОС,  

Р 12, Темы 12.1- 12.2 

ПОС 

Аннотации. 

Тезисы. 

Конспекты. 

Рефераты. 

Сообщения. 

Практические работы. 

Выполнение заданий 

промежуточной аттестации 

ПК 1.1 Использовать 

конструкторскую и 

технологическую 

документацию при 

разработке 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин. 

 

Темы ПОС Анализ публичного выступления. 

Наблюдение за выполнением кейс 

– задания,  

проектной работы. 

Выполнение заданий 

промежуточной аттестации 

 



Приложение 2.1.2 

к ООП-П по специальности  

15.02.16 Технология машиностроения 

 

Министерство образования Московской области 

Государственное бюджетное профессиональное  

образовательное учреждение Московской области 

«Сергиево-Посадский колледж» 

 

 

Утверждена приказом директора 
 ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж» 

№ 137-ОС от 18.06. 2026года 
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РАССМОТРЕНО  СОГЛАСОВАНО 

на заседании ЦК на заседании ЦК 

общеобразовательных, социально-

гуманитарных и естественнонаучных дисциплин 

протокол № _7_ 

от «09» июня 2026 г. 

Председатель ЦК 

_________________ /Ильина И.В./ 

 Зам. директора по УМР 

 «10» июня 2026 г. 

_______________/Н.В. Ильина/ 

 

  

 

 
Программа учебной дисциплины ООД.02 Литература разработана в соответствии с 

требованиями Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

общего образования (утвержден приказом Министерства образования и науки Российской 

Федерации от 17.05.2012 г. № 413, в действующей редакции), Федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, (утвержден приказом 

Министерства просвещения РФ 14 июня 2022 г. № 444), рекомендациями по организации 

получения среднего общего образования в пределах освоения образовательных программ 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «ЛИТЕРАТУРА» 

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы 

Общеобразовательная дисциплина «Литература» является обязательной частью 

общеобразовательного цикла основной профессиональной образовательной программы в 

соответствии с ФГОС по профессии 15.02.16 Технология машиностроения 

1.2. Цели и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

1.2.1. Цель общеобразовательной дисциплины  

 

Целью дисциплины «Литература» является формирование культуры читательского 

восприятия и понимания литературных текстов, читательской самостоятельности и 

речевых компетенций. 

 

1.2.2. Планируемые результаты освоения общеобразовательной дисциплины в 

соответствии с ФГОС СПО и на основе ФГОС СОО 

 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК и ПК 
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Общие компетенции Планируемые результаты 

Общие  Дисциплинарные 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности применительно  

к различным контекстам 

В части трудового воспитания: 

- готовность к труду, осознание ценности мастерства, 

трудолюбие;  

- готовность к активной деятельности технологической и 

социальной направленности, способность инициировать, 

планировать и самостоятельно выполнять такую 

деятельность;  

- интерес к различным сферам профессиональной 

деятельности, 

Овладение универсальными учебными познавательными 

действиями: 

 а) базовые логические действия: 

- самостоятельно формулировать и актуализировать 

проблему, рассматривать ее всесторонне;  

- устанавливать существенный признак или основания для 

сравнения, классификации и обобщения;  

- определять цели деятельности, задавать параметры и 

критерии их достижения; 

- выявлять закономерности и противоречия в 

рассматриваемых явлениях;  

- вносить коррективы в деятельность, оценивать 

соответствие результатов целям, оценивать риски 

последствий деятельности;  

- развивать креативное мышление при решении 

жизненных проблем  

б) базовые исследовательские действия: 

- владеть навыками учебно-исследовательской и 

проектной деятельности, навыками разрешения проблем;  

- выявлять причинно-следственные связи и 

актуализировать задачу, выдвигать гипотезу ее решения, 

- осознавать причастность к отечественным 

традициям и исторической преемственности 

поколений; включение в культурно-языковое 

пространство русской и мировой культуры; 

сформированность ценностного отношения к 

литературе как неотъемлемой части культуры; 

- осознавать взаимосвязь между языковым, 

литературным, интеллектуальным, духовно-

нравственным развитием личности; 

- знать содержание, понимание ключевых 

проблем и осознание историко-культурного и 

нравственно-ценностного взаимовлияния 

произведений русской, зарубежной 

классической и современной литературы, в 

том числе литературы народов России; 

- сформировать умения определять и 

учитывать историко-культурный контекст и 

контекст творчества писателя в процессе 

анализа художественных произведений, 

выявлять их связь с современностью; 

- уметь сопоставлять произведения русской и 

зарубежной литературы и сравнивать их с 

художественными интерпретациями в других 

видах искусств (графика, живопись, театр, 

кино, музыка и другие); 
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находить аргументы для доказательства своих 

утверждений, задавать параметры и критерии решения;  

- анализировать полученные в ходе решения задачи 

результаты, критически оценивать их достоверность, 

прогнозировать изменение в новых условиях;  

- уметь переносить знания в познавательную и 

практическую области жизнедеятельности; 

- уметь интегрировать знания из разных предметных 

областей;  

- выдвигать новые идеи, предлагать оригинальные 

подходы и решения;  

- способность их использования в познавательной и 

социальной практике  

ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации, и 

информационные технологии 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности  

В области ценности научного познания: 

- сформированность мировоззрения, соответствующего 

современному уровню развития науки и общественной 

практики, основанного на диалоге культур, 

способствующего осознанию своего места в 

поликультурном мире;  

- совершенствование языковой и читательской культуры 

как средства взаимодействия между людьми и познания 

мира;  

- осознание ценности научной деятельности, готовность 

осуществлять проектную и исследовательскую 

деятельность индивидуально и в группе; 

Овладение универсальными учебными познавательными 

действиями: 

в) работа с информацией: 

- владеть навыками получения информации из источников 

разных типов, самостоятельно осуществлять поиск, 

анализ, систематизацию и интерпретацию информации 

различных видов и форм представления; 

- владеть умениями анализа и интерпретации 

художественных произведений в единстве 

формы и содержания (с учетом 

неоднозначности заложенных в нем смыслов 

и наличия в нем подтекста) с использованием 

теоретико-литературных терминов и понятий 

(в дополнение к изученным на уровне 

начального общего и основного общего 

образования); 

- владеть современными читательскими 

практиками, культурой восприятия и 

понимания литературных текстов, умениями 

самостоятельного истолкования 

прочитанного в устной и письменной форме, 

информационной переработки текстов в виде 

аннотаций, докладов, тезисов, конспектов, 

рефератов, а также написания отзывов и 

сочинений различных жанров (объем 

сочинения - не менее 250 слов); владеть 

умением редактировать и совершенствовать 
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- создавать тексты в различных форматах с учетом 

назначения информации и целевой аудитории, выбирая 

оптимальную форму представления и визуализации; 

- оценивать достоверность, легитимность информации, ее 

соответствие правовым и морально-этическим нормам;  

- использовать средства информационных и 

коммуникационных технологий в решении когнитивных, 

коммуникативных и организационных задач с 

соблюдением требований эргономики, техники 

безопасности, гигиены, ресурсосбережения, правовых и 

этических норм, норм информационной безопасности;  

- владеть навыками распознавания и защиты информации, 

информационной безопасности личности;   

собственные письменные высказывания с 

учетом норм русского литературного языка; 

- уметь работать с разными 

информационными источниками, в том числе 

в медиапространстве, использовать ресурсы 

традиционных библиотек и электронных 

библиотечных систем; 

 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

 В области духовно-нравственного воспитания: 

-- сформированность нравственного сознания, этического 

поведения; 

- способность оценивать ситуацию и принимать 

осознанные решения, ориентируясь на морально-

нравственные нормы и ценности; 

- осознание личного вклада в построение устойчивого 

будущего; 

- ответственное отношение к своим родителям и (или) 

другим членам семьи, созданию семьи на основе 

осознанного принятия ценностей семейной жизни в 

соответствии с традициями народов России; 

Овладение универсальными регулятивными действиями: 

а) самоорганизация: 

- самостоятельно осуществлять познавательную 

деятельность, выявлять проблемы, ставить и 

формулировать собственные задачи в образовательной 

деятельности и жизненных ситуациях; 

- сформировать устойчивый интерес к чтению 

как средству познания отечественной и других 

культур; приобщение к отечественному 

литературному наследию и через него - к 

традиционным ценностям и сокровищам 

мировой культуры; 

- способность выявлять в произведениях 

художественной литературы образы, темы, 

идеи, проблемы и выражать свое отношение к 

ним в развернутых аргументированных 

устных и письменных высказываниях, 

участвовать в дискуссии на литературные 

темы; 

- осознавать художественную картины жизни, 

созданная автором в литературном 

произведении, в единстве эмоционального 

личностного восприятия и интеллектуального 

понимания; 

- сформировать умения выразительно (с 

учетом индивидуальных особенностей 
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- самостоятельно составлять план решения проблемы с 

учетом имеющихся ресурсов, собственных возможностей 

и предпочтений; 

- давать оценку новым ситуациям; 

способствовать формированию и проявлению широкой 

эрудиции в разных областях знаний, постоянно повышать 

свой образовательный и культурный уровень; 

б) самоконтроль: 

использовать приемы рефлексии для оценки ситуации, 

выбора верного решения; 

- уметь оценивать риски и своевременно принимать 

решения по их снижению; 

в) эмоциональный интеллект, предполагающий 

сформированность: 

внутренней мотивации, включающей стремление к 

достижению цели и успеху, оптимизм, инициативность, 

умение действовать, исходя из своих возможностей; 

- эмпатии, включающей способность понимать 

эмоциональное состояние других, учитывать его при 

осуществлении коммуникации, способность к сочувствию 

и сопереживанию; 

- социальных навыков, включающих способность 

выстраивать отношения с другими людьми, заботиться, 

проявлять интерес и разрешать конфликты; 

обучающихся) читать, в том числе наизусть, 

не менее 10 произведений и (или) фрагментов; 

 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде 

- готовность к саморазвитию, самостоятельности и 

самоопределению; 

-овладение навыками учебно-исследовательской, 

проектной и социальной деятельности; 

Овладение универсальными коммуникативными 

действиями: 

б) совместная деятельность: 

- понимать и использовать преимущества командной и 

индивидуальной работы; 

- осознавать взаимосвязь между языковым, 

литературным, интеллектуальным, духовно-

нравственным развитием личности; 

- сформировать умения выразительно (с 

учетом индивидуальных особенностей 

обучающихся) читать, в том числе наизусть, 

не менее 10 произведений и (или) 

фрагментов; 
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- принимать цели совместной деятельности, 

организовывать и координировать действия по ее 

достижению: составлять план действий, распределять роли 

с учетом мнений участников обсуждать результаты 

совместной работы; 

- координировать и выполнять работу в условиях 

реального, виртуального и комбинированного 

взаимодействия; 

- осуществлять позитивное стратегическое поведение в 

различных ситуациях, проявлять творчество и 

воображение, быть инициативным 

Овладение универсальными регулятивными действиями: 

г) принятие себя и других людей: 

- принимать мотивы и аргументы других людей при 

анализе результатов деятельности; 

- признавать свое право и право других людей на ошибки; 

- развивать способность понимать мир с позиции другого 

человека; 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

В области эстетического воспитания: 

- эстетическое отношение к миру, включая эстетику быта, 

научного и технического творчества, спорта, труда и 

общественных отношений; 

- способность воспринимать различные виды искусства, 

традиции и творчество своего и других народов, ощущать 

эмоциональное воздействие искусства; 

- убежденность в значимости для личности и общества 

отечественного и мирового искусства, этнических 

культурных традиций и народного творчества; 

- готовность к самовыражению в разных видах искусства, 

стремление проявлять качества творческой личности; 

Овладение универсальными коммуникативными 

действиями: 

а) общение: 

- сформировать умения выразительно (с 

учетом индивидуальных особенностей 

обучающихся) читать, в том числе наизусть, 

не менее 10 произведений и (или) фрагментов; 

- владеть умениями анализа и интерпретации 

художественных произведений в единстве 

формы и содержания (с учетом 

неоднозначности заложенных в нем смыслов 

и наличия в нем подтекста) с использованием 

теоретико-литературных терминов и понятий 

(в дополнение к изученным на уровне 

начального общего и основного общего 

образования); 

- сформировать представления о 

литературном произведении как явлении 
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- осуществлять коммуникации во всех сферах жизни; 

- распознавать невербальные средства общения, понимать 

значение социальных знаков, распознавать предпосылки 

конфликтных ситуаций и смягчать конфликты; 

- развернуто и логично излагать свою точку зрения с 

использованием языковых средств; 

словесного искусства, о языке 

художественной литературы в его 

эстетической функции, об изобразительно-

выразительных возможностях русского языка 

в художественной литературе и уметь 

применять их в речевой практике; 

 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

- осознание обучающимися российской гражданской 

идентичности; 

- целенаправленное развитие внутренней позиции 

личности на основе духовно-нравственных ценностей 

народов Российской Федерации, исторических и 

национально-культурных традиций, формирование 

системы значимых ценностно-смысловых установок, 

антикоррупционного мировоззрения, правосознания, 

экологической культуры, способности ставить цели и 

строить жизненные планы; 

В части гражданского воспитания: 

- осознание своих конституционных прав и обязанностей, 

уважение закона и правопорядка; 

- принятие традиционных национальных, 

общечеловеческих гуманистических и демократических 

ценностей; 

- готовность противостоять идеологии экстремизма, 

национализма, ксенофобии, дискриминации по 

социальным, религиозным, расовым, национальным 

признакам; 

- готовность вести совместную деятельность в интересах 

гражданского общества, участвовать в самоуправлении в 

общеобразовательной организации и детско-юношеских 

организациях; 

- умение взаимодействовать с социальными институтами в 

соответствии с их функциями и назначением; 

- сформировать устойчивый интерес к чтению 

как средству познания отечественной и других 

культур; приобщение к отечественному 

литературному наследию и через него - к 

традиционным ценностям и сокровищам 

мировой культуры; 

- сформировать умения определять и 

учитывать историко-культурный контекст и 

контекст творчества писателя в процессе 

анализа художественных произведений, 

выявлять их связь с современностью; 
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- готовность к гуманитарной и волонтерской деятельности;  

патриотического воспитания: 

- сформированность российской гражданской 

идентичности, патриотизма, уважения к своему народу, 

чувства ответственности перед Родиной, гордости за свой 

край, свою Родину, свой язык и культуру, прошлое и 

настоящее многонационального народа России; 

- ценностное отношение к государственным символам, 

историческому и природному наследию, памятникам, 

традициям народов России, достижениям России в науке, 

искусстве, спорте, технологиях и труде; 

- идейная убежденность, готовность к служению и защите 

Отечества, ответственность за его судьбу; 

освоенные обучающимися межпредметные понятия и 

универсальные учебные действия (регулятивные, 

познавательные, коммуникативные); 

- способность их использования в познавательной и 

социальной практике, готовность к самостоятельному 

планированию и осуществлению учебной деятельности, 

организации учебного сотрудничества с педагогическими 

работниками и сверстниками, к участию в построении 

индивидуальной образовательной траектории; 

- овладение навыками учебно-исследовательской, 

проектной и социальной деятельности 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

- наличие мотивации к обучению и личностному развитию;  

В области ценности научного познания: 

- сформированность мировоззрения, соответствующего 

современному уровню развития науки и общественной 

практики, основанного на диалоге культур, 

способствующего осознанию своего места в 

поликультурном мире;  

- владеть современными читательскими 

практиками, культурой восприятия и 

понимания литературных текстов, умениями 

самостоятельного истолкования 

прочитанного в устной и письменной форме, 

информационной переработки текстов в виде 

аннотаций, докладов, тезисов, конспектов, 

рефератов, а также написания отзывов и 

сочинений различных жанров (объем 
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- совершенствование языковой и читательской культуры 

как средства взаимодействия между людьми и познания 

мира;  

- осознание ценности научной деятельности, готовность 

осуществлять проектную и исследовательскую 

деятельность индивидуально и в группе; 

Овладение универсальными учебными познавательными 

действиями: 

б) базовые исследовательские действия: 

- владеть навыками учебно-исследовательской и 

проектной деятельности, навыками разрешения проблем; 

- способность и готовность к самостоятельному поиску 

методов решения практических задач, применению 

различных методов познания;  

- овладение видами деятельности по получению нового 

знания, его интерпретации, преобразованию и 

применению в различных учебных ситуациях, в том числе 

при создании учебных и социальных проектов;  

- формирование научного типа мышления, владение 

научной терминологией, ключевыми понятиями и 

методами;  

-осуществлять целенаправленный поиск переноса средств 

и способов действия в профессиональную среду 

сочинения - не менее 250 слов); владеть 

умением редактировать и совершенствовать 

собственные письменные высказывания с 

учетом норм русского литературного языка 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую и 

технологическую 

документацию при разработке 

технологических процессов 

изготовления деталей машин. 
  

Использовать конструкторскую и технологическую 

документацию при разработке технологических процессов 

изготовления деталей машин. 
  

- владеть современными читательскими 

практиками, культурой восприятия и 

понимания литературных текстов, умениями 

самостоятельного истолкования 

прочитанного в устной и письменной форме, 

информационной переработки текстов в виде 

аннотаций, докладов, тезисов, конспектов, 

рефератов, а также написания отзывов и 

сочинений различных жанров (объем 

сочинения - не менее 250 слов); владеть 
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умением редактировать и совершенствовать 

собственные письменные высказывания с 

учетом норм русского литературного языка; 

- уметь работать с разными 

информационными источниками, в том числе 

в медиапространстве, использовать ресурсы 

традиционных библиотек и электронных 

библиотечных систем; 
  

ПК 3.1 Разрабатывать 

технологический процесс 

сборки изделий с применением 

конструкторской и 

технологической 

документации. 

Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с 

применением конструкторской и технологической 

документации. 
  

- владеть современными читательскими 

практиками, культурой восприятия и 

понимания литературных текстов, умениями 

самостоятельного истолкования 

прочитанного в устной и письменной форме, 

информационной переработки текстов в виде 

аннотаций, докладов, тезисов, конспектов, 

рефератов, а также написания отзывов и 

сочинений различных жанров (объем 

сочинения - не менее 250 слов); владеть 

умением редактировать и совершенствовать 

собственные письменные высказывания с 

учетом норм русского литературного языка; 

- уметь работать с разными 

информационными источниками, в том числе 

в медиапространстве, использовать ресурсы 

традиционных библиотек и электронных 

библиотечных систем; 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы 
Объем в 

часах 

Объем образовательной программы дисциплины 108 

в т. ч.:  

Основное содержание 94 

в т.ч.: 

теоретическое обучение 10 

практические занятия  84 

Профессионально-ориентированное содержание (содержание 

прикладного модуля) 
12 

в т. ч.:  

теоретическое обучение  

практические занятия  12 

Индивидуальный проект (да/нет)**  

Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет) 2 
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2.2. Тематический план и содержание дисциплины 

 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

1 2 3 4 

Основное содержание 

Введение. 

Литература и ее место в 

жизни человека 

Содержание учебного материала 2  

Входной контроль; систематизация / обобщение / повторение изученного ранее 

материала (по выбору преподавателя в зависимости от уровня подготовки 

обучающихся) 

- ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 Практические занятия:  

Групповая работа в малых группах по темам «Специфика литературы как вида 

искусства и ее место в жизни человека» или «Связь литературы с другими видами 

искусств» 

2 

1 

1 

Раздел 1. Литература второй половины XIX века 24  

Тема 1.1. 

Художественный мир 

драматурга  

А.Н. Островского.  

Судьба женщины в XIX 

веке и ее отражение в 

драмах А. Н. Островского  

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: драма «Гроза». 

Особенности драматургии А. Н. Островского, историко-литературный контекст его 

творчества. Секреты прочтения драматического произведения, особенности 

драматических произведений и их реализация в пьесе А.Н. Островского «Гроза»: жанр, 

композиция, конфликт, присутствие автора. Законы построения драматического 

произведения, основные узлы в сюжете пьесы. Город Калинов и его жители. 

Противостояние патриархального уклада и модернизации (Дикой и Кулибин). 

Семейный уклад в доме Кабанихи. Характеры Кабанихи, Варвары и Тихона Кабановых 

в их противопоставлении характеру Катерины. Образ Катерины в контексте культурно-

исторической ситуации в России середины XIX века – «женский вопрос»: споры о месте 

женщины в обществе, ее предназначение в семье и эмансипации 

1 

Практические занятия: Написание текста информационной и публицистической 

заметки на основе художественного текста. 

Выразительное чтение отрывка наизусть по выбору 

1 

Тема 1.2. 

Понятие «обломовщина» 

как социально-

нравственное явление в 

романе А.И. Гончарова 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: роман «Обломов» 

Образ Обломова: детство, юность, зрелость. Понятие «обломовщины» в романе А.И. 

Гончарова, «обломовщина» как имя нарицательное. Образ Обломова в театре и кино, в 

современной массовой культуре, черты Обломова в каждом из нас 

1 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

 «Обломов» Практические занятия: Работа с избранными эпизодами из романа (чтение и 

обсуждение). Составление «Словарика непонятных и устаревших слов».  

Сообщения по темам: «Портрет Ильи Ильича Обломова в интерьере» по описанию в 

романе и своим впечатлениям, (реализация на выбор ученика: текстовое /цитатное 

описание; визуализация портрета в разных техниках: графика, аппликация, коллаж, 

видеомонтаж и т д.) 

1 

Тема 1.3. 

Социально-нравственная 

проблематика  

романа И. С. Тургенева 

«Отцы и дети» 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: роман «Отцы и дети». 

Творческая история, смысл названия. «Отцы» (Павел Петрович и Николай Петрович 

Кирсановы) и молодое поколение, специфика конфликта. Вечные темы в спорах «отцов 

и детей». Взгляд на человека и жизнь общества глазами молодого поколения. Понятие 

антитезы на примере противопоставления Евгения Базарова и Павла Петровича 

Кирсанова в романе: портретные и речевые характеристики. Нигилизм и нигилисты 

- 

Практические занятия:  

Работа с избранными эпизодами романа (чтение, обсуждение).  

Творческое задание: написание рассказа о произошедшем споре от лица разных 

персонажей. 

2 

1 

1 

 

Тема 1.4.  

Идейно-художественное 

своеобразие лирики Ф.И. 

Тютчева и А.А. Фета 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения Ф.И. Тютчева (не менее двух по выбору). 

Например, «Silentium!», «Не то, что мните вы, природа...», «Умом Россию не понять...», 

«О, как убийственно мы любим...», «Нам не дано предугадать...», «К. Б.» («Я встретил 

вас – и все былое...») и другие;  

стихотворения А.А. Фета (не менее двух по выбору): «Одним толчком согнать ладью 

живую...», «Еще майская ночь», «Вечер», «Это утро, радость эта...», «Шепот, робкое 

дыханье...», «Сияла ночь. Луной был полон сад. Лежали...» и другие 

- 

Практическое занятие 2 

Основные темы и художественное своеобразие лирики Тютчева, бурный пейзаж как 

доминанта в художественном мире Тютчева Основные образы и философские мотивы 

поэтических текстов. Установление связи с современностью; выразительное чтение 

стихотворений, в том числе наизусть. Чтение и анализ стихотворений; подготовка 

сообщения / презентации / ролика / подкаста / литературно-музыкальной композиции на 

стихи поэтов (по выбору).  

1 

 

 

 

 

 

1 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

Понимание ключевых проблем и осознание историко-культурного и нравственно-

ценностного взаимовлияния произведений А.А. Фета. Особенности лирического героя. 

Основные темы и художественное своеобразие лирики А.А. Фета. Основные темы и 

художественное своеобразие лирики А.А. Фета, идиллический пейзаж. Чтение и анализ 

стихотворений; подготовка литературно-музыкальной композиции на стихи поэтов и 

подбор иллюстративного материала.  

Выразительное чтение не менее одного стихотворения (по выбору) наизусть  

Тема 1.5.  

Гражданская лирика Н.А. 

Некрасова. Проблематика 

поэмы «Кому на Руси 

жить хорошо» 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: Н.А. Некрасов. Стихотворения (не менее двух по выбору). 

Например, «Тройка», «Я не люблю иронии твоей...», «Вчерашний день, часу в 

шестом...», «Мы с тобой бестолковые люди...», «Поэт и Гражданин», «Элегия» («Пускай 

нам говорит изменчивая мода...») и другие. 

Поэма «Кому на Руси жить хорошо» (1866) (обзорно).  

Особенность лирического героя. Основные темы и идеи. Художественное своеобразие 

лирики Некрасова и её близость к народной поэзии. Чтение и анализ стихотворений. 

Подготовка сообщения / презентации / ролика / подкаста (по выбору) о поэтических 

текстах Н.А. Некрасова, ставшими впоследствии народными песнями 

1 

Практическое занятие 1 

Работа с инфоресурсами. Поэма «Кому на Руси жить хорошо»: сообщение (по выбору) 

«Эпопея крестьянской жизни: замысел и его воплощение»; «Фольклорная основа 

поэмы».  

Выразительное чтение отрывка наизусть  

1 

Тема 1.6. 

Особенности сатиры в 

романе-хронике М. Е. 

Салтыкова-Щедрина 

«История одного города» 

 

 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: роман-хроника «История одного города» (не менее двух глав по 

выбору: главы «О корени происхождения глуповцев», «Опись градоначальникам», 

«Органчик», «Подтверждение покаяния» или другие. 

Художественные средства: иносказание, гротеск, гипербола, ирония, сатира. Эзопов 

язык 

- 

Практическое занятие 2 

Работа с избранными эпизодами, подготовка инсценировки, иллюстраций; подготовка 

материала о биографии М. Е. Салтыкова-Щедрина в виде ленты времени / инфографики 

/ презентации / видеоролика / постера / коллажа / подкаста и соотнесении фактов личной 

биографии с художественным творчеством писателя 

1 

 

 

1 

Тема 1.7. Содержание учебного материала 4  
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

Влияние творчества Ф. М. 

Достоевского на развитие 

русской литературы. 

Философская 

проблематика романа 

«Преступление и 

наказание» 

Для чтения и изучения: роман «Преступление и наказание». 

Творческая биография Ф.М. Достоевского. Образ главного героя романа «Преступление 

и наказание». Причины преступления: внешние и внутренние. Теория, путь к 

преступлению, крушение теории, наказание, покаяние и «воскрешение». Роль образа 

Сони Мармеладовой, значение эпизода чтения Евангелия. «Двойники» Раскольникова: 

теория Раскольникова устами Петра Петровича Лужина и Свидригайлова. Значение 

эпилога романа, сон Раскольникова на каторге. Внутреннее преображение как основа 

изменения мира к лучшему. «Самообман Раскольникова» (крах теории главного героя в 

романе; бесчеловечность раскольниковской «арифметики»; антигуманность теории в 

целом). Ф.М. Достоевский и современность. Экранизации романа. Жизнь литературного 

героя вне романа: образ Раскольникова в массовой культуре: элементы сюжета, 

знаковые художественные детали в основе комиксов, карикатур и в др. текстовых и 

графических формах. Мемориальные места, «маршрут»-экскурсия по местам, 

описанным в романе 

2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Практические занятия 2  

Работа с избранными эпизодами из романа «Преступление и наказание» (чтение и 

обсуждение). Работа в малых группах (задания по выбору): подготовка материала о 

биографии Ф.М. Достоевского в виде ленты времени / презентации / видеоролика / 

постера / коллажа / подкаста и соотнесении фактов личной биографии с 

художественным творчеством писателя. Работа с информационными ресурсами и 

картами, подготовка иллюстраций с вероятным маршрутом экскурсии по местам 

Петербурга, упомянутым в романе. Написание текста-опровержения теории 

Раскольникова 

1 

 

 

 

1 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Тема 1.8. 

Судьба и творчество Л. Н. 

Толстого. 

«Мысль семейная» и 

«мысль народная» в 

романе-эпопее «Война и 

мир» 

Содержание учебного материала 4  

Для чтения и изучения: роман-эпопея «Война и мир». 

Основные этапы творчества Л.Н. Толстого, краткая формулировка толстовских идей. 

Роман-эпопея «Война и мир»: история создания, истоки замысла, жанровое своеобразие, 

смысл названия, экранизации романа, отражение нравственных идеалов Толстого в 

системе персонажей. Образы солдат батареи Раевского. Платон Каратаев как 

воплощение идеала «простоты и правды». Сопоставление в романе-эпопеи образов 

Платона Каратаева и Тихона Щербатого. Истоки преображения главных героев: 

влияние "мысли народной" на князя Андрея и Пьера Безухова. «Мысль семейная» и 

«мысль народная». Роль народа и личности в истории.  

2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Практические занятия 2 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

Подготовка материала о биографии Л.Н. Толстого в виде ленты времени / презентации 

/ видеоролика / постера / коллажа / подкаста и соотнесении фактов личной биографии с 

художественным творчеством писателя. Работа с инфоресурсами: подготовка 

презентации / постер, коллаж / видеоролик или др. формате (по выбору) об истории 

создания романа-эпопеи «Война и мир» Л.Н. Толстого/ или написание рецензии на 

экранизацию романа «Война и мир». 

Выразительное чтение отрывка наизусть 

1 

 

 

1 

Тема 1.9. 

Творческий путь Н. С. 

Лескова. 

Нравственный поиск 

героев в рассказах и 

повестях Н.С. Лескова 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

 

Для чтения и изучения: рассказы и повести (одно произведение по выбору). Например, 

«Очарованный странник», «Однодум» и другие  

- 

Практические занятия 2 

Работа с отдельными эпизодами. Анализ и интерпретация образов художественных 

произведений в единстве формы и содержания. Работа с инфоресурсами: подготовка 

презентации / постер, коллаж / видеоролик или другом формате (по выбору) по теме 

«Неоднозначность заложенных смыслов и современного подтекста в художественных 

произведениях Н.С. Лескова» 

1 

 

1 

Тема 1.10. 

Человек и общество в 

рассказах А.П. Чехова.  

Символическое звучание 

пьесы «Вишнёвый сад» 

 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы (не менее одного по выбору): «Студент», «Ионыч», 

«Дама с собачкой», «Человек в футляре» и другие. Комедия «Вишневый сад». 

Малая проза А.П. Чехова. Человек и общество. Психологизм прозы Чехова: 

лаконичность повествования и скрытый лиризм.  

Пьеса «Вишнёвый сад» (1903). Новаторство Чехова-драматурга: своеобразие конфликта 

и системы персонажей, акцент на внутренней жизни персонажей, нарушение жанровых 

рамок. Сколько стоит вишневый сад: историко-культурные сведения. Эволюция 

драматургии второй половины XIX – начала XX века: от Островского к Чехову. 

Особенности чеховских диалогов. Речевые и портретные характеристики персонажей 

- 

Практические занятия 2 

Инсценировка избранных эпизодов пьесы. Подготовка и участие в дискуссии «Как 

человек может влиять на окружающий мир и менять его к лучшему?» Работа с 

инфоресурсами: определение теории малых дел и соотнесение определения с 

содержанием рассказа/или написание рецензии на экранизацию «Вишневого сада» 

1 

 

1 

Раздел 2. Литературная критика второй половины XIX века 2  

Тема 2.1. Содержание учебного материала 2 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

Литературная критика 

второй половины XIX 

века. 

Историко-литературное и 

нравственно-ценностное 

значение русской 

литературы в оценке Н.А. 

Добролюбова / Д.И. 

Писарева 

Для чтения и изучения: Статьи Н.А. Добролюбова «Луч света в темном царстве», «Что 

такое обломовщина?» / Д.И. Писарева «Базаров» и других (не менее двух статей по 

выбору).  

Осмысление содержания и ключевых проблем, историко-культурного и нравственно-

ценностного взаимовлияния произведений русской классической литературы. Связь 

литературных произведений второй половины XIX века со временем написания и с 

современностью. Представления современников о литературном произведении как 

явлении словесного искусства. Анализ единиц различных языковых уровней и их роли 

в произведении 

- ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Практические занятия 2 

Работа с избранными эпизодами в виде инфографики / презентации / видеоролика / 

постера / коллажа / подкаста или других форматах и соотнесении фактов личной 

биографии с художественным творчеством писателя 

1 

 

1 

Раздел 3. Литература конца XIX – начала XX вв. 8  

Тема 3.1.  

Нравственная сущность 

любви в произведениях 

А.И. Куприна 

Содержание учебного материала  2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы и повести (одно произведение по выбору): 

«Гранатовый браслет», «Олеся» 

- 

Практические занятия  2 

Своеобразие сюжета. Герои о сущности любви.  

Повесть «Гранатовый браслет»: Трагическая история любви Желткова. Развитие темы 

«маленького человека» в рассказе. Смысл финала. Символический смысл заглавия, роль 

эпиграфа. Авторская позиция. Традиции русской классической литературы в прозе 

Куприна. «Гранатовый браслет» в кино (А. Роом, 1964) / Повесть «Олеся»: тема 

«естественного человека» в повести. Мечты Олеси и реальная жизнь ее окружения. 

Трагизм любви героини. Осуждение пороков общества 

1 

 

 

 

1 

Тема 3.2.  

Решение нравственно-

философских вопросов в 

произведениях Л.Н. 

Андреева 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы и повести (одно произведение по выбору): «Иуда 

Искариот», «Большой шлем» и другие 

- 

Практические занятия 2 

 Основные этапы жизни и творчества Л.Н. Андреева. На перепутьях реализма и 

модернизма. Проблематика произведения. Трагическое мироощущение автора 

1 

1 

Тема 3.3. Содержание учебного материала 4 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

Романические 

произведения М.А. 

Горького.  

Авторская позиция в 

социальной пьесе «На 

дне» 

Для чтения и изучения: рассказы (один по выбору): «Старуха Изергиль», «Макар 

Чудра», «Коновалов» и другие. Пьеса «На дне» 

- ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 
Практические занятия 2 

Рассказ-триптих «Старуха Изергиль». Романтизм ранних рассказов Горького. Проблема 

героя. Особенности композиции рассказа. Независимость и обреченность Изергиль. 

Индивидуализм Ларры. Подвиг Данко. Величие и бессмысленность его жертвы. Смысл 

противопоставления героев 

1 

 

1 

Практические занятия 2 

«На дне» как социально-философская драма. Смысл названия пьесы. Система и 

конфликт персонажей. Обреченность обитателей ночлежки. Старик Лука и его 

жизненная философия. Спор о назначении человека. «Три правды» в пьесе и их 

трагическая конфронтация. Роль авторских ремарок, песен, цитат. Неоднозначность 

авторской позиции. М. Горький и Художественный театр. Сценическая история пьесы 

«На дне» 

1 

 

 

1 

 

Тема 3.4. Стихотворения 

поэтов Серебряного века. 

Тематика и идейно-

художественное 

своеобразие лирики 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения поэтов Серебряного века (не менее двух 

стихотворений одного поэта по выбору) Например, стихотворения К.Д. Бальмонта, М.А. 

Волошина, Н.С. Гумилева и других 

- 

Практические занятия 2 

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика или 

другом формате (по выбору) по темам: «Серебряный век русской литературы»; 

«Эстетические программы модернистских объединений»; «Художественный мир 

поэта»; «Основные темы и мотивы лирики поэта» и другие. Чтение и исполнение 

поэтических произведений, сопоставление различных методов создания 

художественного образа, стилизация 

Выразительное чтение стихотворения наизусть (одно стихотворение по выбору) 

1 

 

 

1 

Раздел 4. Литература XX века 46  

 Тема 4.1. 

Тематическое 

разнообразие и 

психологизм 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы (два по выбору): «Антоновские яблоки», «Чистый 

понедельник», «Господин из Сан-Франциско» и другие 

- 

Практические занятия 2 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

произведений И.А. 

Бунина 

Основные этапы жизни и творчества И.А. Бунина. Тема любви в произведениях И.А. 

Бунина. Образ Родины. Психологизм бунинской прозы. Пейзаж. Особенности языка: 

«живопись» словом, детали-символы, сочетание различных пластов лексики. 

Проза И. А. Бунина. Мотив запустения и увядания дворянских гнезд, образ «Руси 

уходящей». Судьба мира и цивилизации в осмыслении писателя. Тема трагической 

любви в рассказах Бунина. Традиции русской классической поэзии и психологической 

прозы в творчестве Бунина. Новаторство поэта 

1 

 

 

1 

Тема 4.2. 

Тематика и основные 

мотивы лирики А.А. 

Блока. 

Символическое значение 

поэмы «Двенадцать» 

Содержание учебного материала 4 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору): «Незнакомка», 

«Россия», «Ночь, улица, фонарь, аптека...», «Река раскинулась. Течет, грустит 

лениво...» (из цикла «На поле Куликовом»), «На железной дороге», «О доблестях, о 

подвигах, о славе...», «О, весна, без конца и без краю...», «О, я хочу безумно жить...» и 

другие.  

Поэма «Двенадцать» 

- 

Практические занятия 2 

Основные этапы жизни и творчества А.А. Блока. Поэт и символизм. Разнообразие 

мотивов лирики. Образ Прекрасной Дамы в поэзии А.А. Блока. Образ «страшного мира» 

в лирике А.А. Блока. Тема Родины. 

Выразительное чтение одного стихотворения по выбору 

1 

 

1 

Практические занятия 

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика или 

др. формате (по выбору) по темам: «Поэт и революция»; Поэма «Двенадцать»: история 

создания, многоплановость, сложность художественного мира поэмы»; «Герои поэмы 

«Двенадцать», сюжет, композиция, многозначность финала»; «Художественное 

своеобразие языка поэмы» 

2 

1 

 

1 

Тема 4.3. 

Тематика и основные 

мотивы лирики В.В. 

Маяковского. 

Поэтическое новаторство 

в поэме «Облако в 

штанах» 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору): «А вы могли бы?», 

«Нате!», «Послушайте!», «Лиличка!», «Юбилейное», «Прозаседавшиеся», «Письмо 

Татьяне Яковлевой» и другие. 

 Поэма «Облако в штанах» 

- 

Практические занятия 1 

Новаторство поэтики Маяковского. Лирический герой ранних произведений поэта. Поэт 

и революция. Сатира в стихотворениях Маяковского. Поэтическое новаторство 

Маяковского (ритмика, рифма, строфика и графика стиха, неологизмы, 

1 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

гиперболичность). Своеобразие жанров и стилей лирики поэта. Стихи поэта в 

современной массовой культуре 

Практические занятия 1 

Поэма «Облако в штанах». Образ лирического героя-бунтаря и его возлюбленной. 

Новаторское открытие Маяковского в жанре поэмы: усиление лирического начала 

(превращение поэмы в лирический монолог). Работа с инфоресурсами: сообщения на 

тему «Художественный мир поэмы»; «Особенности рифмовки» 

1 

Тема 4.4.  

Тематика и основные 

мотивы лирики С.А. 

Есенина. Образ Родины и 

деревни в стихотворениях 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору): «Гой ты, Русь, моя 

родная...», «Письмо матери», «Собаке Качалова», «Спит ковыль. Равнина дорогая...», 

«Шаганэ ты моя, Шаганэ...», «Не жалею, не зову, не плачу...», «Я последний поэт 

деревни...», «Русь Советская», «Низкий дом с голубыми ставнями...» и другие 

- 

Практические занятия 2 

Работа с инфоресурсами, подготовка сообщения по темам: «Особенности лирики поэта 

и многообразие тематики стихотворений: чувство Родины/ образ родной деревни/ 

особая связь природы и человека/ любовная тема»; «Исповедальность лирики: 

отражение потерь и обретений на дороге жизни»; «Самобытность поэзии Есенина 

(народно-песенная основа, музыкальность)»; «Есенин на сцене, в кино и музыке».  

Выразительное чтение не менее одного стихотворения наизусть по выбору 

1 

 

1 

Тема 4.5. 

Своеобразие поэзии 

первой половины ХХ 

века: О.Э. Мандельштам, 

М.И. Цветаева. Тематика 

и основные мотивы 

лирики 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: О.Э. Мандельштам. Стихотворения (не менее двух по выбору): 

«Бессонница. Гомер. Тугие паруса…», «За гремучую доблесть грядущих веков…», 

«Ленинград», «Мы живём, под собою, не чуя страны…» и др.  

М. И. Цветаева. Стихотворения (не менее двух по выбору). Например, «Моим стихам, 

написанным так рано…», «Кто создан из камня, кто создан из глины…», «Идёшь, на 

меня похожий…», «Мне нравится, что вы больны не мной…», «Тоска по родине! 

Давно…», «Книги в красном переплёте», «Бабушке», «Красною кистью…» (из цикла 

«Стихи о Москве») и другие 

- 

Практические занятия 

Работа с инфоресурсами - сообщения по темам: «Страницы жизни и творчества О.Э. 

Мандельштама»; «Основные мотивы лирики поэта, философичность его поэзии». 

Групповая работа по теме «Многообразие тематики и проблематики в лирике М.И. 

Цветаевой: письменный анализ стихотворения» 

Выразительное чтение не менее одного стихотворения наизусть по выбору 

2 

1 

 

1 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

Тема 4.6. 

Художественное 

творчество А.А. 

Ахматовой. 

Тема Родины и судьбы в 

поэме «Реквием» 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору): «Песня последней 

встречи», «Сжала руки под темной вуалью...», «Смуглый отрок бродил по аллеям...», 

«Мне голос был. Он звал утешно...», «Не с теми я, кто бросил землю...», «Мужество», 

«Приморский сонет», «Родная земля» и другие.  

Поэма «Реквием» 

- 

Практические занятия 1 

Анализ художественного текста по вопросам: «Многообразие тематики лирики» / 

«Любовь как всепоглощающее чувство в лирике поэта». 

Выразительное чтение художественного текста наизусть 

1 

Практические занятия 1 

Поэма «Реквием». Гражданский пафос, тема Родины и судьбы в творчестве поэта. 

Трагедия народа и поэта. Смысл названия. Широта эпического обобщения в поэме 

«Реквием». Художественное своеобразие произведения. Работа с инфоресурсами: 

подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика или др. формате (по выбору) 

по темам «Аллюзии и реминисценции в поэме «Реквием» / «Жизнь и творчество А. 

Ахматовой в кино и музыке» 

1 

Тема 4.7. 

Идейно-художественное 

своеобразие романа Н.А. 

Островского «Как 

закалялась сталь» 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: роман «Как закалялась сталь» (избранные главы).  - 

Практические занятия 2 

История создания, идейно-художественное своеобразие романа «Как закалялась сталь».  

Сочинение по теме «Образ Павки Корчагина как символ мужества, героизма и силы 

духа» 

1 

 

1 

Тема 4.8. 

М. А. Шолохов. 

Проблема гуманизма и 

нравственный поиск 

героев романа-эпопеи 

«Тихий Дон» 

Содержание учебного материала 4 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: роман-эпопея «Тихий Дон» (избранные главы) - 

Практические занятия 4 

История создания произведения. Герои романа-эпопеи о всенародной трагедии. Семья 

Мелеховых. Образ Григория Мелехова. Любовь в его жизни. Герой в поисках своего 

пути среди «хода истории». Финал романа-эпопеи. Проблема гуманизма в 

произведении. Полемика вокруг авторства. Киноистория романа. 

Основные этапы жизни и творчества М.А. Шолохова. Групповая работа «Анализ 

художественного текста» по вопросам: особенности жанра, система образов, тема 

1 

 

1 

 

1 

 

1 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

семьи, нравственные ценности казачества. Трагедия народа и судьба одного человека. 

Традиции Л. Н. Толстого в прозе М. А. Шолохова 

Тема 4.9. 

Особенности прозы М.А. 

Булгакова 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: роман «Мастер и Маргарита», роман «Белая гвардия» (один 

роман по выбору)  

Михаил Афанасьевич Булгаков (1891–1940) «Изгнанник, избранник»: сведения из 

биографии (с обобщением ранее изученного)  

Роман «Мастер и Маргарита». История создания и издания романа. Жанр и композиция: 

прием «роман в романе». Библейский и бытовой уровни повествования. Реальность и 

фантастика (литературная среда Москвы; Воланд и его свита). Сатира. Основные 

проблемы романа: проблема предательства, проблема творчества и судьбы художника, 

проблема нравственного выбора. Тема идеальной любви (история Маргариты). Финал 

романа. Экранизации романа.       

или  

роман «Белая гвардия». История создания произведения. Смысл названия. Эпиграфы. 

Жанр и композиция. Система образов. Образ Дома и Города в вихре Гражданской 

войны. Нравственный выбор героев в эпоху распри и раздора. Честь как главное 

качество человека. Смысл финала. Литературные ассоциации в романе. Сценическая и 

киноистория романа 

- 

Практические занятия 2 

Анализ художественного текста, работа в малых группах по темам: «Своеобразие жанра 

и композиции произведения. Многомерность исторического пространства»; «Система 

образов»; «Эпическая широта с изображенной панорамы и лиризм размышлений 

повествователя»; «Смысл финала» 

1 

 

1 

Тема 4.10. 

Нравственная 

проблематика 

произведений А.П. 

Платонова 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: Рассказы и повести (одно произведение по выбору): «В 

прекрасном и яростном мире», «Котлован», «Возвращение» и другие 

- 

Практические занятия 2 

Этапы творческого пути Андрея Платонова (Андрей Платонович Климентов). Анализ 

художественного текста, работа в малых группах по темам: «Картины жизни и 

творчества А. П. Платонова»; «Утопические идеи произведений писателя»; «Особый 

тип платоновского героя»; «Высокий пафос и острая сатира произведений Платонова»; 

«Самобытность языка и стиля писателя» 

1 

 

 

1 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

Тема 4.11.  

Основные мотивы 

лирики А.Т. 

Твардовского. Тема 

Великой Отечественной 

войны в стихотворениях 

поэта 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору): «Вся суть в одном 

единственном завете…», «Памяти матери» («В краю, куда их вывезли гуртом…»), «Я 

знаю, никакой моей вины…», «Дробится рваный цоколь монумента...» и другие 

- 

Практические занятия 2 

Выразительное чтение наизусть лирического произведения (по выбору из перечня) 

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика или 

др. формате (по выбору) по темам: «Страницы жизни и творчества А.Т. Твардовского»; 

«Тематика и проблематика произведений автора»; «Основные мотивы лирики 

Твардовского»; «Поэт и время»; «Тема Великой Отечественной войны»; «Тема памяти. 

Доверительность и исповедальность лирической интонации Твардовского» 

1 

 

 

1 

Тема 4.12. 

Проза о Великой 

Отечественной войне. 

Историческая правда и 

нравственная 

проблематика 

произведений о Великой 

Отечественной войне 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: проза о Великой Отечественной войне (по одному произведению 

не менее чем двух писателей по выбору). Например, В. П. Астафьев «Пастух и 

пастушка», «Звездопад»; Ю. В. Бондарев «Горячий снег»; В. В. Быков «Обелиск», 

«Сотников», «Альпийская баллада»; Б. Л. Васильев «А зори здесь тихие», «В списках 

не значился», «Завтра была война»; К. Д. Воробьев «Убиты под Москвой», «Это мы, 

Господи!»; В. Л. Кондратьев «Сашка»; В. П. Некрасов «В окопах Сталинграда»; Е. И. 

Носов «Красное вино победы», «Шопен, соната номер два»; С.С. Смирнов «Брестская 

крепость». Тема Великой Отечественной войны в прозе (обзор) 

- 

Практическое занятие 2 

Работа в малых группах с инфоресурсами: по темам «Чтение и анализ ключевого 

эпизода из произведений не менее двух писателей»; «Человек на войне. Историческая 

правда художественных произведений о Великой Отечественной войне»; «Своеобразие 

«лейтенантской» прозы»; «Героизм и мужество защитников Отечества»; «Традиции 

реалистической прозы о войне в русской литературе». Экранизация произведений о 

Великой Отечественной войне 

1 

 

 

1 

Тема 4.13. 

Жизненная правда и 

нравственная 

проблематика романов 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: роман А.А. Фадеева «Молодая гвардия», В.О. Богомолова «В 

августе сорок четвёртого» 

 

Практическое занятие 2 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

А.А. Фадеева «Молодая 

гвардия» и В.О. 

Богомолова «В августе 

сорок четвёртого» 

Чтение и анализ эпизодов романа. Жизненная правда и художественный вымысел. 

Система образов в романе «Молодая гвардия». Героизм и мужество молодогвардейцев. 

Экранизация романа. Групповая работа по вопросам: «Чтение и анализ эпизодов 

романа» / «Мужество и героизм защитников Родины» / «Экранизации романа» 

1 

 

1 

Тема 4.14. 

Поэзия о Великой 

Отечественной войне. 

Проблема исторической 

памяти в стихотворениях 

о Великой Отечественной 

войне 

 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: поэзия о Великой Отечественной войне. Стихотворения (по 

одному стихотворению не менее чем двух поэтов по выбору) Ю. В. Друниной, М. В. 

Исаковского, Ю. Д. Левитанского, С. С. Орлова, Д. С. Самойлова, К. М. Симонова, Б. А. 

Слуцкого 

- 

Практическое занятие 2 

Анализ и чтение не менее двух стихотворений, их сопоставление. Проблема 

исторической памяти в лирических произведениях о Великой Отечественной войне. 

Выразительное чтение художественного произведения наизусть / Литературно-

музыкальная композиция / Киноурок (просмотр и обсуждение отрывков) / Подготовка 

сценария литературно-музыкальной композиции / культурно - массового мероприятия 

1 

1 

Тема 4.15. 

Драматургия о Великой 

Отечественной войне. 

Нравственно-ценностное 

звучание пьесы В.С. 

Розова «Вечно живые» 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: пьеса В.С. Розова «Вечно живые» - 

Практическое занятие 2 

Киноурок (просмотр и обсуждение отрывков) / Чтение и анализ фрагментов пьесы. 

Художественное своеобразие и сценическое воплощение драматического произведения 

/ Просмотр и обсуждение телеспектакля 

1 

 

1 

Тема 4.16. 

Идейно-художественное 

своеобразие лирики Б. Л. 

Пастернака. 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору) «Февраль. Достать 

чернил и плакать!..», «Определение поэзии», «Во всём мне хочется дойти…», «Снег 

идёт», «Любить иных — тяжёлый крест...», «Быть знаменитым некрасиво…», «Ночь», 

«Гамлет», «Зимняя ночь» 

- 

Практическое занятие 2 

Работа в микрогруппах с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / 

видеоролика или др. формате (по выбору) по темам «Тематика и проблематика лирики 

поэта»; «Тема поэта и поэзии»; «Любовная лирика Б.Л. Пастернака»; «Тема человека и 

природы»; «Философская глубина лирики Пастернака» 

1 

 

1 

Тема 4.17. Содержание учебного материала 2 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

А. И. Солженицын. 

Социально-нравственная 

проблематика «лагерной» 

темы в произведениях 

А.И. Солженицына 

 

Для чтения и изучения: «Один день Ивана Денисовича», «Архипелаг ГУЛАГ» 

(фрагменты книги по выбору, например, глава «Поэзия под плитой, правда под камнем» 

и другие) 

- ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 Практическое занятие 2 

Заполнение Чек-листа «Автобиографизм прозы писателя».  

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика или 

др. формате (по выбору) по темам «Своеобразие раскрытия «лагерной» темы»; «Анализ 

рассказа «Один день Ивана Денисовича», творческая судьба произведения»; «Приемы 

создания образа в повести «Один день Ивана Денисовича»: детали портрета, ночные 

пейзажи, связанные с героем, речь и поступки». 

Анализ кинофрагмента из фильма «Архипелаг ГУЛАГ». 

Мини – рецензия «Человек и история страны в контексте трагической эпохи в книге 

писателя 

1 

 

 

 

 

 

1 

Тема 4.18. 

Нравственные искания 

героев рассказов В.М. 

Шукшина 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы (не менее двух по выбору) «Срезал», «Обида», 

«Микроскоп», «Мастер», «Крепкий мужик», «Сапожки» 

- 

Практическое занятие 2 

Реферат на тему «Нравственные искания героев рассказов В.М. Шукшина» 

Составление таблицы «Герой-чудик В. Шукшина и «маленький человек» в литературе 

Х1Х века: сходство и отличие» / Речевая характеристика героев / Открытый финал 

шукшинских произведений 

1 

 

1 

Тема 4.19. 

Взаимосвязь 

нравственных, 

философских и 

экологических проблем в 

произведениях В. Г. 

Распутина  

 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы и повести (одно произведение по выбору) «Живи и 

помни», «Прощание с Матёрой» 

- 

Практическое занятие 2 

Чтение и анализ фрагментов повести В. Распутина. Выявление основных нравственных 

проблем (верность заветам предков, преданность родной земле, проблема отцов и детей, 

проблема экологии и др.). Характеристика образов «старинных старух», представителей 

молодого поколения).  

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика или 

другом формате (на выбор) по темам «Символика в повести В. Распутина …»; 

«Изображение патриархальной русской деревни», «Тема памяти и преемственности 

поколений»; «Взаимосвязь нравственных и экологических проблем в произведениях В. 

Г. Распутина»; 

1 

 

 

 

 

1 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

Просмотр кинофрагмента «Прощание» (1981) и его обсуждение (драма Э. Климова и Л. 

Шепетко по мотивам повести В.Г. Распутина) 

Тема 4.20. 

Идейно-художественное 

своеобразие лирики Н. М. 

Рубцова 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее двух по выбору) «Звезда полей», 

«Тихая моя родина!..», «В горнице моей светло…», «Привет, Россия…», «Русский 

огонёк», «Я буду скакать по холмам задремавшей отчизны...» 

- 

Практическое занятие 2 

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика или 

др. формате (по выбору) по темам «Тема Родины в лирике поэта», «Задушевность и 

музыкальность поэтического слова Рубцова». 

 Выразительное чтение стихотворений наизусть (не менее одного по выбору) 

1 

1 

Тема 4.21. 

Философские мотивы в 

лирике И. А. Бродского 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: стихотворения (не менее трёх по выбору) «На смерть Жукова», 

«Осенний крик ястреба», «Пилигримы», «Стансы» («Ни страны, ни погоста…»), «На 

столетие Анны Ахматовой», «Рождественский романс», «Я входил вместо дикого зверя 

в клетку…». 

- 

Практическое занятие 2 

Выразительное чтение стихотворений. 

Работа с инфоресурсами: подготовка презентации / постера, коллажа / видеоролика или 

др. формате (по выбору) по темам «Основные темы лирических произведений поэта»; 

«Тема памяти»; «Философские мотивы в лирике Бродского»; «Своеобразие 

поэтического мышления и языка поэта Бродского» 

 

1 

 

1 

Раздел 5. Проза второй половины XX – начала XXI веков 2  

Тема 5.1. 

Проза второй половины 

XX – начала XXI века. 

Социально-философская 

проблематика и 

нравственные искания 

героев произведений 

русской литературы 
второй половины XX – 

начала XXI века  

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: проза второй половины XX – начала XXI века. Рассказы, 

повести, романы (по одному произведению не менее чем двух прозаиков по выбору): 

Ф.А. Абрамов (повесть «Пелагея» и другие); Ч.Т. Айтматов (повесть «Белый пароход»); 

В.П. Астафьев (повествование в рассказах «Царь-рыба» (фрагменты); В.И. Белов 

(рассказы «На родине», «Бобришный угор»); Ф.А. Искандер (роман в рассказах «Сандро 

из Чегема» (фрагменты)); Ю.П. Казаков (рассказы «Северный дневник», «Поморка»); 

Захар Прилепин (рассказ из сборника «Собаки и другие люди»); А.Н. и Б.Н. Стругацкие 

(повесть «Понедельник начинается в субботу»); Ю.В. Трифонов (повести «Обмен») 

- 

Практическое занятие 2 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

Урок-конференция: представление презентации / постера, коллажа / видеоролика или 

другом формате (по выбору) по темам «Проблематика произведений писателя …»; 

«Нравственные искания героев произведений писателя…»; «Разнообразие 

повествовательных форм в изображении жизни современного общества писателя …» 

1 

 

1 

Раздел 6. Поэзия второй половины XX – начала XXI века 2  

Тема 6.1. 

Поэзия второй половины 

XX – начала XXI века. 

Тематика и основные 

мотивы лирики второй 

половины XX – начала 

XXI века 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: поэзия второй половины XX – начала XXI века. Стихотворения 

(по одному произведению не менее чем двух поэтов по выбору) В. С. Высоцкого, Н. А. 

Заболоцкого, Л. Н. Мартынова, Б. Ш. Окуджавы, А. А. Тарковского, Р. И. 

Рождественского, Ю. П. Кузнецова, А. А. Вознесенского, Б. А. Ахмадулиной, Е. А. 

Евтушенко, А. С. Кушнера, О. Г. Чухонцева  

- 

Практическое занятие 2 

Урок-конференция: представление презентации / постера, коллажа / видеоролика или 

др. формате (по выбору) «Тематика и проблематика лирики поэта» / «Художественные 

приемы и особенности поэтического языка автора». 

Выразительное чтение наизусть одного стихотворения из изученных  

1 

1 

Раздел 7. Драматургия второй половины ХХ – начала XXI века 2  

Тема 7.1. 

Драматургия второй 

половины ХХ – начала 

XXI века. 

Основные темы и 

проблемы второй 

половины XX – начала 

XXI века 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: драматургия второй половины ХХ – начала XXI века 

(произведение одного из драматургов по выбору): А. Н. Арбузов «Иркутская история»; 

А. В. Вампилов «Старший сын» и другие 

 

Практическое занятие 2 

Киноурок / просмотр телеспектакля. 

Рецензия / отзыв «Особенности драматургии второй половины ХХ – начала ХХI веков 

на примере одной пьесы. Основные темы и проблемы пьесы» 

1 

1 

Раздел 8. Литература народов России 2  

Тема 8.1 

Литература народов 

России. 

Идейно-художественное 

своеобразие литературы 

народов России и её 

Содержание учебного материала  ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: рассказы, повести, стихотворения (не менее одного 

произведения по выбору): стихотворения Г. Тукая, К. Хетагурова; рассказ Ю. Рытхэу 

«Хранитель огня»; повесть Ю. Шесталова «Синий ветер каслания» и другие; 

стихотворения Г. Айги, Р. Гамзатова, М. Джалиля, М. Карима, Д. Кугультинова, К. 

Кулиева  

- 

Практическое занятие 2 
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Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала (основное и профессионально-ориентированное), 

и практические занятия, прикладной модуль (при наличии) 

Объем 

часов 

Формируемые 

компетенции 

взаимосвязь с русской 

литературой 

Взаимовлияние русской художественной литературы и литературы народов России. 

Историко-культурный контекст и контекст творчества автора художественного 

произведения.  

Подготовка сценария литературно-музыкальной композиции / культурно - массового 

мероприятия 

1 

1 

Раздел 9. Зарубежная литература 4  

Тема 9.1 

Основные темы и мотивы 

зарубежной поэзии и 

прозы второй половины 

XIX века - XX века 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: Зарубежная проза второй половины XIX века-- XX века (одно 

произведение по выбору). Например, произведения Р.Брэдбери «451 градус по 

Фаренгейту»; Э. Хемингуэя «Старик и море». 

Зарубежная поэзия второй половины XIX века -- XX века (не менее двух стихотворений 

одного из поэтов по выбору). Например, стихотворения А. Рембо, Ш. Бодлера 

- 

Тема 9.2 

Отражение социальных 

проблем в зарубежной 

драматургии второй 

половины XIX века - XX 

века 

Содержание учебного материала 2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

Для чтения и изучения: зарубежная драматургия второй половины XIX века (одно 

произведение по выбору). Например, пьеса Г. Ибсена «Кукольный дом», Б. Брехта 

«Мамаша Кураж и ее дети»; М. Метерлинка «Синяя птица»; О. Уайльда «Идеальный 

муж»; Т. Уильямса «Трамвай «Желание»; Б. Шоу «Пигмалион» и другие. 

 

Практическое занятие 2 

Работа в группе с инфоресурсами: поиск информации по теме «Интерпретация 

драматического произведения в разных видах искусства». Сопоставление произведений 

русской и зарубежной литературы и сравнение их с художественными интерпретациями 

в других видах искусств (графика, живопись, театр, кино, музыка и другие) 

1 

 

1 

Прикладной модуль «Профессионально-ориентированное содержание раздела» (право выбора времени 

проведения остается за образовательной организацией)1 

12  

Тема «Дело мастера 

боится» 

Содержание учебного материала: 

«Что значит быть мастером своего дела?» Дискуссия на основе высказываний писателей 

о профессиональном мастерстве и работы с информационными ресурсами 

2 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 09 

ПК 1.1, ПК 

3.1 

 

Практические занятия: анализ высказываний писателей о мастерстве; групповая 

работа с информационными ресурсами: поиск информации о мастерах своего дела (в 

избранной профессии), подготовка сообщений; участие в дискуссии «Что значит быть 

мастером своего дела?» 

1 

 

1 

 
1 Профессионально ориентированное содержание может быть распределено по разделам (темам) или сконцентрировано в разделе Прикладной модуль. 
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�L�_�f�Z���©�D�Z�`�^�u�c���^�h�e�`�_�g��
�[�u�l�v���\�_�e�b�q�_�k�l�\�_�g���\���k�\�h�_�f��
�^�_�e�_�ª�����i�m�l�b��
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�i�j�h�n�_�k�k�b�b����
�k�i�_�p�b�Z�e�v�g�h�k�l�v 

�K�h�^�_�j�`�Z�g�b�_���m�q�_�[�g�h�]�h���f�Z�l�_�j�b�Z�e�Z�� 
�H�[�h�[�s�_�g�b�_�� �b�� �k�b�k�l�_�f�Z�l�b�a�Z�p�b�y�� �a�g�Z�g�b�c�� �h�� �i�j�h�n�_�k�k�b�h�g�Z�e�v�g�h�f�� �f�Z�k�l�_�j�k�l�\�_�� �\��
�o�m�^�h�`�_�k�l�\�_�g�g�u�o�� �i�j�h�b�a�\�_�^�_�g�b�y�o�� �i�b�k�Z�l�_�e�_�c�� �b�� �i�h�w�l�h�\�� �\�l�h�j�h�c�� �i�h�e�h�\�b�g�u�� �;�,�;��- �O�O�,�� �\���\�� 
�A�g�Z�d�h�f�k�l�\�h�� �k�� �i�j�h�n�_�k�k�b�h�g�Z�e�v�g�u�f�b�� �`�m�j�g�Z�e�Z�f�b�� �b�� �b�g�n�h�j�f�Z�p�b�h�g�g�u�f�b�� �j�_�k�m�j�k�Z�f�b����
�i�h�k�\�y�s�_�g�g�u�f�b���i�j�h�n�_�k�k�b�h�g�Z�e�v�g�h�c���^�_�y�l�_�e�v�g�h�k�l�b 
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�I�j�Z�d�l�b�q�_�k�d�b�_�� �a�Z�g�y�l�b�y���� �h�j�]�Z�g�b�a�Z�p�b�y�� �\�b�j�l�m�Z�e�v�g�h�c�� �\�u�k�l�Z�\�d�b�� �i�j�h�n�_�k�k�b�h�g�Z�e�v�g�u�o��
�`�m�j�g�Z�e�h�\���� �i�h�k�\�y�s�_�g�g�u�o�� �j�Z�a�g�u�f�� �i�j�h�n�_�k�k�b�y�f���� �k�h�a�^�Z�g�b�_�� �m�k�l�g�h�]�h�� �\�u�k�d�Z�a�u�\�Z�g�b�y-
�j�Z�k�k�m�`�^�_�g�b�y���©�A�Z�q�_�f���g�m�`�g�h���j�_�]�m�e�y�j�g�h���i�j�h�k�f�Z�l�j�b�\�Z�l�v���k�i�_�p�b�Z�e�b�a�b�j�h�\�Z�g�g�u�c���`�m�j�g�Z�e���«�ª 

1 
1 

�L�_�f�Z���©�D�Z�d���g�Z�i�b�k�Z�l�v��
�j�_�a�x�f�_�����q�l�h�[�u���g�Z�c�l�b��
�o�h�j�h�r�m�x���j�Z�[�h�l�m�ª 

�K�h�^�_�j�`�Z�g�b�_���m�q�_�[�g�h�]�h���f�Z�l�_�j�b�Z�e�Z 
�J�h�e�v���i�j�h�n�_�k�k�b�b���\���i�h�e�h�`�_�g�b�b���q�_�e�h�\�_�d�Z���\���k�h�p�b�m�f�_�����J�_�a�x�f�_ �d�Z�d���h�i�b�k�Z�g�b�_���k�i�h�k�h�[�g�h�k�l�_�c��
�q�_�e�h�\�_�d�Z���� �d�h�l�h�j�u�_�� �^�_�e�Z�x�l�� �_�]�h�� �d�h�g�d�m�j�_�g�l�h�k�i�h�k�h�[�g�u�f�� �g�Z�� �j�u�g�d�_�� �l�j�m�^�Z���� �P�_�e�v�� �j�_�a�x�f�_���± 
�i�j�b�\�e�_�q�v���d���k�_�[�_���\�g�b�f�Z�g�b�_���j�Z�[�h�l�h�^�Z�l�_�e�y���i�j�b���i�_�j�\�h�f�����d�Z�d���i�j�b�\�b�e�h�����a�Z�h�q�g�h�f���a�g�Z�d�h�f�k�l�\�_����
�i�j�h�b�a�\�_�k�l�b���[�e�Z�]�h�i�j�b�y�l�g�h�_���\�i�_�q�Z�l�e�_�g�b�_���b���i�h�[�m�^�b�l�v���i�j�b�]�e�Z�k�b�l�v���\�Z�k���g�Z���e�b�q�g�m�x���\�k�l�j�_�q�m����
�D�Z�d���i�j�_�a�_�g�l�h�\�Z�l�v���k�_�[�y���\���j�_�a�x�f�_�����q�l�h�[�u���\�u�]�e�y�^�_�l�v���\���]�e�Z�a�Z�o���j�Z�[�h�l�h�^�Z�l�_�e�y���b�f�_�g�g�h���l�Z�d�b�f��
�k�h�l�j�m�^�g�b�d�h�f���� �d�Z�d�h�\�� �_�f�m�� �g�_�h�[�o�h�^�b�f���� �J�_�a�x�f�_ �± �h�n�b�p�b�Z�e�v�g�u�c�� �^�h�d�m�f�_�g�l���� �i�j�Z�\�b�e�Z��
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�������M�K�E�H�<�B�Y���J�?�:�E�B�A�:�P�B�B���I�J�H�=�J�:�F�F�U���H�;�S�?�H�;�J�:�A�H�<�:�L�?�E�V�G�H�C��
�>�B�K�P�B�I�E�B�G�U 

 
�����������L�j�_�[�h�\�Z�g�b�y���d���f�b�g�b�f�Z�e�v�g�h�f�m���f�Z�l�_�j�b�Z�e�v�g�h-�l�_�o�g�b�q�_�k�d�h�f�m���h�[�_�k�i�_�q�_�g�b�x 

�>�e�y�� �j�_�Z�e�b�a�Z�p�b�b�� �i�j�h�]�j�Z�f�f�u�� �^�b�k�p�b�i�e�b�g�u�� �i�j�_�^�m�k�f�h�l�j�_�g�u�� �k�e�_�^�m�x�s�b�_�� �k�i�_�p�b�Z�e�v�g�u�_��
�i�h�f�_�s�_�g�b�y�����m�q�_�[�g�u�c���d�Z�[�b�g�_�l���©�J�m�k�k�d�h�]�h���y�a�u�d�Z���b���e�b�l�_�j�Z�l�m�j�u�ª�� 

�D�Z�[�b�g�_�l�� �©�J�m�k�k�d�h�]�h�� �y�a�u�d�Z�� �b�� �e�b�l�_�j�Z�l�m�j�u�ª �h�k�g�Z�s�_�g�� �\�� �k�h�h�l�\�_�l�k�l�\�b�b�� �k�� �I�j�b�e�h�`�_�g�b�_�f�� ����
�h�[�j�Z�a�h�\�Z�l�_�e�v�g�h�c���i�j�h�]�j�Z�f�f�u���i�h���k�i�_�p�b�Z�e�v�g�h�k�l�b 15.�������������L�_�o�g�h�e�h�]�b�y���f�Z�r�b�g�h�k�l�j�h�_�g�b�y 
 
�����������B�g�n�h�j�f�Z�p�b�h�g�g�h�_���h�[�_�k�i�_�q�_�g�b�_���h�[�m�q�_�g�b�y 

�>�e�y�� �j�_�Z�e�b�a�Z�p�b�b�� �i�j�h�]�j�Z�f�f�u�� �[�b�[�e�b�h�l�_�q�g�u�c�� �n�h�g�^�� �h�[�j�Z�a�h�\�Z�l�_�e�v�g�h�c�� �h�j�]�Z�g�b�a�Z�p�b�b�� �b�f�_�_�l��
�i�_�q�Z�l�g�u�_�� �b�� �w�e�_�d�l�j�h�g�g�u�_�� �h�[�j�Z�a�h�\�Z�l�_�e�v�g�u�_�� �b�� �b�g�n�h�j�f�Z�p�b�h�g�g�u�_�� �j�_�k�m�j�k�u���� �j�_�d�h�f�_�g�^�h�\�Z�g�g�u�_�� �^�e�y��
�b�k�i�h�e�v�a�h�\�Z�g�b�y���\���h�[�j�Z�a�h�\�Z�l�_�e�v�g�h�f���i�j�h�p�_�k�k�_�����g�_���k�l�Z�j�r�_���i�y�l�b���e�_�l���k���f�h�f�_�g�l�Z���b�a�^�Z�g�b�y���� 
 

�H�k�g�h�\�g�Z�y���e�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z: 
1. �H�[�_�j�g�b�o�b�g�Z���=���:�����E�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z�����<�������q�������Q�Z�k�l�v�������F�����:�d�Z�^�_�f�b�y������������ 
2. �H�[�_�j�g�b�o�b�g�Z���=���:�����E�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z�����<�������q�������Q�Z�k�l�v�������F�����:�d�Z�^�_�f�b�y������������ 

 
�>�h�i�h�e�g�b�l�_�e�v�g�u�_���b�k�l�h�q�g�b�d�b�� 
 

1. �J�m�k�k�d�Z�y���e�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z���\���l�Z�[�e�b�p�Z�o���b���k�o�_�f�Z�o�� �D�j�m�l�b�p�d�Z�y���<���:�� �K�I�[���� �B�a�^���� �>�h�f�� �©�E�b�l�_�j�Z�ª����
2018. 
2. �I�h�w�f�u�� �I�m�r�d�b�g���:���K�� �F�������>�j�h�n�Z-�I�e�x�k�������������� 
3. �K�l�b�o�h�l�\�h�j�_�g�b�y�� �I�m�r�d�b�g���:���K�� �F�������>�_�l�k�d�Z�y���e�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z�������������� 
4. �K�l�b�o�h�l�\�h�j�_�g�b�y�� �E�_�j�f�h�g�l�h�\���F���X�� �F�������>�_�l�k�d�Z�y���e�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z�������������� 
5. �I�_�l�_�j�[�m�j�]�k�d�b�_���i�h�\�_�k�l�b�� �=�h�]�h�e�v���G���<�� �F�������>�_�l�k�d�Z�y���e�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z�������������� 

6. �=�j�h�a�Z�� �H�k�l�j�h�\�k�d�b�c���:���G�� �F�������W�d�k�f�h�������������� 
7. �K�e�h�\�Z�j�v���d���i�v�_�k�Z�f���:���G�����H�k�l�j�h�\�k�d�h�]�h�� �:�r�m�d�b�g���G���K�������H�`�_�]�h�\���K���B�� �F�������<�_�k�l�Z������������ 
8. �H�[�e�h�f�h�\�� �=�h�g�q�Z�j�h�\���B���:�� �F�������W�d�k�f�h�������������� 
9. �H�l�p�u���b���^�_�l�b�� �L�m�j�]�_�g�_�\���B���K�� �F�������>�_�l�k�d�Z�y���e�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z�������������� 

10. �H�q�Z�j�h�\�Z�g�g�u�c���k�l�j�Z�g�g�b�d�� �E�_�k�d�h�\���G���&�� �F�������:�k�l�j�_�e�v�������������� 
11. �K�d�Z�a�d�b�� �K�Z�e�l�u�d�h�\-�S�_�^�j�b�g���F���?�� �F�������>�_�l�k�d�Z�y���e�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z�������������� 
12. �I�j�_�k�l�m�i�e�_�g�b�_���b���g�Z�d�Z�a�Z�g�b�_�� �>�h�k�l�h�_�\�k�d�b�c���N���F�� �F�������O�m�^�������e�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z�������������� 
13. �<�h�c�g�Z���b���f�b�j�� �L�h�e�k�l�h�c���E���G�� �F�������O�m�^�����e�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z�������������� 

14. �J�Z�k�k�d�Z�a�u�� �Q�_�o�h�\���:���I�� �F�������I�j�h�k�\�_�s�_�g�b�_�������������� 
15. �<�b�r�g�z�\�u�c���k�Z�^�� �Q�_�o�h�\���:���I�� �F�������W�d�k�f�h�������������� 
16. �J�m�k�k�d�b�_���i�b�k�Z�l�_�e�b���;�,�;���\�_�d�Z�����;�h�e�v�r�h�c���m�q�_�[�g�u�c���k�i�j�Z�\�h�q�g�b�d�� �:�j�o�Z�g�]�_�e�v�k�d�b�c��
�:���G�����;�_�a�g�h�k�h�\���W���E�� �F�������>�j�h�n�Z����2019. 
17. �W�g�p�b�d�e�h�i�_�^�b�y���^�e�y���^�_�l�_�c�����L���������J�m�k�k�d�Z�y���e�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z�����Q���������H�l���[�u�e�b�g���b���e�_�l�h�i�b�k�_�c���^�h���d�e�Z�k�k�b�d�b��
�;�,�;���\�_�d�Z�� �:�d�k�z�g�h�\�Z���F���>�����b���^�j�� �F�������:�\�Z�g�l�Z���������������� 
18. �E�b�l�_�j�Z�l�m�j�Z���m�q�b�l�����������d�e�����D�g�b�]�Z���^�e�y���m�q�Z�s�b�o�k�y�� �N�h�]�_�e�v�k�h�g�����B���:�� �F������ �I�j�h�k�\�_�s�_�g�b�_����
2019. 
19. �;�h�e�v�r�h�c���l�h�e�d�h�\�u�c���k�e�h�\�Z�j�v���j�m�k�k�d�h�]�h���y�a�u�d�Z�� �K�d�\�h�j�p�h�\���D���B�� �F�������X�G�<�?�K�������������� 
20. �R�d�h�e�v�g�u�c���k�e�h�\�Z�j�v���b�g�h�k�l�j�Z�g�g�u�o���k�e�h�\�� �;�Z�r���E���F�������;�h�[�j�h�\�Z���:���<�� �F�������<�_�q�_�������������� 
21. �:�g�Z�e�b�a���i�h�w�l�b�q�_�k�d�h�]�h���l�_�d�k�l�Z�� �D�h�]�Z�g���B���B�������D�h�a�e�h�\�k�d�Z�y�G���<�� �K�I�[�������K�:�=�:�������������� 
22. �Q�b�l�Z�_�f���j�m�k�k�d�m�x���d�e�Z�k�k�b�d�m�� �J�m�k�h�\�Z���G���X�������R�_�\�p�h�\���<���:�� �G�����G�h�\�]�h�j�h�^�������>�_�d�h�f�������������� 
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�D�h�g�l�j�h�e�v �b�� �h�p�_�g�d�Z �j�Z�k�d�j�u�\�Z�x�l�k�y�� �q�_�j�_�a�� �^�b�k�p�b�i�e�b�g�Z�j�g�u�_�� �j�_�a�m�e�v�l�Z�l�u���� �m�k�\�h�_�g�g�u�_�� �a�g�Z�g�b�y�� �b��
�i�j�b�h�[�j�_�l�_�g�g�u�_���k�l�m�^�_�g�l�Z�f�b���m�f�_�g�b�y�����g�Z�i�j�Z�\�e�_�g�g�u�_���g�Z���n�h�j�f�b�j�h�\�Z�g�b�_���h�[�s�b�o���b���i�j�h�n�_�k�k�b�h�g�Z�e�v�g�u�o��
�d�h�f�i�_�l�_�g�p�b�c 
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�H�D�����������<�u�[�b�j�Z�l�v���k�i�h�k�h�[�u��
�j�_�r�_�g�b�y���a�Z�^�Z�q��
�i�j�h�n�_�k�k�b�h�g�Z�e�v�g�h�c��
�^�_�y�l�_�e�v�g�h�k�l�b��
�i�j�b�f�_�g�b�l�_�e�v�g�h���d��
�j�Z�a�e�b�q�g�u�f���d�h�g�l�_�d�k�l�Z�f 
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