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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

 

1.1 Настоящая основная образовательная программа по специальности среднего 

профессионального образования 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание 

роботизированного производства (по отраслям) (далее – ООП СПО) разработана на основе 

Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание 

роботизированного производства (по отраслям), утвержденного приказом Министерства 

просвещения Российской федерации от 27 ноября 2023 г. № 890, зарегистрированного  

Министерством юстиции Российской Федерации (от 10 января 2024 г. № 76793), на основе 

требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 

образования  с учетом профиля получаемого профессионального образования (технологический). 

ООП определяет объем и содержание среднего профессионального образования по 

специальности 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного 

производства (по отраслям), планируемые результаты освоения образовательной программы, 

условия образовательной деятельности. 

Основная образовательная программа по специальности 15.02.18 Техническая эксплуатация 

и обслуживание роботизированного производства (по отраслям) среднего профессионального 

образования реализуется государственным бюджетным профессиональным образовательным 

учреждением Московской области «Сергиево-Посадский колледж» (далее – Колледж) по 

программе подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) на базе основного общего 

образования. 

1.2 Нормативные основания для разработки ООП: 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации» (в действующей редакции). 

 Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.18 Техническая эксплуатация и 

обслуживание роботизированного производства (по отраслям), утвержденный приказом 

Министерства просвещения РФ от 27 ноября 2023 г. № 890 и зарегистрированного Министерством 

юстиции Российской Федерации 10 января 2024 г. (Регистрационный № 76793). 

 Приказ Министерства образования и науки РФ от 17 мая 2012 г. N 413 «Об 

утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 

образования» (с изменениями и дополнениями). 

 Приказ Министерства просвещения РФ от 23 ноября 2022 г. N 1014 «Об 

утверждении федеральной образовательной программы среднего общего образования». 

 Приказ Министерства просвещения РФ от 24 августа 2022 г. № 762 «Об 

утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования». 

 Приказ Министерства Просвещения Российской Федерации от 08 ноября 2021 г. № 

800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования» (зарегистрирован 

Министерством юстиции Российской Федерации 07 декабря 2021 г., регистрационный № 66211) (в 

действующей редакции). 

 Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации и 

Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 г. № 885 / 390 «О практической 
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подготовке обучающихся». 

 Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 14.07.2023 № 534 «Об 

утверждении перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение» (Зарегистрировано в Минюсте России 14.08.2023 № 74776). 

 Распоряжение Министерства Просвещения Российской Федерации № Р-98 от 

30.04.2021 года «Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с 

учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального образования, 

реализуемых на базе основного общего образования». 

 Письмо Минпросвещения России от 01.03.2023 № 05-592 «О направлении 

рекомендаций» (вместе с «Рекомендациями по реализации среднего общего образования в 

пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования»). 

 Письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении 

методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего 

общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего 

профессионального образования на базе основного общего образования»). 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 

31.03.2022 № 190н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по 

автоматизации и механизации механосборочного производства». 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 29 июня 2021 г. № 431н 

«Об утверждении профессионального стандарта «Оператор металлорежущих станков с числовым 

программным управлением» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 23 

июля 2021 г., регистрационный N 64365). 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 30 сентября 2020 г. № 685н 

«Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь по контрольно-измерительным 

приборам и автоматике» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 03 

ноября 2020 г., регистрационный N 60720).  

 Устав ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж». 

 Локальные акты ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж». 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ООП: 

ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ООП – основная образовательная программа;  

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции; 

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ОП – общепрофессиональный цикл; 

П – профессиональный цикл; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ОП – общепрофессиональная дисциплина; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

ГИА – государственная итоговая аттестация. 
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РАЗДЕЛ 2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: «Техник». 

Получение образования по специальности допускается только в профессиональной 

образовательной организации или образовательной организации высшего образования. 

Форма обучения: очная. 

Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на 

базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 

5940 академических часов, со сроком обучения 3 года 10 месяцев.  

Срок получения образования по образовательной программе в очно-заочной и заочной 

формах обучения, вне зависимости от применяемых образовательных технологий, увеличивается 

по сравнению со сроком получения образования в очной форме обучения не более чем на 1 год. 

При обучении по индивидуальному учебному плану, срок получения образования по 

образовательной программе вне зависимости от формы обучения составляет не более срока 

получения образования, установленного для соответствующей формы обучения.  

В соответствии со спецификой основной образовательной программы по специальности 

15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства (по 

отраслям) определён технологический профиль. 

Срок освоения образовательной программы в очной форме обучения на базе основного 

общего образования составляет 199 недель, в том числе: 

 объем учебной нагрузки – 159 недель: 

– работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем (по видам учебных 

занятий) с самостоятельной учебной работой, включенной в 36 часовую недельную нагрузку – 

117 недель; 

– промежуточная аттестация – 7 недель; 

– учебная практика – 15 недель; 

– производственная практика по профилю специальности – 16 недель; 

– преддипломная практика – 4 недели; 

 государственная итоговая аттестация – 6 недель; 

 каникулы – 34  недели. 

Образовательная программа имеет следующую структуру: 

 общеобразовательный цикл; 

 социально-гуманитарный цикл; 

 общепрофессиональный цикл; 

 профессиональный цикл, включая учебную и производственную практики; 

 государственная итоговая аттестация. 

Структура и объем образовательной программы на базе основного общего образования 

представлены в таблице 1. 
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Таблица 1 

Структура и объем образовательной программы 
Индекс Структура 

образовательной 

программы 

Учебная нагрузка обучающихся в 

 академических часах 

Обязате

льная 

часть 

образов

ательно

й 

програм

мы  

Вариати

вная 

часть 

образов

ательно

й 

програм

мы 

Объем 

образов

ательно

й 

програм

мы 

В том 

числе в 

форме 

практичес

кой 

подготовки 

Объем 

работы 

обучающих

ся во 

взаимодейс

твии с 

преподават

елем 

Самостоятель

ная работа 

студентов, 

включенная в 

36-часовую 

недельную 

нагрузку 

О.00 Общеобразовательный 

цикл 
1404 234 1404 - - - 

Промежуточная аттестация 72 - - - - - 

Всего часов обучения по 

общеобразовательному циклу 
1476 234 - - - - 

СГ.00 Социально-

гуманитарный цикл 
536 176 518 18 536 - 

ОП.00 Общепрофессиональны

й цикл 
1226 488 1014 140 532 694 

в том числе промежуточная 

аттестация 
72 - - - - 72 

ПМ.00 Профессиональный 

цикл 
2486 1582 2104 130 1452 1034 

в том числе промежуточная 

аттестация 
108 - - - - 108 

Всего часов обучения по СГ.00, 

ОП.00, ПМ.00 
4248 2266 3636 288 2520 1728 

ГИА.00 Государственная 

итоговая аттестация 
216 - - - 216 - 

Общий объем образовательной 

программы на базе основного 

общего образования  
5940 2480 - - - - 

 

Особенности реализации общеобразовательных дисциплин 

Реализация образовательной программы среднего общего образования  в пределах освоения 

ППССЗ на базе основного общего образования осуществляется в соответствии с Федеральным 

государственным образовательным стандартом среднего общего образования (утвержден 

приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 17.05.2012 г. № 413, в 

действующей редакции), приказом Министерства просвещения РФ от 23 ноября 2022 г. N 1014 

«Об утверждении федеральной образовательной программы среднего общего образования», а 

также с письмами Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении методических 

рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации среднего общего 

образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального 

образования на базе основного общего образования») и от 01.03.2023 № 05-592 «О направлении 

рекомендации» (вместе с «Рекомендациями по реализации среднего общего образования в 

пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования»). 

Образовательная программа среднего общего образования содержит обязательную часть и 

часть, формируемую участниками образовательных отношений.  Обязательная часть учебного 

плана включает в себя 13 дисциплин, обязательных к изучению. Часть учебного плана, 

формируемая участниками образовательных отношений, определяет время, отводимое на 

изучение учебных дисциплин, учебных курсов, учебных модулей по выбору обучающихся, 
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родителей (законных представителей) несовершеннолетних обучающихся, а также направлена на 

углубленное изучение учебных дисциплин, с целью удовлетворения различных интересов и 

потребностей обучающихся. 

Учебный план обеспечивает преподавание и изучение государственного языка Российской 

Федерации, возможность преподавания и изучения государственных языков республик 

Российской Федерации и родного языка из числа языков народов Российской Федерации. 

Изучение родного языка осуществляется по заявлениям обучающихся, родителей 

(законных представителей) несовершеннолетних обучающихся и при наличии возможностей 

организации, осуществляющей образовательную деятельность. 

В соответствии с требованиями ФГОС СОО общеобразовательный цикл ООП СПО 

(ППССЗ) на базе основного общего образовании с технологическим профилем получения 

среднего общего образования (1476 академических часов учебных занятий) содержит следующие 

учебные дисциплины: 

 учебные дисциплины (общие) (1396 часов): 

 «Русский язык» (84 часа); 

 «Литература» (108 часов); 

 «Иностранный язык» (72 часа); 

 «Математика» (280 часов); 

 «Информатика» (108 часов); 

 «История» (128 часов); 

 «Обществознание» (72 часа); 

 «География» (72 часа); 

 «Физика» (182 часа); 

 «Химия» (72 часа); 

 «Биология» (72 часа); 

 «Физическая культура» (78 часов); 

 «Основы безопасности и защиты Родины» (68 часов); 

 дополнительные учебные дисциплины, курсы по выбору обучающихся (80 часов): 

 «Проектная деятельность (в т.ч. индивидуальный проект)» (44 часа); 

 «Основы автоматизации производства» (36 часов); 

Профильными дисциплинами, изучаемыми на углубленном уровне для специальности 

15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства 

технологического профиля определены ООДу.04 Математика, ООДу.09 Физика. 

В соответствии с Распоряжением Министерства Просвещения Российской Федерации № Р-

98 от 30.04.2021 года «Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных 

дисциплин с учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального 

образования, реализуемых на базе основного общего образования» реализация среднего общего 

образования в рамках освоения профессиональной образовательной программы предусматривает 

организацию практической подготовки как формы образовательной деятельности при освоении 

образовательной программы в условиях выполнения обучающимися определенных видов работ, 

связанных с будущей профессиональной деятельностью и направленных на формирование, 

закрепление и развитие практических навыков и компетенций по профилю. 

При освоении общеобразовательного цикла обучающиеся выполняют индивидуальный 

проект (в том числе в форме практической подготовки), который выполняется обучающимся 

самостоятельно под руководством преподавателя по выбранной теме, утвержденной на заседании 
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цикловой комиссии, в рамках одного или нескольких изучаемых учебных предметов, курсов в 

любой избранной области деятельности (познавательной, практической, учебно-

исследовательской, социальной, художественно-творческой, иной). 

 

Особенности реализации профессионального цикла ООП 

Основная образовательная программа подготовки специалистов среднего звена, 

реализуемая в колледже по специальности 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание 

роботизированного производства (по отраслям), представляет собой систему документов, 

разработанную и утвержденную Колледжем на основе Федерального государственного 

образовательного стандарта по специальности среднего профессионального образования.  

Учебный процесс организован следующим образом: 

 учебный год начинается 1 сентября и заканчивается согласно учебному плану по 

данной специальности; 

 продолжительность учебной недели – пятидневная; 

  для всех видов учебных занятий академический час устанавливается 

продолжительностью 45 минут; 

 объем недельной образовательной нагрузки обучающихся по программе составляет 

36 академических часов и включает все виды работы во взаимодействии с преподавателем, а 

также самостоятельную учебную работу;  

 объём работы обучающихся во взаимодействии с преподавателем по 

общеобразовательному циклу О.00 составляет 36 академических часов в неделю; 

 по дисциплинам общеобразовательного цикла самостоятельная работа не 

предусматривается; 

 численность обучающихся в учебной группе определяется с учетом требований 

санитарных правил и норм к площадям помещений, используемых при осуществлении 

образовательной деятельности. 

 учебные занятия и практика могут проводиться с группами обучающихся различной 

численности и отдельными обучающимися, а также с разделением группы на подгруппы; 

 промежуточная аттестация в форме зачета (дифференцированного зачета) 

проводится за счет часов, отведенных на освоение соответствующей учебной дисциплины или 

профессионального модуля; 

 количество экзаменов в процессе промежуточной аттестации обучающихся не 

должно превышать 8 экзаменов в учебном году, а количество зачетов - 10. В указанное количество 

не входят экзамены и зачеты по физической культуре и факультативным учебным курсам, 

дисциплинам (модулям); 

 в учебные циклы включена промежуточная аттестация обучающихся, которая 

осуществляется в рамках освоения указанных циклов в соответствии с формой и оценочными 

материалами, позволяющими оценить достижение запланированных по отдельным дисциплинам 

(модулям) и практикам результатов обучения; 

 курсовые проекты проводятся за счет часов, отведенных на изучение 

профессионального модуля ПМ.02 Выполнение пусконаладочных работ и техническое 

обслуживание робототехнологических комплексов - МДК.02.02 Выполнение работ по настройке и 

конфигурированию программируемых логических контроллеров (3 курс), ПМ.03 

Организационное обеспечение автоматизации и механизации технологических операций - 

МДК.03.01 Разработка и тестирование модели системы автоматизации и механизации с 

формированием пакета технической документации (4 курс);  
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 в процессе освоения образовательной программы обучающимся предоставляются 

каникулы: на 1 курсе – 11 недель, на 2 курсе – 11 недель, на 3 курсе – 10 недель, на 4 курсе – 2 

недели. За весь период обучения предусматривается 34 недели каникулярного времени, в том 

числе не менее двух недель в зимний период; 

 в соответствии с приказом Министра обороны и Министерства образования и науки 

№ 96/134 от 24 февраля 2010 года «Об утверждении Инструкции об организации обучения 

граждан Российской Федерации начальным знаниям в области обороны и их подготовки по 

основам военной службы в образовательных учреждениях среднего (полного) общего 

образования, образовательных учреждениях начального профессионального и среднего 

профессионального образования и учебных пунктах»  в  период обучения с юношами проводятся 

учебные сборы; 

 Обязательная часть социально-гуманитарного цикла образовательной программы 

предусматривает изучение следующих дисциплин: «История России», «Иностранный язык в 

профессиональной деятельности», «Безопасность жизнедеятельности», «Физическая культура», 

«Основы финансовой грамотности»; 

 учебная дисциплина «Физическая культура» реализуется в соответствии с 

требованиями ФГОС СПО в рамках социально-гуманитарного цикла и способствует 

формированию физической культуры выпускника и способности направленного использования 

средств физической культуры и спорта для сохранения и укрепления здоровья, психофизической 

подготовке к профессиональной деятельности, предупреждению профессиональных заболеваний. 

Общий объём часов по дисциплине «Физическая культура» (СГ.04) составляет 152 академических 

часа занятий; 

 для обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья 

образовательная организация устанавливает особый порядок освоения дисциплины «Физическая 

культура» с учетом состояния их здоровья; 

 обязательная часть общепрофессионального цикла образовательной программы 

предусматривает изучение следующих дисциплин: «Инженерная графика», «Техническая 

механика», «Электротехника и электроника», «Технологическое оборудование и 

приспособления», «Гидравлические и пневматические системы», «Охрана труда и бережливое 

производство», «Процессы формообразования и инструменты», «Автоматизация проектирования 

технологических процессов», «Математические методы моделирования производственных 

процессов», «Программирование систем с числовым программным управлением».  

 обязательная часть профессионального цикла образовательной программы 

предусматривает изучение следующих профессиональных модулей: ПМ.01 Техническое 

обеспечение эксплуатации робототехнических комплексов, ПМ.02 Пуско-наладка и техническое 

обслуживание робототехнологических комплексов, ПМ.03 Организационное обеспечение 

внедрения средств автоматизации и механизации технологических операций,  ПМ.04 Подготовка и 

ведение технологического процесса (по видам) на робототехнологическом комплексе; 

 при реализации учебных предметов, курсов, дисциплин (модулей), практики 

образовательная деятельность частично организована в форме практической подготовки; 

 реализация компонентов в форме практической подготовки может осуществляться 

непрерывно, либо путем чередования с реализацией иных компонентов образовательной 

программы; 

 практическая подготовка при реализации учебных предметов, курсов, дисциплин 

(модулей) организуется путем проведения практических занятий, практикумов, лабораторных 

работ и иных аналогичных видов учебной деятельности, предусматривающих участие 
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обучающихся в выполнении отдельных элементов работ, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью; 

 практическая подготовка может включать в себя отдельные занятия лекционного 

типа, которые предусматривают передачу учебной информации обучающимся, необходимой для 

последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью; 

 практическая подготовка при проведении практики организуется путем 

непосредственного выполнения обучающимися определенных видов работ, связанных с будущей 

профессиональной деятельностью. В профессиональный цикл образовательной программы входят 

следующие виды практик: учебная практика и производственная практика; 

 учебная и производственная практики проводятся при освоении обучающимися 

профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и реализовываются как в 

несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках 

профессиональных модулей; 

 на учебную и производственную практики выделяется 35 недель (50,7 процента от 

объема времени, отводимого на освоение профессионального цикла); 

 проведение преддипломной практики ориентировано на проверку готовности 

выпускника к самостоятельной трудовой деятельности и подготовку к выполнению выпускной 

квалификационной работы в организациях различных организационно-правовых форм, а также на 

апробацию основных положений дипломной работы (проекта); 

 преддипломная практика является обязательной для всех обучающихся, планируется 

непрерывно после освоения учебной практики, производственной практики и реализуется до 

начала процедуры государственной итоговой аттестации (ГИА); 

 длительность проведения преддипломной практики, планируемой при построении 

образовательного процесса, составляет 144 часа; 

 профессиональное обучение по программам профессиональной подготовки по 

профессиям 18494 Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике и 16045 

Оператор токарных станков с числовым программным управлением осуществляется в пределах 

освоения данной программы среднего профессионального образования. 

Распределение практики по курсам и семестрам представлено в таблице 2. 

Таблица 2 

Распределение видов практик по курсам и семестрам 

Вид практики 

I курс 

(час) 

II курс 

(час) 

III курс 

(час) 

IV курс 

(час) Всего 

1 2 3  4 5  6 7 8 
 

Учебная практика 0 0 0 180 108 144 36 72 540 

Производственная практика (по профилю 

специальности) 
0 0 0 72 72 216 0 216 576 

Производственная  практика (преддипломная) 0 0 0 0 0 0 0 144 144 

 

Формирование вариативной части ППССЗ 

На основании запросов работодателей и решения цикловой комиссии вариативная часть 

образовательной программы (1728 академических часов) направлена на расширение основных 

видов деятельности, к которым должен быть готов выпускник, освоивший образовательную 

программу, согласно направленности образовательной программы, в т.ч. на увеличение объема 

времени общепрофессионального цикла, на расширение объема времени необходимого на 
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реализацию профессиональных модулей и практик обязательной части, а также на введение 

дополнительных дисциплин с целью достижения дополнительных результатов освоения 

образовательной программы: 

- на увеличение объема времени учебных дисциплин и профессиональных модулей – 

764 часа; 

- на увеличение практик – 504 академических часа (14 недель); 

- на введение новых учебных дисциплин (ОП.11 Технологии автоматизированного 

машиностроения, ОП.12 Планирование карьеры выпускника, ОП.13 Метрология, стандартизация 

и сертификация, ОП.14 Материаловедение, ОП.15 Экономика организации, ОП.16 Компьютерная 

графика, ОП.17 Организация предпринимательской деятельности – 460 часов (в том числе на 

выделение самостоятельной работы 54 часа). 

Детальное распределение часов вариативной части представлено в таблице 3. 

Таблица 3  

Распределение вариативной части образовательной программы 

Индекс 

цикла, 

дисциплины 

Наименование 

дисциплин, 

профессиональных 

 модулей,  практик 

Вариативн

ая часть 

программы 

Учебный 

план 

программ

ы 

Обоснование распределения вариативной 

части в соответствии с запросами  

работодателей, а также нормативно-

правовыми актами и методическими 

материалами органов исполнительной 

власти, осуществляющих управление в 

сфере образования 

Введение новых дисциплин, профессиональных модулей (междисциплинарных курсов и практик) 
ОП.00 Общепрофессиональный цикл 

ОП.11  

Технологии 

автоматизированного 

машиностроения 

102 102 

Учебная дисциплина введена с целью 

расширения базовых знаний обучающихся в 

области технологии автоматизированного 

машиностроения для освоения 

профессиональных модулей 

ОП.12 
Планирование карьеры 

выпускника 
38 38 

Введение дисциплины направлено на 

приобретение студентами знаний об 

источниках и проявлениях индивидуальных 

стратегий построения карьеры, о 

психологических закономерностях 

планирования карьеры, причинах и условиях 

успеха/неуспеха карьерного роста, способах 

и методах построения успешной карьеры, 

современных представлений о карьерном 

росте 

ОП.13 

Метрология, 

стандартизация и 

сертификация 

46 46 

Учебная дисциплина введена с целью 

расширения базовых знаний обучающихся в 

области метрологии, стандартизации и 

сертификации для освоения 

профессиональных модулей 

ОП.14 Материаловедение 94 94 

Учебная дисциплина введена с целью 

формирования и развития теоретических и 

практических навыков при осуществлении 

выбора материалов и проведения их 

испытаний в лабораторных условиях  

ОП.15 
Экономика 

организации 
76 76 

Учебная дисциплина введена с целью 

получения более глубоких знаний, умений и 

практического опыта в области подготовки 

обучающихся к пониманию и принятию 

решений в области организации и 

управления созданием, производством и 

сбытом продукции применительно к 

конкретным рыночным условиям 

ОП.16 Компьютерная графика 68 68 Учебная дисциплина введена и направлена 
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на освоение навыков работы в 

автоматизированных программах, 

предназначенных для выполнения 

проектных работ, включающих в себя новые 

стандарты и ГОСТы 

ОП.17 

Организация 

предпринимательской 

деятельности 

36 36 

Дисциплина вводится с целью 

формирования системного представления о 

сущности и особенности 

предпринимательской деятельности и 

изучения основ, форм и методов 

организации предпринимательской 

деятельности, приобретения навыков 

использования полученных знаний для 

оптимизации экономической деятельности 

на предприятии любой формы 

собственности. 

Расширение объема времени на изучение дисциплин, профессиональных модулей (междисциплинарных 

курсов и практик) 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл 

ОП.01 Инженерная графика 74 118 

Увеличение объема времени направлено на 

формирование и развитие практических 

навыков разработки и оформления чертежей 

с использованием специального 

компьютерного программного обеспечения с 

целью расширения базовых знаний 

обучающихся для освоения 

профессиональных модулей 

ОП.02 Техническая механика 44 74 

Увеличение объема времени направлено на 

формирование и развитие теоретических и 

практических навыков в области подбора 

деталей и узлов на основе анализа их свойств 

для конкретного применения 

ОП.03 
Электротехника и 

электроника 
12 88 

Увеличение объема времени произведено с 

целью более глубокого изучения 

теоретических знаний, приобретения 

практических навыков на уровне, 

позволяющем осуществлять грамотное 

обслуживание электротехнического 

оборудования 

ОП.04 

Технологическое 

оборудование и 

приспособления 

66 112 

Увеличение объема времени произведено с 

целью формирования у обучающихся более 

глубоких знаний, умений и практического 

опыта в области осуществления 

рационального выбора приспособлений и 

оборудования в зависимости от конкретных 

условий обработки 

ОП.10 

Программирование 

систем с числовым 

программным 

управлением 

38 80 

Необходимость расширения базовых знаний 

обучающихся в области программирования 

систем с числовым программным 

управлением для освоения 

профессиональных модулей 

П.00 Профессиональный цикл 
ПМ.01  

МДК.01.01 

Планирование 

материально-

технического 

обеспечения 

эксплуатации 

робототехнических 

комплексов 

18 164 

Увеличение объема времени на  

междисциплинарный курс направлено на 

углубленно освоение знаний и умений в 

области материально-технического 

обеспечения эксплуатации 

робототехнических комплексов 
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УП.01 Учебная практика 36 72 

Увеличение объема времени на учебную 

практику обусловлено необходимостью 

более глубокого изучения процессов 

технического обеспечения эксплуатации 

робототехнических комплексов 

ПМ.02 
Выполнение пусконаладочных работ и техническое обслуживание робототехнологических 

комплексов 

МДК.02.01 

Осуществление 

комплекса 

пусконаладочных работ 

и технического 

обслуживания 

робототехнологических 

комплексов с 

формированием пакета 

технической 

документации 

66 126 

Увеличение объема времени на  

междисциплинарный курс направлено на 

углубленное освоение знаний и умений в 

области пусконаладочных работ и 

технического обслуживания 

робототехнологических комплексов 

МДК.02.02 

Выполнение работ по 

настройке и 

конфигурированию 

программируемых 

логических 

контроллеров 

86 168 

Увеличение объема времени на  

междисциплинарный курс направлено на 

углубленное освоение знаний и умений в 

области настройки и конфигурированию 

программируемых логических контроллеров 

ПП.02 
Производственная 

практика 
36 108 

Увеличение объема времени на 

производственную практику обусловлено 

необходимостью освоения компетенций по 

выполнению пусконаладочных работ и 

техническому обслуживанию 

робототехнологических  комплексов 

ПМ.03 Организационное обеспечение автоматизации и механизации технологических операций 

МДК.03.01 

Разработка и 

тестирование модели 

системы автоматизации 

и механизации с 

формированием пакета 

технической 

документации 

60 152 

Увеличение объема времени на  

междисциплинарный курс направлено на 

углубленное освоение знаний и умений в 

области разработки и тестирования модели 

системы автоматизации и механизации 

МДК.03.02 

Организация работ по 

монтажу и наладке 

средства 

автоматизации и 

механизации, текущему 

мониторингу состояния 

системы 

94 188 

Увеличение объема времени на  

междисциплинарный курс направлено на 

углубленное освоение знаний и умений в 

области монтажа и наладки средств 

автоматизации и механизации, текущего 

мониторинга состояния системы 

УП.03 Учебная практика 36 72 Расширение времени на учебную и 

производственную практики направлено на 

более глубокое освоение профессиональной 

деятельности по организационному 

обеспечению автоматизации и механизации 

технологических операций 

ПП.03 
Производственная 

практика 
36 108 

ПМ.04 
Подготовка и ведение технологического процесса (по видам) на робототехнологическом 

комплексе 

МДК.04.01 

Осуществление анализа 

структуры 

технологического 

процесса и 

характеристик его 

элементов для 

разработки 

28 120 

Увеличение объема времени на  

междисциплинарный курс направлено на 

углубленное освоение знаний и умений в 

области анализа структуры 

технологического процесса и характеристик 

его элементов для разработки маршрутного 

технологического процесса на 
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маршрутного 

технологического 

процесса на 

робототехнологическо

м комплексе 

робототехнологическом комплексе 

МДК.04.02 

Проектирование 

приспособлений и 

технологической 

оснастки 

84 128 

Увеличение объема времени на  

междисциплинарный курс направлено на 

углубленное освоение знаний и умений в 

области проектирования приспособлений и 

технологической оснастки 

ПП.04 
Производственная 

практика 
36 108 

Увеличение объема времени на 

производственную практику обусловлено 

необходимостью освоения компетенций по 

подготовке и ведению технологического 

процесса (по видам) на 

робототехнологическом комплексе 

ПМ.05 
Освоение профессии рабочего 18494 Слесарь по контрольно-измерительным приборам и 

автоматике и 16045 Оператор токарных станков с числовым программным управлением 

МДК.05.01 

Технология 

выполнения работ по 

профессии 18494 

Слесарь по 

контрольно-

измерительным 

приборам и автоматике 

64 106 

Увеличение объема времени на  

междисциплинарный курс направлено на 

углубленное освоение знаний и умений в 

области выполнения работ по профессии 

18494 Слесарь по контрольно-

измерительным приборам и автоматике 

МДК.05.02 

Технология 

выполнения работ по 

профессии 16045 

Оператор токарных 

станков с числовым 

программным 

управлением 

30 74 

Увеличение объема времени на  

междисциплинарный курс направлено на 

углубленное освоение знаний и умений в 

области выполнения работ по профессии 

16045 Оператор токарных станков с 

числовым программным управлением 

УП.05 Учебная практика 252 288 Расширение времени на учебную и 

производственную практики направлено на 

более глубокое усвоение профессиональной 

деятельности по выполнению работ для 

освоения профессий рабочего 

ПП.05 
Производственная 

практика 
72 144 

Итого – общее количество часов вариативной части – 1728 часов 
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РАЗДЕЛ 3. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

ВЫПУСКНИКА 

 

3.1 Областb профессиональной деятельности, в которых выпускники, освоившие 

образовательную программу, могут осуществлять профессиональную деятельность: 25 Ракетно-

космическая промышленность, 28 Производство машин и оборудования, 30 Судостроение, 31 

Автомобилестроение, 32 Авиастроение, 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в 

промышленности. 

3.2. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям и присваиваемой 

квалификации представлено в таблице 4. 

Таблица 4 

Основные виды профессиональной деятельности выпускника по специальности  

15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства (по 

отраслям) 

Наименование видов деятельности Наименование профессиональных модулей 

Техническое обеспечение эксплуатации 

робототехнических комплексов 

ПМ.01 Техническое обеспечение 

эксплуатации робототехнических комплексов 

Пуско-наладка и техническое обслуживание 

робототехнологических комплексов 

ПМ.02 Выполнение пусконаладочных работ и 

техническое обслуживание 

робототехнологических комплексов 

Организационное обеспечение внедрения средств 

автоматизации и механизации технологических 

операций 

ПМ.03 Организационное обеспечение 

автоматизации и механизации 

технологических операций 

Подготовка и ведение технологического процесса 

(по видам) на робототехнологическом комплексе 

ПМ.04  Подготовка и ведение 

технологического процесса (по видам) на 

робототехнологическом комплексе 

Освоение видов работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих 

ПМ.05 Освоение профессий рабочего 18494 

Слесарь по контрольно-измерительным 

приборам и автоматике и 16045 Оператор 

токарных станков с числовым программным 

управлением 
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РАЗДЕЛ 4. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ 

ПРОГРАММЫ 

 

Результаты освоения ОПОП СПО (ППССЗ) определяются приобретенными выпускниками 

компетенциями, способностью выпускника применять знания, умения и личные качества в 

соответствии с задачами профессиональной деятельности. 

 

4.1. Общие компетенции 

 

Результаты освоения ППССЗ среднего профессионального образования определяются 

приобретаемыми выпускником компетенциями, т.е. его способностью применять знания, умения и 

личные качества в соответствии с задачами профессиональной деятельности. 

В результате освоения ППССЗ среднего профессионального образования выпускник 

специальности 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного 

производства (по отраслям) должен обладать следующими общими компетенциями (таблица 5). 

Таблица 5 

Общие компетенции 

Код 

компете

нции 

Формулировка 

компетенции 
Знания, умения  

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Умения: распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и выделять её 

составные части; определять этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы;  

составлять план действия; определять необходимые 

ресурсы; 

владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах; реализовывать 

составленный план; оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 

Знания: актуальный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и жить; 

основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте; 

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и 

смежных областях; методы работы в профессиональной 

и смежных сферах; структуру плана для решения задач; 

порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать Умения: определять задачи для поиска информации; 
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современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

определять необходимые источники информации; 

планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию; выделять наиболее значимое 

в перечне информации; оценивать практическую 

значимость результатов поиска; оформлять результаты 

поиска, применять средства информационных 

технологий для решения профессиональных задач; 

использовать современное программное обеспечение; 

использовать различные цифровые средства для решения 

профессиональных задач.  

Знания: номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности; 

приемы структурирования информации; формат 

оформления результатов поиска информации, 

современные средства и устройства информатизации; 

порядок их применения и программное обеспечение в 

профессиональной деятельности в том числе с 

использованием цифровых средств. 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой грамотности 

в различных жизненных 

ситуациях 

Умения: определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности; 

применять современную научную профессиональную 

терминологию; определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования; 

выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; 

презентовать идеи открытия собственного дела в 

профессиональной деятельности; оформлять бизнес-

план; рассчитывать размеры выплат по процентным 

ставкам кредитования; определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей в рамках 

профессиональной деятельности; презентовать бизнес-

идею; определять источники финансирования 

Знания: содержание актуальной нормативно-правовой 

документации; современная научная и профессиональная 

терминология; возможные траектории 

профессионального развития и самообразования; основы 

предпринимательской деятельности; основы финансовой 

грамотности; правила разработки бизнес-планов; 

порядок выстраивания презентации; кредитные 

банковские продукты 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде 

Умения: организовывать работу коллектива и команды; 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами 

в ходе профессиональной деятельности 

Знания: психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности личности; 

основы проектной деятельности 
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ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

Знания: особенности социального и культурного 

контекста; правила оформления документов и 

построения устных сообщений 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, 

в том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Умения: описывать значимость своей профессии; 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей; значимость 

профессиональной деятельности по профессии; 

стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно действовать 

в чрезвычайных 

ситуациях 

Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; 

определять направления ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по профессии 

осуществлять работу с соблюдением принципов 

бережливого производства; организовывать 

профессиональную деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий региона. 

Знания: правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности; основные 

ресурсы, задействованные в профессиональной 

деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения; 

принципы бережливого производства; основные 

направления изменения климатических условий региона. 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры 

для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

Умения: использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей; применять 

рациональные приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности; пользоваться 

средствами профилактики перенапряжения, 

характерными для данной профессии  
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4.2. Профессиональные компетенции 

Выпускник, освоивший образовательную программу, должен быть готов к выполнению 

основных видов деятельности согласно получаемой квалификации рабочего с освоением 

профессиональных компетенций, представленных в таблице 6. 

Таблица 6 

Профессиональные компетенции 

Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Техническое 

обеспечение 

эксплуатации 

робототехничес

ких комплексов 

ПК.1.1 

Планировать 

процесс 

выполнения своей 

работы на основе 

конструкторской и 

технологической 

документации 

робототехнологиче

ского комплекса 

Навыки: 

− Планирование работ по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию робототехнологических 

комплексов на основе организационно-

распорядительных документов и требований 

технической документации 

− Передача управления налаженным 

робототехнологическим комплексом оператору 

− Информирование руководства о работе 

робототехнологических комплексов 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Знания: роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии человека; 

основы здорового образа жизни; условия 

профессиональной деятельности и зоны риска 

физического здоровья для профессии; средства 

профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Умения: понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты на базовые 

профессиональные темы; участвовать в диалогах на 

знакомые общие и профессиональные темы; строить 

простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности; кратко обосновывать и 

объяснять свои действия (текущие и планируемые); 

писать простые связные сообщения на знакомые или 

интересующие профессиональные темы 

Знания: правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы; основные 

общеупотребительные глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика); лексический минимум, 

относящийся к описанию предметов, средств и 

процессов профессиональной деятельности; особенности 

произношения; правила чтения текстов 

профессиональной направленности 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Умения: 

− использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации робототехнологических 

комплексов;  

− планировать проведение контроля соответствия 

качества робототехнологических комплексов 

требованиям технической документации 

− планировать работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

робототехнологических комплексов на основе 

технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным 

требованиям;  

− Читать чертежи 

Знания: 

− Параметры, подлежащие проверке при 

техническом обслуживании робототехнологических 

комплексов 

− Руководящие материалы по выполнению 

технического обслуживания с периодическим контролем 

робототехнологических комплексов 

− Система допусков и посадок 

− Технические требования, предъявляемые к 

изготавливаемой продукции 

ПК.1.2 Определять 

действительные 

значения 

контролируемых 

параметров 

предметов труда с 

использованием 

средств измерений 

Навыки: 

− Инструментальный контроль работы 

робототехнологических комплексов 

− Выборочная проверка качества предметов труда 

− Проверка качества соединений разъемов 

(плотность, сила затяжки резьбовых соединений) 

− Выявление и устранение повышенных шумов 

узлов робототехнологических комплексов 

− Проверка силы затяжки фундаментных болтов 

− Проверка точности позиционирования рабочих 

органов 

− Оценка основных параметров предметов труда 

− Проверка соответствия предметов труда 

техническим требованиям 

− Выбирать и использовать контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

Умения: 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

− Измерять силу затяжки резьбовых соединений 

− Использовать необходимое оборудование и 

инструмент для оценки соответствия предметов труда 

техническим требованиям 

− Проводить измерения параметров предметов 

труда 

− Проводить измерения с использованием 

индикаторных нутромеров, штангенциркулей, 

микрометров 

− Контролировать основные параметры предметов 

труда 

− Пользоваться динамометрическими ключами 

− Проводить измерения с использованием 

индикаторных нутромеров, штангенциркулей, 

микрометров 

Знания: 

− Принципы работы, технические характеристики 

используемого при измерениях оборудования 

− Характеристики параметров состояния. 

− Способы получения информации измеряемых 

величин контролируемых параметров 

ПК.1.3 

Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов узлов и 

систем 

промышленных 

роботов и 

вспомогательных 

механизмов, и 

устройств 

робототехнологиче

ских комплексов 

Навыки: 

− Визуальный контроль работы 

робототехнологических комплексов 

− Определение правильности действий 

робототехнологических комплексов 

− Проверка работы вспомогательных механизмов 

робототехнологических комплексов 

− Диагностика причин незахвата предметов труда 

− Диагностика причин неисправности работы 

вспомогательных механизмов и устройств 

− Диагностика причин неисправности работы 

основного технологического оборудования 

− Диагностика причин неисправности работы 

робототехнологических комплексов 

Умения: 

− Определять источники повышенного шума узлов 

и механизмов робототехнологических комплексов 

Знания: 

− Принципы работы робототехнологических 

комплексов 

− Основные понятия технической диагностики.  



    

23 

 

Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

− Виды технического состояния 

робототехнологических комплексов.  

− Характеристики надежности 

робототехнологических комплексов 

− Методы диагностирования.  

− Классификация методов диагностирования. 

ПК.1.4 

Проектировать 

сборочные 

приспособления и 

технологическую 

оснастку для 

робототехнологиче

ского комплекса. 

Навыки: Устранение перекручиваний гибкой подводки 

− Пополнение смазки в редукторах 

− Замена фильтров системы смазки, системы 

охлаждения робототехнологических комплексов 

− Замена батарей энергонезависимой памяти 

Умения: 

− Заливать жидкие смазки и наносить 

консистентную смазку 

− Заменять пневмо- и гидроаппаратуру 

робототехнологических комплексов 

− Заменять энергонезависимые источники питания 

Знания: 

− Технологическая последовательность разборки, 

ремонта и сборки узлов и механизмов 

− Требования охраны труда при выполнении 

технического обслуживания робототехнологических 

комплексов 

Пуско-наладка и 

техническое 

обслуживание 

робототехнолог

ических 

комплексов 

ПК.2.1 Выполнять 

комплекс 

пусконаладочных 

работ на 

робототехнологиче

ских комплексах в 

соответствии с 

требованиями 

конструкторской и 

технологической 

документации 

Навыки: 

− Наладка вспомогательного оборудования 

− Наладка робототехнологических комплексов на 

выпуск продукции 

− Установка захватных устройств промышленных 

роботов 

− Установка оснастки на робототехнологический 

комплекс 

− Подключение захватных устройств 

промышленных роботов 

− Проверка точности позиционирования рабочих 

органов 

Умения: 

− Читать принципиальные гидравлические и 

пневматические схемы, кинематические схемы, 

электрические схемы 

− Читать техническую документацию на 

проведение диагностики 

− Использовать измерительные инструменты 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

(индикаторные головки, микрометры, нутромеры) 

− Устанавливать технологическую оснастку на 

робототехнологический комплекс 

− Использовать специальные инструменты и 

оборудование для проверки основных параметров 

технологического оборудования 

Знания: 

− Методическая и нормативная документация по 

осуществлению диагностики, ремонта и наладки 

робототехнологических комплексов 

− Порядок проведения первичного пуска 

робототехнологических комплексов 

− Принципы работы, технические характеристики 

используемого при наладке вспомогательного 

оборудования 

− Принципы работы, технические характеристики, 

конструктивные особенности робототехнологических 

комплексов и их частей 

− Принципы работы, технические характеристики, 

конструктивные особенности технологической оснастки 

и средств измерения 

− Руководящие материалы по выполнению наладки 

робототехнологических комплексов 

− Руководящие материалы по выполнению 

первичного пуска робототехнологических комплексов 

− Руководящие материалы по выполнению 

технического обслуживания робототехнологических 

комплексов 

− Система допусков и посадок 

ПК.2.2 

Разрабатывать 

управляющие 

программы работы 

робототехнологиче

ских комплексов в 

соответствии с 

техническим 

заданием 

Навыки: 

Изучение конструктивных особенностей, особенностей 

программирования новых робототехнологических 

комплексов 

− Выполнения программирования 

робототехнологического комплекса и настройки 

параметров робототехнологического комплекса 

− Корректировка введенной программы 

− Первичная отработка и контроль результата 

выполнения программы 

− Диагностика причин погрешности 

позиционирования рабочих органов промышленных 

роботов 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Умения: 

− Применять программное обеспечение (выбирать 

программы) для роботизированной обработки 

− Выбирать программы обработки в соответствии с 

производственным заданием, конструкторской и 

производственно-технологической документацией 

− Интегрировать в программу взаимодействие 

робота с устройствами промышленной визуализации 

(тепловыми, механическими, электромеханическими, 

магнитными, лазерными, оптическими) процесса 

обработки с возможностью выбора автоматического 

слежения 

− Читать команды языка программирования 

оборудования с числовым программным управлением 

Знания: 

− Основные команды языка программирования 

оборудования с числовым программным управлением 

− Основные характеристики и требования к 

робототехническому комплексу 

− основные системы и программное обеспечение 

робота;  

− правила настройки и подготовки робота;  

− понятие калибровки и юстировки робота;  

− активация инструмента;  

− понятие системы координат;  

− программирование движения и основные 

принципы написания;  

− программное обеспечение робота;  

− работа с различными инструментами; написание 

простых программ 

ПК.2.3 

Осуществлять 

работы по 

контролю, 

регламентированно

му и неплановому 

техническому 

обслуживанию 

промышленных 

роботов и 

робототехнологиче

ских комплексов 

Навыки: 

− Выполнение специальных работ, 

предусмотренных регламентом технического 

обслуживания 

− Забор проб отработанной смазки редукторов 

− Замена деталей узлов и механизмов 

робототехнологических комплексов 

− Замена ремней ременных и цепных передач в 

механизмах робототехнологических комплексов 

− Замена смазки в редукторах 

− Переналадка робототехнологических комплексов 

на выпуск новой продукции 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

− Проверка основных параметров технологического 

оборудования 

− Проверка работоспособности основного 

технологического оборудования 

− Проверка работы вспомогательных механизмов и 

устройств 

− Проверка состояния соединений узлов и 

механизмов робототехнологических комплексов 

− Проверка тормозов электромоторов 

промышленного робота 

− Проверка электрических контактов систем 

управления робототехнологическими комплексами 

− Регулировка подшипников в узлах и механизмах 

робототехнологических комплексов 

Умения: 

− Диагностировать робототехнологические 

комплексы с использованием диагностических стендов и 

приборов 

− Использовать измерительные инструменты 

(индикаторные головки, микрометры, нутромеры) 

− Диагностировать робототехнологические 

комплексы с использованием диагностических стендов и 

приборов 

− Заливать жидкие смазки и наносить 

консистентную смазку 

− Заменять источники питания в системе 

программного управления робототехнологическим 

комплексом 

− Заменять части механических передач в 

робототехнологических комплексах 

− Заменять электрические провода в 

робототехнологических комплексах 

− Заменять элементы гидро- и пневмосистемы в 

робототехнологических комплексах 

− Использовать измерительные инструменты 

(индикаторные головки, микрометры, нутромеры) 

− Использовать необходимые инструменты и 

оборудование для диагностики, ремонта и наладки 

механических передач 

− Использовать оборудование для проверки 

основных характеристик механических передач 

(точность перемещения, точность позиционирования, 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

взаимное расположение узлов, допустимое усилие на 

приводе) 

Использовать специальные жидкости для смазки 

механических передач 

Знания: 

− Параметры шероховатости поверхности 

− Параметры, подлежащие проверке при 

техническом обслуживании робототехнологических 

комплексов 

− Порядок проведения диагностики, ремонта и 

наладки робототехнологических комплексов 

− Порядок проведения наладки 

робототехнологических комплексов 

− Принципы работы, технические характеристики 

используемого при диагностике и ремонте оборудования 

− Принципы работы, технические характеристики 

используемого при измерениях оборудования 

ПК.2.4 Выполнять 

настройку и 

конфигурирование 

программируемых 

логических 

контроллеров 

робототехнологиче

ских комплексов в 

соответствии с 

принципиальными 

схемами 

подключения 

Навыки: 

− Осмотр систем управления 

робототехнологических комплексов 

− Конфигурирования связи между роботом и 

программируемым логическим контроллером (ПЛК) 

− Оснащения робототехнологических комплексов 

дополнительным оборудованием, настройки и 

подключения новых компонентов 

робототехнологического комплекса к ПЛК согласно 

стандартам и технической документации; 

Умения: 

− Устанавливать технологическую оснастку на 

робототехнологический комплекс 

− Использовать специальные инструменты и 

оборудование для проверки основных параметров 

технологического оборудования 

− Конфигурировать и применять режим «внешняя 

автоматика»; 

− Подключать контроллер к робототехнической 

системе; 

− Конфигурировать ПЛК и HMI; 

− Настраивать и конфигурировать ПЛК и HMI в 

соответствии с принципиальными электрическими 

схемами подключения для обеспечения корректной 

работы робототехнологического комплекса; 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

− Программировать ПЛК, программой 

обрабатывать цифровые и аналоговые сигналы, 

применять технологии полевых шин. 

Знания: 

− Принципов работы ПЛК и HMI; 

− Структуры и функции промышленных 

контроллеров; 

− Принципов конфигурирования ПЛК и HMI, связи 

программного кода (структуры программы), 

управляющих машиной, действия исполнительных 

механизмов. 

− Принципов работы систем управления 

построенных на базе программируемых логических 

контроллеров (ПЛК) 

− Основ подготовки к запуску программы от ПЛК, 

настройки соединения с ПЛК; 

Организационно

е обеспечение 

внедрения 

средств 

автоматизации и 

механизации 

технологически

х операций 

ПК.3.1 

Разрабатывать 

предложения по 

автоматизации и 

механизации на 

основании анализа 

средств 

технологического 

обеспечения. 

Навыки: 

− Анализ средств технологического оснащения, 

средств измерения, приемов и методов работы, 

применяемых при выполнении операции 

− Изучение структуры и измерение затрат времени 

на выполнение технологических операций 

− Обработка и анализ результатов измерения затрат 

времени, определение узких мест технологических 

операций 

− Разработка предложений по автоматизации и 

механизации технологических операций 

− Сбор исходных данных для поведения проектных 

и опытно-конструкторских работ, изготовления средств 

автоматизации и механизации технологических 

процессов. 

− Поиск и выбор моделей средств автоматизации и 

механизации технологических операций. 

− Подготовка технико-экономических обоснований 

эффективности внедрения средств автоматизации и 

механизации технологических операций. 

− Анализ эффективности средств автоматизации и 

механизации технологических операций. 

Умения: 

− Выявлять наиболее трудоемкие приемы основных 

и вспомогательных переходов 

− Выявлять приемы, содержащие нерациональные 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

и излишние движения оборудования и рабочих 

− Формулировать предложения по сокращению 

затрат тяжелого ручного труда, внедрению 

рациональных приемов и методов труда при 

выполнении основных и вспомогательных переходов 

− Выполнять структурную детализацию затрат 

времени на выполнение основных и вспомогательных 

переходов 

− Формулировать предложения по автоматизации и 

механизации основных и вспомогательных переходов 

− Искать информацию о нормах времени на 

выполнение основных и вспомогательных переходов в 

руководящих, нормативно-технических и справочных 

документах. 

− Устанавливать исходные данные для проведения 

проектных и опытно-конструкторских работ, 

изготовления средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных переходов. 

− Использовать информационно-

телекоммуникационную сеть «Интернет», техническую, 

справочную и рекламную литературу для выбора 

средств автоматизации и механизации основных и 

вспомогательных переходов. 

− Назначать требования к средствам автоматизации 

и механизации технологических и вспомогательных 

переходов. 

Знания: 

− Требования, предъявляемые к рациональной 

организации труда на рабочем месте 

− Методы исследования и измерения трудовых 

затрат 

− Принципы выбора средств автоматизации и 

механизации основных и вспомогательных переходов 

− Технические требования, предъявляемые к 

машиностроительным изделиям. 

− Основные технологические свойства 

конструкционных материалов машиностроительных 

изделий. 

− Характеристики основных видов исходных 

заготовок и методов их получения. 

− Ведущие отечественные и зарубежные 

производители средств автоматизации и механизации 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

технологических и вспомогательных переходов. 

− MDM-система организации: возможности и 

порядок поиска информации о средствах автоматизации 

и механизации. 

− Браузеры для работы с информационно-

телекоммуникационной сетью Интернет: наименование, 

возможности, правила работы в них. 

− Правила безопасности при работе в 

информационно-телекоммуникационной сети Интернет. 

− Системы поиска информации в информационно-

телекоммуникационной сети Интернет: наименование, 

возможности и порядок работы в них. 

− Принципы выбора средств автоматизации и 

механизации технологических и вспомогательных 

переходов. 

ПК.3.2 Выполнять 

проектные и 

опытно-

конструкторские 

работы по 

внедрению средств 

автоматизации и 

механизации 

Навыки: 

− Проверка эскизных и технических проектов, 

рабочих чертежей средств автоматизации и механизации 

технологических операций. 

− Выбора оборудования и элементной базы систем 

автоматизации в соответствии с заданием и требованием 

разработанной технической документации на модель 

элементов систем автоматизации и механизации; 

− Выбора из базы ранее разработанных моделей 

элементов систем автоматизации и механизации;  

− Анализа конструктивные характеристики систем 

автоматизации и механизации, исходя из их служебного 

назначения; 

− Использование средств информационной 

поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла 

(CALS-технологии) 

Умения: 

− Проводить непосредственные замеры времени 

(хронометраж, фотография рабочего времени, 

мультимоментные наблюдения, интервью, 

самоописание) 

− Рассчитывать эффективность выполнения 

основных и вспомогательных переходов, определять 

узкие места технологических операций 

− Читать чертежи графической части рабочей и 

проектной документации автоматизированной системы 

управления технологическими процессами 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

− контролировать правильность выполнения работ 

по монтажу, испытаниям, наладке средств 

автоматизации и механизации технологических и 

вспомогательных переходов. 

− контролировать с использованием ЕСМ-системы 

организации правильность оформления документации 

при выполнении работ по монтажу, испытаниям, 

наладке и сдаче в эксплуатацию средств автоматизации 

и механизации технологических и вспомогательных 

переходов. 

− Консультировать работников организации при 

освоении новых конструкций средств автоматизации и 

механизации технологических и вспомогательных 

переходов. 

Знания: 

− Технологические возможности и характеристики 

основных технологических методов механосборочного 

производства. 

− Правила выполнения монтажа средств 

автоматизации и технологических и вспомогательных 

переходов. 

− Методы испытаний, правила и условия 

выполнения работ по наладке средств автоматизации и 

механизации технологических и вспомогательных 

переходов. 

− Средства технологического оснащения, 

контрольно-измерительные приборы и инструменты, 

применяемые в организации. 

− Технологические процессы механосборочного 

производства, используемые в организации. 

− Правила эксплуатации и технического 

обслуживания средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных переходов, 

применяемых в организации. 

ПК.3.3 

Осуществлять 

планирование и 

организацию 

производственных 

работ по 

внедрению средств 

автоматизации и 

Навыки: 

− Выявление причин брака при использовании 

средств автоматизации и механизации технологических 

операций. 

− Контроль работ по монтажу, испытаниям, 

наладке и сдаче в эксплуатацию средств автоматизации 

и механизации технологических операций. 

− Контроль за правильной эксплуатацией, 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

механизации обслуживанием средств автоматизации и механизации 

технологических операций. 

− Подготовка предложений по устранению 

недостатков средств автоматизации и механизации 

технологических операций, изменению их конструкции 

на более совершенную. 

Умения: 

− Контролировать операции периодического 

(регламентного) технического обслуживания средств 

автоматизации и механизации технологических и 

вспомогательных переходов. 

− Оценивать качество выпускаемой продукции, 

находить и устранять причины брака при использовании 

средств автоматизации и механизации технологических 

и вспомогательных переходов. 

− Контролировать правильность эксплуатации 

работниками организации средств автоматизации и 

механизации технологических и вспомогательных 

переходов. 

− Формулировать предложения по повышению 

производительности, упрощению эксплуатации и 

ремонта, снижению стоимости средств автоматизации и 

механизации технологических и вспомогательных 

переходов. 

− Использовать текстовые редакторы (процессоры) 

и компьютерные программы для работы с графической 

информацией для оформления предложений по 

повышению производительности, упрощению 

эксплуатации и ремонта, снижению стоимости средств 

автоматизации и механизации технологических и 

вспомогательных переходов. 

− Использовать текстовые редакторы (процессоры), 

компьютерные программы для работы с графической 

информацией, CAD – системы для оформления 

инструкций по эксплуатации, техническому 

обслуживанию и ремонту средств автоматизации и 

механизации технологических и вспомогательных 

переходов. 

Знания: 

− Типы и конструктивные особенности средств 

автоматизации и механизации основных и 

вспомогательных переходов 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

− Технологические возможности средств 

автоматизации и механизации основных и 

вспомогательных переходов 

− Технологические процессы механосборочного 

производства, используемые в организации 

− Средства технологического оснащения, 

контрольно-измерительные приборы и инструменты, 

применяемые в организации 

− Основы психофизиологии, гигиены и эргономики 

труда 

− Требования охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности 

− Виды контроля и испытаний средств 

автоматизации и механизации технологических и 

вспомогательных переходов. 

− Виды и причины брака при изготовлении 

машиностроительных изделий с использованием средств 

автоматизации и механизации технологических и 

вспомогательных переходов. 

− Технологические факторы, вызывающие 

погрешности изготовления машиностроительных 

изделий с использованием средств автоматизации и 

механизации технологических и вспомогательных 

переходов. 

− Методы уменьшения влияния технологических 

факторов, вызывающих погрешности 

ПК.3.4 

Разрабатывать 

техническую 

документацию, 

инструкции, 

связанные с 

внедрением 

средств 

автоматизации и 

механизации 

Навыки: 

− Разработка рабочей документации по 

информационному, методическому, организационному 

обеспечению автоматизированной системы управления 

технологическими процессами; 

− Подготовка комплекта рабочей документации 

автоматизированной системы управления 

технологическими процессами к нормоконтролю и 

внесение изменений по результатам 

− Разработка инструкций по эксплуатации и 

ремонту средств автоматизации и механизации 

технологических операций, безопасному ведению работ 

при их обслуживании. 

− Составление технических заданий на разработку 

средств автоматизации и механизации технологических 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

операций. 

Умения: 

− Определять порядок подготовки к выпуску 

рабочей документации автоматизированной системы 

управления технологическими процессами 

− Выбирать способы и алгоритм работы в системе 

автоматизированного проектирования (далее - САПР) 

для оформления чертежей 

− Использовать систему управления данными об 

изделии (далее – PDM – система) и систему управления 

корпоративным контентом (далее ЕСМ – система) 

организации для анализа технологических операций 

механосборочного производства с целью выявления 

переходов, подлежащих автоматизации и механизации. 

− Использовать текстовые редакторы (процессоры) 

и компьютерные программы для работы с графической 

информацией для оформления предложений по 

сокращению затрат тяжелого ручного труда, внедрению 

рациональных приемов и методов труда при 

выполнении основных и вспомогательных переходов. 

− Использовать прикладные компьютерные 

программы для расчета эффективности выполнения 

основных и вспомогательных переходов, определения 

узких мест технологических операций. 

− Использовать систему управления нормативно-

справочной информацией (далее MDM – система) 

организации для выбора средств автоматизации и 

механизации основных и вспомогательных переходов. 

− Использовать текстовые редакторы (процессоры) 

и компьютерные программы для работы с графической 

информацией для оформления технических заданий на 

создание средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных переходов. 

− использовать прикладные компьютерные 

программы для расчетов эффективности внедрения 

средств автоматизации и механизации технологических 

и вспомогательных переходов 

− проверять с использованием систем 

автоматизированного проектирования (далее – CAD – 

система) конструкторскую документацию на средства 

автоматизации и механизации технологических и 

вспомогательных переходов 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Знания: 

− Правила работы в САПР для оформления 

чертежей рабочей документации автоматизированной 

системы управления технологическими процессами 

− Система условных обозначений в 

проектировании 

− Состав комплекта конструкторской 

документации автоматизированных систем управления 

технологическими процессами 

− Порядок и правила осуществления 

нормоконтроля комплекта рабочей документации 

автоматизированной системы управления 

технологическими процессами 

− PDM – система организации: возможности и 

порядок просмотра информации о технологических 

операциях. 

− ЕСМ-система организации; возможности и 

порядок работы в ней. 

− Текстовые редакторы (процессоры): 

наименования, возможности и порядок работы в них. 

− Прикладные компьютерные программы для 

работы с графической информацией: наименование, 

возможности и порядок работы в них. 

− Прикладные программы для вычислений и 

инженерных расчетов: наименование, возможности и 

порядок работы в них. 

− Нормативно-технические и руководящие 

документы по нормированию основных и 

вспомогательных переходов. 

− Положения трудового законодательства 

Российской Федерации, регулирования оплаты труда, 

режим труда и отдыха 

− Нормативно-технические и руководящие 

документы по оформлению конструкторской 

документации. 

− Методические и нормативно-технические 

документы по организации пусконаладочных работ. 

− Правила разработки проектной, технической, 

технологической и эксплуатационной документации. 

− CAD – системы: возможности и порядок работы в 

них. 

− Процедуры согласования и утверждения 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

технической документации, действующей в 

организации. 

− Состав и правила разработки эксплуатационной 

документации. 

Подготовка и 

ведение 

технологическог

о процесса (по 

видам) на 

робототехнолог

ическом 

комплексе 

 

ПК.4.1 Составлять 

маршрут 

технологического 

процесса из 

разработанных 

технологических 

операции и 

переходов 

Навыки: 

− Изучения производственного задания, 

конструкторской и производственно-технологической 

документации 

− Выбора программы операций в соответствии с 

производственным заданием, конструкторской и 

производственно-технологической документацией 

− Выполнение технологических операций на 

роботизированном комплексе 

− Выполнения программирования 

роботизированного комплекса и настройки параметров 

технологического процесса роботизированного 

комплекса 

− Разработки и настройки технологических 

программ для единичного манипулятора 

Умения: 

− Вносить изменения в технологические 

программы: траектории движения робота; типа 

движения робота (по прямой, по окружности, от точки к 

точке); последовательности выполнения операций; мест 

и количества точек измерений; частоты, амплитуды 

колебаний и задержки на кромках; последовательности 

смены инструмента 

− Интегрировать в программу взаимодействие 

робота с устройствами промышленной визуализации 

(тепловыми, механическими, электромеханическими, 

магнитными, лазерными, оптическими) с возможностью 

выбора автоматического слежения 

− Конфигурировать цифровые и аналоговые 

входы/выходы робота, работать с системными 

переменными 

− Настраивать конфигурацию цифровых и 

аналоговых входов/выходов робота 

− Настраивать совместную работу робота с 

другими устройствами, в том числе с другими роботами 

− Настраивать устройства промышленной 

визуализации процесса и автоматического слежения 

(тепловые, механические, электромеханические, 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

магнитные, лазерные, оптические) 

Знания: 

− Механические и технологические свойства 

обрабатываемых материалов 

− Назначение и условия применения 

роботизированной обработки 

− Программирование робота: структура 

программирования; концепция и реализация программ; 

переменные и их описание; использование массивов, 

структур и списков; написание подпрограмм и функций; 

работа с данными; программирование движения и 

работа с препроцессором; управление выполнением 

программы; функции режима внешнего автоматического 

управления; работа с входами и выходами 

− Тепловые, механические, электромеханические, 

магнитные, лазерные, оптические устройства 

промышленной визуализации технологических 

процессов и слежения за технологическими процессами 

и способы их интеграции в роботизированный комплекс 

− Технология роботизированной обработки 

− Требования к качеству изделий; виды и методы 

контроля 

− Требования охраны труда, в том числе на рабочем 

месте 

− Устройство робота и вспомогательного 

оборудования для технологического процесса, 

назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их эксплуатации и 

область применения 

− Электрические схемы и конструкции различных 

типов оборудования, применяемого в составе 

роботизированного комплекса для технологического 

процесса 

ПК.4.2 

Контролировать 

ведение 

технологического 

процесса в 

соответствии с 

производственно-

технологической 

документацией 

Навыки: 

− Контроля с применением измерительного 

инструмента изделия на соответствие требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации 

− Извлечения изделия из сборочных 

приспособлений и технологической оснастки 

− Контроля с применением измерительного 

инструмента подготовленной под обработку 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

конструкции на соответствие требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации 

− Управления устройствами промышленной 

визуализации процесса и автоматического слежения за 

технологическим процессом (тепловыми, 

механическими, электромеханическими, магнитными, 

лазерными, оптическими) 

Умения: 

− Выполнять мероприятия, направленные на 

устранение аварийной ситуации при использовании 

оборудования  

− Выполнять настройку параметров работы 

технологического оборудования 

− Выполнять юстировку робота и калибровку 

инструмента 

− Запускать и проверять траекторию манипулятора 

(робота) по заданной траектории без выполнения 

технологической операции 

− Контролировать процесс роботизированной 

технологической операции и работу технологического 

оборудования для своевременной корректировки 

режимов в случае отклонений параметров процесса 

выполнения, отклонений в работе оборудования или при 

неудовлетворительном качестве изделия 

− Применять программное обеспечение (выбирать 

программы) для роботизированного технологического 

оборудования под конкретные условия процесса 

− Устранять неисправности в работе оборудования 

для роботизированной операции 

− Учитывать нагрузку на робота от 

дополнительного оборудования для повышения 

точности робота 

Знания: 

− Виды дефектов изделий, причины их 

образования, методы предупреждения и способы 

устранения 

− Методы контроля и испытаний 

− Нормы и правила пожарной безопасности при 

проведении работ 

− Основные системы робота, программное 

обеспечение, система питания; основные настройки и 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

подготовки робота, понятие калибровки и юстировки 

робота, активация инструмента, понятие системы 

координат, программирование движения и основные 

принципы написания, программное обеспечение робота, 

работа с различными инструментами, использование 

программ для поиска положения обрабатываемой 

детали, написания простых программ (при 

существующей функции оборудования) 

− Правила технической эксплуатации 

электроустановок 

ПК 4.3. Определять 

степень 

пригодности 

технологического 

процесса, опираясь 

на оценку качества 

по совокупности 

различных свойств. 

Навыки: 

− Подготовки рабочего места и средств 

индивидуальной защиты 

− Подготовки материалов к обработке 

− Сборки конструкций под технологическую 

операцию с применением сборочных приспособлений и 

технологической оснастки 

Моделирования по чертежам и техническим заданиям 

приспособлений и технической оснастки в программах 

компьютерного моделирования 

Умения: 

− Расчета зажимных сил и определения расчетных 

факторов; 

− Проектирования базирующих элементов 

приспособлений и технологической оснастки; 

− Выбора установочных элементов 

приспособлений; 

− Проектирования зажимных механизмов; 

− Проектирования силовых приводов; 

− Разработки теоретических схем базирования и 

схем установки заготовок; 

Разработки конструктивного исполнения 

приспособлений 

Знания: 

− Общих сведений о приспособлениях и 

технологической оснастке; 

− Виды и назначение сборочной оснастки, 

технологических приспособлений и манипуляторов, 

используемых для сборки деталей (узлов) под 

роботизированную обработку 

− Требования к сборке конструкции под обработку, 

расположение и размеры прихваток при сборке 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

конструкции 

− Методик проектирования приспособлений; 

− Установочных элементов приспособлений; 

− Типовых схем установки деталей; 

− Типов зажимных механизмов; 

− Методик расчета приспособлений на точность; 

− Этапов проектирования приспособлений для 

установки и закрепления заготовок; 

− Методики разработки теоретических схем 

базирования и схем установки заготовок; 

Устройства и конструктивного исполнения 

приспособлений для установки и закрепления заготовок 

ПК.4.4 

Разрабатывать 

сопутствующую 

техническую и 

методическую 

документацию, 

связанную с 

использованием 

робототехнологиче

ского комплекса 

Навыки: 

− Проверки работоспособности и исправности 

оборудования 

− Устранения неисправности в работе единичного 

манипулятора 

Умения: 

− Определять неисправности в работе 

оборудования по внешнему виду изделия 

− Применять измерительный инструмент для 

контроля собранных и сваренных конструкций (изделий, 

узлов, деталей) на соответствие требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации 

− Проверять систему безопасности оборудования 

(при ее наличии) перед началом процесса 

− Прогнозировать возникновение нештатных 

ситуаций в зависимости от положения робота 

Знания: 

− Нормы и правила пожарной безопасности при 

проведении работ 

− Конструкция механики робота; устройство 

приводов осей робота; конструкция эксцентриков и 

подшипников; регулировка люфта осей; юстировка 

механики робота; порядок смазки подвижных частей; 

техническое обслуживание пневматического 

оборудования; техническое обслуживание механики 

робота; техническое обслуживание механизмов 

оборудования 

− Требования охраны труда; обзор системы; 

управляющая часть; силовая часть; схема безопасности; 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

подключение сварочного оборудования к роботу; 

запуск, наладка и обслуживание электрики; установка 

программного обеспечения; монтажная схема; 

диагностика 

Освоение видов 

работ по одной 

или нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностям 

служащих 

(18494 Слесарь 

по контрольно-

измерительным 

приборам и 

автоматике и 

16045 Оператор 

токарных 

станков с 

числовым 

программным 

управлением) 

ПК 5.1 Выполнять 

слесарную 

обработку деталей 

по 11-12 

квалитетам (4-5 

классам точности) 

с подгонкой и 

доводкой деталей и 

навивать пружины 

из проволоки в 

холодном и 

горячем состоянии. 

ПК 5.2 

Производить 

слесарно - 

сборочные работы 

и термообработку 

малоответственных 

деталей с 

последующей их 

доводкой. 

ПК 5.3 Выполнять 

пайку различными 

припоями 

ПК 5.4 Составлять 

схемы соединений 

средней сложности 

и осуществлять их 

монтаж. 

ПК 5.5 Выполнять 

монтаж 

контрольно-

измерительных 

приборов средней 

сложности и 

средств 

автоматики. 

ПК 5.6 Выполнять 

Навыки: 

- выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ 

- выполнения электромонтажных работ 

 - ремонта, сборки, регулировки, юстировки средств 

измерений 

Умения: 

- выполнять слесарную обработку деталей по 11-12 

квалитетам (4-5 классам точности) с подгонкой и 

доводкой деталей;  

- использовать слесарный инструмент и 

приспособления, обнаруживать и устранять дефекты при 

выполнении слесарных работ; 

 - сверлить, зенкеровать и зенковать отверстия, нарезать 

резьбу, выполнять пригоночные операции;  

- использовать способы, материалы, инструмент, 

приспособления для сборки типовых соединений, 

применяемых в средствах измерений;  

- выполнять пайку различными припоями;  

- читать и составлять схемы соединений средней 

сложности;  

- осуществлять их монтаж;  

- выполнять защитную смазку деталей;  

- определять причины и устранять неисправности 

средств измерений средней сложности;  

- проводить испытания отремонтированных средств 

измерений. 

Знания: 

- виды слесарных операций, их назначение, приемы и 

правила выполнения;  

- технологический процесс слесарной обработки; 

- принципы взаимозаменяемости деталей и сборочных 

единиц; систему допусков и посадок, квалитеты и 

параметры шероховатости, назначение и классификацию 

приборов для измерения линейных и угловых величин;  

- основные виды, операции, назначение, инструмент, 

оборудование и материалы, применяемые при 

электромонтажных работах;  

- назначение, физико-химические основы, методы пайки 
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Виды 

деятельности 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

ремонт, сборку, 

регулировку, 

юстировку 

контрольно - 

измерительных 

приборов средней 

сложности и 

средств 

автоматики. 

ПК 5.7 Выполнять 

процесс обработки 

с пульта 

управления 

простых деталей по 

12 - 14 квалитетам 

на налаженных 

станках с 

программным 

управлением с 

одним видом 

обработки. 

ПК 5.8 Выполнять 

подналадку 

отдельных простых 

и средней 

сложности узлов и 

механизмов под 

руководством 

оператора более 

высокой 

квалификации. 

мягкими и твердыми припоями;  

- виды соединений проводов различных марок;  

- нормы и правила электробезопасности;  

- устройство, назначение и принцип работы 

ремонтируемых приборов;  

- схемы простых специальных регулировочных 

установок;  

- устройство, назначение и принцип работы 

ремонтируемых и юстируемых приборов и аппаратов 

средней сложности;  

- государственные стандарты на испытание и сдачу 

отдельных приборов, механизмов и аппаратов средней 

сложности;  

- правила применения универсальных и специальных 

приспособлений и контрольно-измерительного 

инструмента;  

- нормативно-правовую документацию по охране труда. 
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РАЗДЕЛ 5. СТРУКТУРА ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Образовательная программа имеет следующую структуру: 

 общеобразовательный цикл; 

 социально-гуманитарный цикл; 

 общепрофессиональный цикл; 

 профессиональный цикл, включая учебную, производственную и преддипломную 

практики; 

 государственная итоговая аттестация, которая завершается присвоением 

квалификации – техник. 

 

5.1. Учебный план   

Колледжем разработан учебный план с указанием учебной нагрузки студента по каждой из 

изучаемых дисциплин, каждому профессиональному модулю, междисциплинарному курсу, 

учебной и производственной практике. 

Учебный план отражает следующие характеристики ППССЗ по специальности: 

– объемные параметры учебной нагрузки в целом и по семестрам; 

–  перечень учебных дисциплин, профессиональных модулей и их составных 

элементов (междисциплинарных курсов, учебной и производственной практик); 

–  последовательность изучения учебных дисциплин и профессиональных модулей; 

–  распределение по семестрам различных форм промежуточной аттестации по 

учебным дисциплинам, профессиональным модулям (и их составляющим междисциплинарным 

курсам, учебной и производственной практике); 

–  объемы учебной нагрузки по видам учебных занятий, по учебным дисциплинам, 

профессиональным модулям и их составляющим; 

– формы государственной итоговой аттестации, объемы времени, отведенные на 

подготовку и защиту выпускной квалификационной работы в рамках ГИА; 

– объем каникул. 

Объем учебной нагрузки составляет 36 академических часов в неделю, включая 

самостоятельную работу. 

Нагрузка во взаимодействии с преподавателем предполагает учебные и практические 

занятия, лабораторные работы, консультации и промежуточную аттестацию.  

Самостоятельная работа организуется в форме, установленной рабочей программой, 

включая в себя выполнение проектов, подготовку рефератов, самостоятельного изучения 

отдельных дидактических единиц и т.д. 

Учебный план представлен в приложении № 1. 

 

5.2. Календарный учебный график  

Календарный учебный график устанавливает последовательность и продолжительность 

теоретического обучения, практик, промежуточной и итоговой аттестации, каникул обучающихся. 

Календарный учебный график отражает объемы часов на освоение циклов, разделов 

дисциплин, профессиональных модулей, междисциплинарных курсов, практик в соответствии с 

учебным планом и служит для организации учебного процесса. 

 Для УД и МДК указываются часы нагрузки во взаимодействии с преподавателем и 

самостоятельной учебной работы студентов как в расчете на каждую учебную неделю, семестр, 

курс. 
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Для всех видов практик указываются часы обязательной учебной нагрузки. Практики 

проводятся рассредоточено и концентрированно. 

Календарный учебный график представлен в приложении № 2 к основной 

образовательной программе. 

 

5.3. Рабочая программа воспитания 

5.3.1. Цели и задачи воспитания, обучающихся при освоении ими образовательной 

программы: 

Цель рабочей программы воспитания – личностное развитие обучающихся и их 

социализация, проявляющиеся в развитии их позитивных отношений к общественным ценностям, 

приобретении опыта поведения и применения сформированных общих компетенций специалистов 

среднего звена на практике. 

Задачи:  

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для 

развития обучающихся профессиональной образовательной организации; 

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-

ценностные социализирующие отношения; 

– формирование у обучающиеся профессиональной образовательной организации общих 

ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития 

государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания. 

Рабочая программа воспитания представлена в приложении № 3 к основной 

образовательной программе. 

5.4. Календарный план воспитательной работы. 

Календарный план воспитательной работы представлен в приложении 3. 

5.5. Программы учебных дисциплин, профессиональных модулей и практик 

Программы учебных дисциплин и профессиональных модулей разработаны в соответствии 

с Процессом «Разработка учебно-планирующей документации», утвержденным директором 

ГБПОУ МО «Сергиево-Посадский колледж».    

Программы учебных дисциплин, профессиональных модулей и практик содержат 

следующие структурные элементы: 

– титульный лист; 

– сведения о согласовании и утверждении программы, разработчиках; 

– общая характеристика программы; 

– структура и содержание программы; 

– условия реализации программы; 

– контроль и оценка результатов освоения программы. 

Таблица 8 

Перечень программ учебных дисциплин общеобразовательного цикла 

Коды  Программы учебных дисциплин  № п/п в 

приложении № 4 к 

ООП 

Общеобразовательный цикл 

Обязательные учебные дисциплины 

ООД.01 Русский язык  приложение № 4-1 
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ООД.02 Литература приложение № 4-2 

ООД.03 Иностранный язык приложение № 4-3 

ООДу.04 Математика приложение № 4-4 

ООД.05 Информатика приложение № 4-5 

ООД.06 История приложение № 4-6 

ООД.07 Обществознание приложение № 4-7 

ООД.08 География приложение № 4-8 

ООДу.09 Физика приложение № 4-9 

ООД.10 Химия приложение № 4-10 

ООД.11 Биология приложение № 4-11 

ООД.12 Физическая культура приложение № 4-12 

ООД.13 Основы безопасности и защиты Родины приложение № 4-13 

Дополнительные учебные дисциплины, курсы по выбору обучающихся 

ООД.14 Проектная деятельность (в т.ч.индивидуальный проект) приложение № 4-14 

ООД.15 Основы автоматизации производства/Родной язык приложение № 4-15 

 

Программы учебных дисциплин общеобразовательного цикла представлены в 

приложении 4 

Таблица 9 

Перечень программ учебных дисциплин, профессиональных модулей и практик 

Коды  Программы учебных дисциплин  № п/п в 

приложении № 5 к 

ООП 

Социально-гуманитарный цикл 

СГ.01 История России приложение  № 5-1 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности приложение  № 5-2 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности приложение  № 5-3 

СГ.04 Физическая культура приложение  № 5-4 

СГ.05 Основы финансовой грамотности приложение  № 5-5 

Общепрофессиональный  цикл  

ОП.01 Инженерная графика приложение  № 5-6 

ОП.02 Техническая механика приложение  № 5-7 

ОП.03 Электротехника и электроника приложение  № 5-8 

ОП.04 Технологическое оборудование и приспособления приложение  № 5-9 

ОП.05 Гидравлические и пневматические системы приложение  № 5-10 

ОП.06 Охрана труда и бережливое производство приложение  № 5-11 

ОП.07 Процессы формообразования и инструменты приложение  № 5-12 

ОП.08 
Автоматизация проектирования технологических 

процессов 

приложение  № 5-13 

ОП.09 
Математические методы моделирования 

производственных процессов 

приложение  № 5-14 

ОП.10 
Программирование систем с числовым программным 

управлением 

приложение  № 5-15 

ОП.11 Технологии автоматизированного машиностроения приложение  № 5-16 

ОП.12 Планирование карьеры выпускника приложение  № 5-17 

ОП.13 Метрология, стандартизация и сертификация приложение  № 5-18 

ОП.14 Материаловедение приложение  № 5-19 
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ОП.15 Экономика организации приложение  № 5-20 

ОП.16 Компьютерная графика приложение  № 5-21 

ОП.17 Организация предпринимательской деятельности приложение  № 5-22 

Профессиональный цикл 

ПМ.01 
Техническое обеспечение эксплуатации 

робототехнических комплексов 

приложение  № 5-23 

УП.01 Учебная практика приложение  № 5-24 

ПП.01 Производственная практика приложение  № 5-25 

ПМ.02 
Выполнение пусконаладочных работ и техническое 

обслуживание робототехнологических комплексов 

приложение  № 5-26 

УП.02 Учебная практика приложение  № 5-27 

ПП.02 Производственная практика приложение  № 5-28 

  ПМ.03 
Организационное обеспечение автоматизации и 

механизации технологических операций 

приложение  № 5-29 

УП.03 Учебная практика приложение  № 5-30 

ПП.03 Производственная практика приложение  № 5-31 

ПМ.04 
Подготовка и ведение технологического процесса (по 

видам) на робототехнологическом комплексе 

приложение  № 5-32 

УП.04 Учебная практика приложение  № 5-33 

ПП.04 Производственная практика приложение  № 5-34 

ПМ.05 

Освоение профессии рабочего 18494 Слесарь по 

контрольно-измерительным приборам и автоматике и 

16045 Оператор токарных станков с числовым 

программным управлением 

приложение  № 5-35 

УП.05 Учебная практика приложение  № 5-36 

ПП.05 Производственная практика приложение  № 5-37 

ПДП Программа Преддипломной практики приложение  № 5-38 
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РАЗДЕЛ 6. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

 

6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной 

программы 

Колледж располагает на праве оперативного управления материально-технической базой, 

обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, 

лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и 

соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам. 

 Перечень материально- технического обеспечения, включает в себя перечень кабинетов, 

лабораторий, мастерских, тренажеров, тренажерных комплексов и др., обеспечивающих 

проведение всех предусмотренных образовательной программой видов занятий, практических и 

лабораторных работ, учебной практики, выполнение курсовых работ (проектов), выпускной 

квалификационной работы в виде демонстрационного экзамена. В случае применения 

электронного обучения, дистанционных образовательных технологий применяются специально 

оборудованные помещения, их виртуальные аналоги, позволяющие обучающимся осваивать ОК и 

ПК. 

Специальные помещения представляют собой учебные аудитории для проведения занятий 

всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и 

индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также 

помещения для самостоятельной работы, мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, 

техническими средствами обучения и материалами. 

Для реализации программы предусмотрены следующие оснащенные специальные 

помещения: 

Кабинеты:  

- Русского языка и литературы 

- Иностранного языка 

- Математики 

- Истории и обществознания 

- Физики 

- Информатики  

- Химии и биологии 

- Основ безопасности жизнедеятельности 

- Гуманитарных дисциплин 

- Инженерной графики 

- Метрологии, стандартизации и сертификации 

- Охраны труда и бережливого производства 

- Безопасности жизнедеятельности 

- Социально-экономических дисциплин 

- Технической механики 

- Математических дисциплин 

- Иностранного языка в профессиональной деятельности (лингафонный) 

Лаборатории: 

- Автоматизации проектирования технологических процессов 

- Программирования систем с числовым программным управлением 

- Процессов формообразования и инструментов 

- Электротехники и электроники 
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- Гидравлических и пневматических систем 

- Контрольно-измерительных приборов и систем автоматики 

- Промышленной робототехники 

- Информационных технологии в профессиональной деятельности 

Мастерские:  

- Электромонтажная 

- Механообрабатывающая с участком для слесарной обработки 

- Участок станков с ЧПУ 

- Робототехнологический комплекс по видам технологического процесса 

Спортивный комплекс; 

залы: 

- Библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет. 

- Актовый зал. 

 

6.1.2. Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз практики 

по специальности 

Образовательная организация, реализующая программу по специальности располагает 

материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и 

междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, 

предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и 

противопожарным правилам и нормам.  

 

Кабинет «Русского языка и литературы: 

- наглядные пособия (комплекты учебных таблиц, стендов, схем, плакатов, портретов 

выдающихся ученых в языкознания и др.); 

- дидактические материалы (задания для контрольных работ, для разных видов оценочных 

средств, экзамена и др.); 

- технические средства обучения (персональный компьютер с лицензионным программным 

обеспечением; мультимедийный проектор; интерактивная доска, выход в локальную сеть); 

 

Кабинет «Иностранного языка: 

- доска учебная,  

- рабочее место преподавателя,  

- столы, стулья (по числу обучающихся),  

- шкафы для хранения раздаточного дидактического материала и др.; 

- технические средства обучения (компьютер, средства аудиовизуализации, 

мультимедийный проектор). 

В состав учебно-методического и материально-технического обеспечения программы 

учебной дисциплины «Иностранный язык» входят:   

- многофункциональный комплекс преподавателя;  

- наглядные пособия (комплекты учебных таблиц, плакатов, портретов выдающихся 

ученых, поэтов, писателей и др.);  

- информационно-коммуникативные средства;  

- библиотечный фонд.  
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Кабинет «Математики»: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- комплект учебно-наглядных пособий; 

- комплект электронных видеоматериалов; 

- задания для контрольных работ; 

- профессионально ориентированные задания; 

- материалы экзамена. 

Технические средства обучения:  

- персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

- проектор с экраном. 

 

Кабинет «Истории и обществознания»: 

- наглядные пособия (комплекты учебных таблиц, исторических карт, плакатов, портретов 

выдающихся исторических личностей, атласов); 

- информационно-коммуникационные средства;  

- экранно-звуковые пособия;  

- комплект технической документации, в том числе паспорта на средства обучения, 

инструкции по их использованию и технике безопасности;  

- библиотечный фонд кабинета. (учебники, учебно-методические комплекты (УМК) (в т.ч. 

и мультимедийные)). 

- Технические средства обучения: мультимедийный комплекс. 

 

Кабинет «Физики»: 

- Комплекты для лабораторного практикума по оптике, механике; молекулярной физике и 

термодинамики; электричеству (с генератором); 

- Комплект для изучения возобновляемых источников энергии (солнечной, ветровой 

энергии, био-, механической и термоэлектрической энергетики); 

- Комплект для изучения основ механики, пневматики и возобновляемых источников 

энергии; 

- Демонстрационный динамометр, манометр, метр, микроскоп демонстрационный; 

- Комплект посуды демонстрационной с принадлежностями; 

- Набор демонстрационный по механическим явлениям, динамике вращательного 

движения, по механическим колебаниям, волновых явлений; 

- Набор тел равного объема и равной массы; 

- Набор демонстрационный по молекулярной физике и тепловым явлениям, по газовым 

законам; 

- Комплект приборов и принадлежностей для демонстрации свойств электромагнитных 

волн; 

- Комплект приборов для изучения принципов радиоприема и радиопередачи; 

- Комплект проводов; 

- Комплект магнитов; 

- Набор по изучению магнитного поля Земли; 

- Набор демонстрационный по магнитному полю кольцевых токов, по полупроводникам, 

по постоянному току; по электрическому току в вакууме; по электродинамике; для демонстрации 

магнитных полей; для демонстрации электрических полей; 
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- Набор демонстрационный по геометрической оптике и волновой оптике; 

- Комплект наглядных пособий для постоянного использования; 

- Комплект демонстрационных учебных таблиц. 

 

Кабинет «Информатики»: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- маркерная доска; 

- учебно-методическое обеспечение. 

- Технические средства обучения: компьютеры по количеству обучающихся; локальная 

компьютерная сеть и глобальная сеть Интернет; системное и прикладное программное 

обеспечение; антивирусное программное обеспечение; специализированное программное 

обеспечение; мультимедиапроектор интерактивная доска/панель/экран. 

 

Кабинет «Химии»: 

Оборудование учебного кабинета (наглядные пособия): наборы шаростержневых моделей 

молекул, модели кристаллических решеток, коллекции простых и сложных веществ и/или 

коллекции полимеров; коллекция горных пород и минералов, таблица Менделеева, учебные 

фильмы, цифровые образовательные ресурсы. 

Технические средства обучения: компьютер с устройствами воспроизведения звука, 

принтер, мультимедиа-проектор с экраном, мультимедийная доска, указка-презентер для 

презентаций. 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: мензурки, пипетки-капельницы, 

термометры, микроскоп, лупы, предметные и покровные стекла, планшеты для капельных 

реакций, фильтровальная бумага, промывалки, стеклянные пробирки, резиновые пробки, 

фонарики, набор реактивов, стеклянные палочки, штативы для пробирок; мерные цилиндры, 

воронки стеклянные, воронки делительные цилиндрические (50-100 мл), ступки с пестиком, 

фарфоровые чашки, пинцеты, фильтры бумажные, вата, марля, часовые стекла, электроплитки, 

лабораторные штативы, спиртовые горелки, спички, прибор для получения газов (или пробирка с 

газоотводной трубкой), держатели для пробирок, склянки для хранения реактивов, раздаточные 

лотки; химические стаканы (50, 100 и 200 мл); шпатели; пинцеты; тигельные щипцы; 

секундомеры (таймеры), мерные пробирки (на 10–20 мл) и мерные колбы (25, 50, 100 и 200 мл), 

водяная баня (или термостат), стеклянные палочки; конические колбы для титрования (50 и 100 

мл); индикаторные полоски для определения рН и стандартная индикаторная шкала; 

универсальный индикатор; пипетки на 1, 10, 50 мл (или дозаторы на 1, 5 и 10 мл), бюретки для 

титрования, медицинские шприцы на 100–150 мл, лабораторные и/или аналитические весы, рН-

метры, сушильный шкаф, и др. лабораторное оборудование. 

 

Кабинет «Биологии»: 

Оборудование учебного кабинета (наглядные пособия): наборы шаростержневых моделей 

молекул, модели кристаллических решеток, коллекции простых и сложных веществ и/или 

коллекции полимеров; коллекция горных пород и минералов, таблица Менделеева, учебные 

фильмы, цифровые образовательные ресурсы. 

Технические средства обучения: компьютер с устройствами воспроизведения звука, 

принтер, мультимедиа-проектор с экраном, мультимедийная доска, указка-презентер для 

презентаций. 
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Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: микроскопы, секундомер, 

тонометр, лабораторная посуда (пробирки, подставки для  пробирок, пинцеты, песок, ступки с 

пестиками, предметные и покровные стекла, стеклянные палочки, препаровальные иглы, 

фильтровальная бумага (салфетки), стаканы) гипертонический раствор хлорида натрия, 3%-ный 

раствор пероксида водорода, раствор йода в йодистом калии, глицерин, клубни картофеля, лист 

элодеи канадской, плод рябины обыкновенной (рябины или томата), лук репчатый, разведенные в 

воде дрожжи); 

 

Кабинет «Основ безопасности жизнедеятельности»: 

- наглядные пособия (комплекты учебных таблиц, стендов, схем, плакатов, портретов 

выдающихся ученых в области обеспечения безопасной жизнедеятельности населения и др.); 

- тренажеры для отработки навыков оказания сердечно-легочной и мозговой реанимации с 

индикацией правильности выполнения действий на экране компьютера и пульте контроля 

управления — роботы-тренажеры типа «Гоша», «Максим» и др.; 

- тренажер - манекен взрослого для отработки приемов удаления инородного тела из 

верхних дыхательных путей; 

- имитаторы ранений и поражений; 

- образцы средств первой медицинской помощи: индивидуальный перевязочный пакет 

ИПП-1; жгут кровоостанавливающий; аптечка индивидуальная АИ-2; комплект 

противоожоговый; индивидуальный противохимический пакет ИПП-11; сумка санитарная; 

носилки плащевые;  

- образцы средств индивидуальной защиты (СИЗ): противогаз ГП-7, респиратор Р-2, 

защитный костюм Л-1, общевойсковой защитный костюм и оборудования: общевойсковой 

прибор химической разведки, компас-азимут; дозиметр бытовой (индикатор радиоактивности); 

- макеты: встроенного убежища, быстровозводимого убежища, противорадиационного 

укрытия, а также макеты местности, зданий и муляжи;  

- образцы средств пожаротушения (СП);  

- макет автомата Калашникова; 

- электронный стрелковый тренажер 

- технические средства обучения: персональный компьютер с лицензионным программным 

обеспечением; мультимедийный проектор; интерактивная доска, выход в локальную сеть. 

 

Кабинет «Гуманитарных дисциплин»: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- технические средства обучения: компьютер с лицензионным программным обеспечением 

мультимедиа, проектор, интерактивная доска, компьютерные столы и стулья; 

- комплект учебно-наглядных пособий: атлас мира, контурные карты, карта мира, комплект 

электронных пособий; 

- развивающие фильмы: «Глобальное потепление», «Транссибирский экспресс», 

«Циклопические постройки мира», «Путешествие по Австралии» и др. 

 

Кабинет «Инженерной графики»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Кульман настольный с рейсшиной А3 
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- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

- Измерительные инструменты 

 

Кабинет «Метрологии, стандартизации и сертификации»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

- Учебно-лабораторный набор «Технические измерения в машиностроении. Линейно-

угловые параметры деталей и узлов»: Штангенциркуль ШЦ-I-150-0,05, Микрометр гладкий МК25, 

Микрометр рычажный МР25, Призма поверочная и разметочная (учебная) П1-2, Набор 

проволочек для измерения резьбы, Стойка универсальная 15СТ-М, Штатив Ш-IIН, Линейка 

синусная 100 мм (учебная), Набор образцов шероховатости (точение), Калибр-пробка гладкий., 

Калибр-пробка конусный, Калибр-пробка резьбовой, Калибр-скоба гладкий, Калибр-скоба 

регулируемый, Деталь типа «Вал», Деталь типа «Втулка», Набор концевых плоскопараллельных 

мер длины КМД № 2 кл., Прибор для проверки деталей на биение в центрах ПБ-250 

- Типовой комплект учебного оборудования «Координатная измерительная машина с 

ЧПУ и системой технического зрения» 

 

Кабинет «Охраны труда и бережливого производства» 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

 

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности» 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

- манекены для отработки техники первой помощи; 

- медицинские наборы для оказания первой помощи; 

- оборудование, используемое при оказании медицинской помощи; 

- стеллажи для хранения наглядных, методических и учебных пособий, техники; 

- электронный тир; 

- защитные костюмы, используемые при спасательных работах; 

- средства индивидуальной защиты; 
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- цифровые датчики для замеров предельно-допустимых концентраций веществ и 

вредных излучений; 

- компасы и другие средства, которые помогут спасению в экстренной ситуации;  

 

Кабинет «Социально-экономических дисциплин»: 

- Посадочные места по количеству обучающихся 

- Рабочее место преподавателя 

- Компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиа проектор 

- Интерактивная доска 

- Комплект учебно-наглядных пособий 

 

Кабинет «Технической механики»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

- Комплект ммп: "поводковый (зубчатый механизм)", "межколесный дифференциал", 

"кулачковый механизм", "кулачковый механизм с толкателем", "шарнир Гука", "цилиндрическая 

косозубая зубчатая передача", "цилиндрическая винтовая зубчатая передача", "кривошипно-

шатунная передача", "коническая зубчатая передача", "планетарная передача", "червячная 

передача", "возвратно-поступательный механизм", "храповый механизм", "муфта сцепления", 

"кулисно-рычажный механизм", "передаточный механизм с гибким валом" 

- Лабораторный комплекс: "механические передачи" "детали машин-передачи 

редукторные" "детали машин-передачи ременные" "детали машин-соединения с натягом" "детали 

машин-раскрытие стыка резобового соединения" "детали машин-редуктор червячный" "детали 

машин-редуктор конический" "детали машин -редуктор цилиндрический" "детали машин-

редуктор планетарный" "детали машин -передачи цепные" 

- Учебная универсальная испытательная машина: "механические испытания 

материалов" "механические испытания материалов" "механические испытания материалов"  

 

Кабинет «Математических дисциплин»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

 

Кабинет «Иностранного языка в профессиональной деятельности (лингафонный)»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Наушники с микрофоном 
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- Акустическая система 

- Автоматизированные рабочие места 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

 

6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и 

воспитательной работы. 

Кабинет «Библиотека»  

- Библиотечная кафедра 

- Стеллаж (открытый/ закрытый, со стеклом, многосекционный, угловой/прямой, для 

учебных пособий, для журналов) 

- Шкаф (открытый/ закрытый, со стеклом 

- Шкаф (открытый/закрытый, со стеклом, многосекционный, угловой/прямой, для 

учебных пособий, для журналов, каталожный, формулярный) 

- Читательский стол (одноместный, двухместный, многоместный) 

- Информационный стенд 

- Стул (на ножках, на колесиках) 

- Автоматизированное рабочее место  

- МФУ 

 

Кабинет «Актовый зал» 

- Трибуна стационарная 

- Кулисы 

- Антрактно-раздвижной занавес 

- Арлекин с подкладом – Вехняя статичная часть переднего сценического занавеса 

- Кулисы с подкладом на сцене 

- Покрытие сцены - износостойкая краска 

- Персональный компьютер 

- Монитор 

- Мышь 

- Клавиатура 

- Ноутбук 

- Осветительное оборудование (Светодиодный прожектор с линзой френеля, 

Светодиодный прожектор модульный, DMX-контроллер, Прямая алюминиевая ферма, 

Потолочный крепеж для ферм, и тд) 

- Трибуна мобильная Активная с микрофоном 

- Акустическая система Активная Стационарная настенная (линейные массивы, 

сценические активные мониторы) 

- кабель «Сцена-пульт» 50 метров 

- Микшер-звуковой пульт 

- Усилители мощности 

- Эквалайзер 

- Микрофонный парк (микрофоны (одноканальная цифровая радиосистема с ручным 

передатчиком, Одноканальная система с поясным передатчиком и микрофоном), подставки под 

микрофоны) 

- Проектор потолочный Лазерный (на кронштейне) 
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- Экран для проектора с электроприводом 

- Комплект аудиоаппаратуры для студенческого Актива мобильный 

- Синтезатор 

- Пылесос 

 

6.1.2.3. Оснащение лабораторий  

 

Лаборатория «Автоматизации проектирования технологических процессов»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Автоматизированные рабочие места 

- Макет оборудования участок сборки ручной и автоматизированной с манипулятором 

или промышленным роботом. 

- Специализированное программное обеспечение 

- Настольная панель управления, Объединенная с СКБП, имитирующая станочный 

пульт управления 

- Симулятор стойки системы ЧПУ 

- Съемная клавиатура ЧПУ - панель тип расположения кнопок 

- Лицензионное программное обеспечение для интерактивного NC-программирования 

в системе ЧПУ 

- Лицензионное программное обеспечение ADMAC 

 

Лаборатория «Программирования систем с числовым программным управлением»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Автоматизированные рабочие места 

- Учебная лаборатория с ЧПУ 

- Малогабаритный фрезерный станок   

- Малогабаритный токарный станок 

- Настольные сверлильные, сверлильно-фрезерные станки, заточные станки, отрезные. 

- Специализированное программное обеспечение 

 

Лаборатория «Процессов формообразования и инструментов»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Автоматизированные рабочие места 

- Образцы инструментов: токарный резец, инструмент для обработки отверстий, 

фрезы, инструмент для нарезания резьбы, протяжки, абразивный инструмент, угломеры 

универсальные, кондукторные втулки, образцы приспособлений 

- Вакуум-шкаф с автоматическим управлением, подъемным столом и операцией 
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дифференциального давления с принадлежностями 

- Термошкаф для подготовки заливочных смол перед литьем в силиконовые формы 

- Термошкаф для отверждения литьевых деталей в силиконовых формах 

- Универсальный токарный станок 

- Универсальный фрезерный станок 

- Заточной станок 

- Мобильная установка для вакуумной инфузии 

- Печь для полимеризации 

- Универсальный резак (реноватор) 

- Многофункциональный инструмент (бор-машина, дремель, гравер) 

- Пирометр инфракрасный 

- Переносная камера 

- Весы электронные 

- Пылеудаляющий аппарат 

- Эксцентриковая шлифовальная машинка 

- Аккумуляторная дрель-шуруповерт 

- Электрический лобзик 

- Промышленный фен 

- Специализированное программное обеспечение 

 

Лаборатория «Электротехники и электроники»: 

 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Лабораторные стенды «Электротехника и основы электроники». Стационарные 

лабораторные стенды с наборами измерительных приборов и оборудования, комплекты 

электрических панелей по направлениям электротехники и электроники 

- Специализированное программное обеспечение 

- Лабораторные столы 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

 

Лаборатория «Гидравлических и пневматических систем»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Комплект учебно-производственного оборудования: Средство для  моделирования и 

симуляции работы гидравлических схем 

- Учебный комплект «Пневматика. Базовый» 

- Комплект элементов Пневмоавтоматика. Продвинутый уровень  

- Электропневмоавтоматика. Базовый уровень 

- Учебный комплект Сервопневматика 

- Учебный комплект Измерения в пневматических системах 
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- Учебный комплект Исполнительные устройства в пневмосистемах 

- Учебный комплект элементов Гидроавтоматика.  Основной курс 

- Дополнительный комплект учебных элементов Электрогидроавтоматика 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

 

Лаборатория «Контрольно-измерительных приборов и систем автоматики»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Комплект учебного оборудования "Контрольно-измерительные приборы и 

автоматика" 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

 

Лаборатория «Промышленной робототехники»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Роботизированные учебные ячейки на базе универсального робота 

- Макет электромеханического промышленного робота с позиционной 

микропроцессорной системой управления 

- Пневматический промышленный робот МП 9С с цикловой системой управления 

- Специализированное программное обеспечение 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

 

Лаборатория «Информационные технологии в профессиональной деятельности»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Комплект ученической мебели 

- Автоматизированное рабочее место преподавателя 

- Проектор и экран 

- Автоматизированные рабочие места 

- Интерактивная доска 

- Аудиосистема 

- Специализированное программное обеспечение 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

 

6.1.2.4. Оснащение мастерских 

 

Мастерская «Электромонтажная»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Рабочее место электромонтажника 
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- Контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и т.д.) 

- Наборы инструментов электриомонтажника 

- Контрольно-измерительный инструмент (рулетка, линейка металлическая L - 300мм, 

угольник металлический L - 200мм, уровень металлический пузырьковый L - 400мм, 600мм) 

- Учебные плакаты 

- Учебные стенды 

 

Мастерская «Механообрабатывающая с участком для слесарной обработки»: 

- Рабочее место преподавателя 

- Верстаки слесарные с комплектами инструмента.  

- Станок сверлильный с тисками станочными 

- Станок поперечно-строгальный с тисками станочными 

- Пресс винтовой ручной (или гидравлический) 

- Ножницы рычажные маховые 

- Вальцы механические 

- Универсальный заточной станок 

- Ручной сегментный листогиб 

- Станок для заточки сверл 

- Ленточнопильный станок 

- Сварочный аппарат инверторного типа  MIG/MAG 

- Поворотная плита 

- Монтажно-сборочный стол 

- Ящик для стружки 

- Тележка инструментальная 

- Электроножницы 

- Заклепочник пневмогидравлический 

- Штангенрейсмас 

- Угломер электронный 

- Точило для затачивания инструментов, снятия ржавчины 

- Аккумуляторная дрель-шуруповерт 

- Угловая шлифмашина 

- Бесщеточная угловая шлифмашина 

- Пылесос 

- Линейка измерительная металлическая 

- Чертилка 

- Разметочный циркуль 

- Слесарный керн 

- Штангенциркуль, ШЦ -150 - 0,1 кл 2 

- Плоское зубило 

- Слесарное зубило 

- Цельнокованый молоток 500г 

- Набор напильников 5штук 

- Готовальни 

- Линейка проверочная лекальная 

- Угольник (поверочный, 100х60, класс 1)Учебные плакаты 

- Учебные стенды 



    

59 

 

 

Мастерская «Участок станков с ЧПУ». 

- комплект инструментов для фрезерной обработки; 

- мерительный инструмент и оснастка; 

- Верстак слесарный с тесками поворотными 

- Фрезерный 5-и осевой обрабатывающий центр 

- Сверлильный станок 

- Ленточно-пильный станок 

- Ленточно-шлифовальный станок 

- Координатно-измерительная машина 

- Оптоволоконный лазерный станок для резки металла. 

- Роботизированный сварочный комплекс 

- Комплект фрезерного инструмента 

- Тиски станочные не поворотные 

- Компрессор винтовой 

- Комплект ручного измерительного инструментастенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

 

Мастерская «Робототехнологический комплекс по видам технологического процесса»: 

- Ячейка для технологического процесса, включая робот, контроллер с 

дополнительной осью, позиционер 

- Стенды по дисциплине 

- Наглядные пособия 

 

6.1.2.5. Оснащение баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную  

и производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной 

организации и оснащена оборудованием, инструментами, расходными материалами, 

обеспечивающими выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ 

профессиональных модулей отвечающего потребностям отрасли и требованиям работодателей.  

Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля, 

обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области: Ракетно-космическая 

промышленность, Производство машин и оборудования, Судостроение, Автомобилестроение, 

Авиастроение, Сквозные виды профессиональной деятельности. 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной 

практики соответствует содержанию профессиональной деятельности и дает возможность 

обучающимся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, 

предусмотренным программой, с использованием современных технологий, материалов и 

оборудования. 

 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы 

6.2.1. Основная образовательная программа обеспечена учебно-методической 

документацией и учебно-методическими комплексами по всем учебным дисциплинам и 

профессиональным модулям.  

Реализация основной образовательной программы обеспечивается доступом каждого 
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обучающегося к базам данных и библиотечным фондам, сформированным по полному перечню 

дисциплин. Во время самостоятельной подготовки обучающиеся обеспечены доступом к сети 

Интернет.  

Библиотечный фонд укомплектован печатными и электронными изданиями, учебной 

литературой по дисциплинам базовой части всех циклов. Фонд дополнительной литературы 

помимо учебной включает официальные справочно-библиографические и периодические издания. 

При использовании электронных изданий обучающиеся обеспечены рабочими местами в 

компьютерном классе, в соответствии с объемом изучаемых дисциплин, имеется необходимый 

комплект лицензионного программного обеспечения.  

Значительная роль в формировании учебно-профессиональной среды колледжа 

принадлежит сайту, на страницах которого размещается актуальная нормативно-правовая 

документация, информация о колледже, направлениях деятельности, учебно-методическом 

обеспечении, достижения субъектов образовательного процесса. Информация регулярно 

обновляется.  

Имеется необходимое количество информационных стендов в колледже: учебный, 

методический, воспитательной работы, учебной и производственной практики, помощь в 

трудоустройстве, социальной и психологической помощи, безопасности жизнедеятельности, ПДД, 

пожарной безопасности и другие, помогающие обучающимся ориентироваться в текущих 

событиях и информируют их о предстоящих мероприятиях. 

Состав электронной библиотеки колледжа: 

 электронный каталог библиотеки, 

 электронные ресурсы библиотеки, 

 электронные ресурсы информационно-поисковых систем, 

 электронные ресурсы образовательных порталов сети INTERNET, 

 электронная платформа «Цифровой колледж Подмосковья»,  

 электронная платформа «Академия медиа»,  

 электронно-библиотечная система «РROFобразование». 

Электронная библиотека ориентирована на создание электронных ресурсов и оперативное 

и информационное обслуживание учащихся и преподавателей как через локальную сеть 

INTERNET.  

Она призвана выполнять следующие основные функции: 

 учебную, направленную на содействие учебному процессу, как в рамках учебных 

занятий, так и в самостоятельной работе студентов; 

 научную, направленную на содействие исследовательской деятельности студентов; 

 справочно-информационную, направленную на удовлетворение запросов 

информации по различным отраслям знаний; 

 фондообразующую, направленную на пополнение фонда библиотеки документами, 

имеющимися только в электронном виде и восполнение существующих в фонде пробелов за счет 

приобретения электронных копий с печатных документов. 

Каждому студенту предоставлен доступ к фондам библиотеки и библиотечным ресурсам. 

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

обеспечиваются печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при 

необходимости для обучения указанных обучающихся. 

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого 

программного обеспечения, в том числе отечественного производства. 
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№ 

п/п 

Наименование лицензионного 

и свободно распространяемого 

программного обеспечения, в 

том числе отечественного 

производства 

Код и наименование учебной дисциплины 

(модуля) 

1.  
Пакет программного обеспечения, 

включающий настольные 

приложения для работы с 

текстами, таблицами и 

презентациями, приложение для 

визуализации и анализа данных, а 

также почтовый клиент. 

(«МойОфис», MS Office, Apache 

OpenOffice) 

ОП.01 Инженерная графика 

ОП.02 Техническая механика 

ОП.03 Электротехника и электроника 

ОП.04 Технологическое оборудование и 

приспособления 

ОП.05 Гидравлические и пневматические системы 

ОП.06 Охрана труда и бережливое производство 

ОП.07 Процессы формообразования и инструменты 

ОП.08 Автоматизация проектирования 

технологических процессов 

ОП.09 Математические методы моделирования 

производственных процессов 

ОП.10 Программирование систем с числовым 

программным управлением 

ОП.11 Технологии автоматизированного 

машиностроения 

ОП.12 Планирование карьеры выпускника 

ОП.13 Метрология, стандартизация и сертификация 

ОП.14 Материаловедение 

ОП.15 Экономика организации 

ОП.16 Компьютерная графика 

ОП.17 Организация предпринимательской 

деятельности 

2.  
САПР (Система Автоматизации 

Проектных Работ) — 

автоматизированная система, 

реализующая информационную 

технологию выполнения функций 

проектирования, предназначенную 

для автоматизации процесса 

проектирования, состоящую из 

персонала и комплекса 

технических, программных и 

других средств автоматизации его 

деятельности (Autodesk AutoCad, 

Аскон Компас «Учебная») 

 ОП.10 Программирование систем с числовым 

программным управлением 

ОП.08 Автоматизация проектирования 

технологических процессов 

ПМ.01 Техническое обеспечение эксплуатации 

робототехнических комплексов 

ПМ.03 Организационное обеспечение автоматизации 

и механизации технологических операций 

ПМ.04 Подготовка и ведение технологического 

процесса (по видам) на робототехнологическом 

комплексе 

3.  
Типовой комплект учебного 

оборудования «Метрология. 

Технические измерения в 

машиностроении» 

ОП.01 Инженерная графика 

ОП.11 Технологии автоматизированного 

машиностроения 

ОП.13 Метрология, стандартизация и сертификация 

4.  
Типовой комплект учебного 

оборудования «Координатная 

измерительная машина с ЧПУ с 

поворотным столом для контроля 

зубчатых колес и резьбовых 

калибров» 

ОП.08 Автоматизация проектирования 

технологических процессов 

ПМ.05 Освоение профессии рабочего 18494 Слесарь 

по контрольно-измерительным приборам и 

автоматике и 16045 Оператор токарных станков с 

числовым программным управлением 
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5.  
Типовой комплект учебного 

оборудования «Координатная 

измерительная машина (КИМ) с 

ЧПУ и системой технического 

зрения» 

ОП.08 Автоматизация проектирования 

технологических процессов 

ПМ.05 Освоение профессии рабочего 18494 Слесарь 

по контрольно-измерительным приборам и 

автоматике и 16045 Оператор токарных станков с 

числовым программным управлением 

6.  
Демонстрационный комплекс 

«Металлургия» 

ПМ.01 Техническое обеспечение эксплуатации 

робототехнических комплексов 

ПМ.05 Освоение профессии рабочего 18494 Слесарь 

по контрольно-измерительным приборам и 

автоматике и 16045 Оператор токарных станков с 

числовым программным управлением 

7.  
Комплект анимационных роликов 

по технологии конструкционных 

материалов на CD-R (ТКМ) 

ОП.14 Материаловедение 

ПМ.03 Организационное обеспечение автоматизации 

и механизации технологических операций 

8.  
Графические редакторы (изучение 

векторной и растровой графики) 

(PhotoShop, CorelDraw, Inkscape ) 

ООД.05 Информатика 

ОП.01 Инженерная графика 

ОП.16 Компьютерная графика 

9.  
Операционная система MS 

Windows (Пакет свободного 

программного обеспечения 

AltLinux)) 

ООД.01 Русский язык  

ООД.02 Литература 

ООД.03 Иностранный язык 

ООДу.04 Математика 

ООД.05 Информатика 

ООД.06 История 

ООД.07 Обществознание 

ООД.08 География 

ООДу.09 Физика 

ООД.10 Химия 

ООД.11 Биология 

ООД.12 Физическая культура 

ООД.13 Основы безопасности и защиты Родины 

ООД.14 Проектная деятельность (в 

т.ч.индивидуальный проект) 

ООД.15 Основы автоматизации 

производства/Родной язык 

СГ.01 История России 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 

СГ.04 Физическая культура 

СГ.05 Основы финансовой грамотности 

10.  
DVD-образовательная программа 

«Русский язык. Орфография»; 

ООД.01 Русский язык  

ООД.02 Литература 

11.  
DVD-образовательная программа 

«Русский язык. Синтаксис и 

пунктуация». 

ООД.01 Русский язык  

ООД.02 Литература 

12.  
Программный продукт IGVS (по 

компетенции «Обработка 

листового металла») 

ОП.08 Автоматизация проектирования 

технологических процессов 

ПМ.05 Освоение профессии рабочего 18494 Слесарь 

по контрольно-измерительным приборам и 

автоматике и 16045 Оператор токарных станков с 

числовым программным управлением 
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13.  
Лицензионное программное 

обеспечение ADMAC (CAM 

Master Cav) 

ПМ.02 Выполнение пусконаладочных работ и 

техническое обслуживание робототехнологических 

комплексов  

ПМ.05 Освоение профессии рабочего 18494 Слесарь 

по контрольно-измерительным приборам и 

автоматике и 16045 Оператор токарных станков с 

числовым программным управлением 

 

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся  

6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего 

профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-

ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке квалифицированных 

рабочих, служащих, путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, 

предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей 

профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися 

практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым 

работодателями к квалификациям специалистов. 

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию 

образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, 

профессиональные модули, практика и другие компоненты) в форме практической подготовки с 

учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой специальности. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

 реализуется при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении 

курсового проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 

 предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование 

обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей 

профессиональной деятельностью в условиях, приближенных к реальным производственным; 

 включает в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые 

предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего 

выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки организована на 

всех курсах обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, 

предусмотренные учебным планом образовательной программы. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных 

лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах 

практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также в 

специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций на основании 

договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной 

организацией и профильной организацией, осуществляющей деятельность по профилю 

соответствующей образовательной программы. 

6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут 

быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных 

в форме демонстрационного экзамена. 

 

6.4. Требования к организации воспитания обучающихся 

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы 
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осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу рабочей 

программы воспитания и календарного плана воспитательной работы (приложение 3). 

6.4.2. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы 

разработаны и утверждены с учетом примерной рабочей программы воспитания и календарного 

плана воспитательной работы. 

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной 

работы принимают участие советы обучающихся, советы родителей, представители 

работодателей. 

 

6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа 

руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует 

области профессиональной деятельности Ракетно-космическая промышленность, Производство 

машин и оборудования, Судостроение, Автомобилестроение, Авиастроение, Сквозные виды 

профессиональной деятельности, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области 

не менее трех лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации отвечает 

квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках и 

профессиональных стандартах. 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, 

получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения 

квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности 

которых соответствует области профессиональной деятельности Ракетно-космическая 

промышленность, Производство машин и оборудования, Судостроение, Автомобилестроение, 

Авиастроение, Сквозные виды профессиональной деятельности, не реже одного раза в три года с 

учетом расширения спектра профессиональных компетенций. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 

обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт 

деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует 

области профессиональной деятельности Ракетно-космическая промышленность, Производство 

машин и оборудования, Судостроение, Автомобилестроение, Авиастроение, Сквозные виды 

профессиональной деятельности, в общем числе педагогических работников, реализующих 

программы профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 

процентов. 

6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы 

6.6.1. Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг  

по реализации образовательной программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляются в соответствии с Методикой определения 

нормативных затрат на оказание государственных услуг по реализации образовательных программ 

среднего профессионального образования по профессиям (специальностям)  

и укрупненным группам профессий (специальностей), утверждаемые Минпросвещения России 

ежегодно. 
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Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное  

в соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным законом 

от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает в себя 

затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом 

обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими 

учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента 

Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной 

социальной политики». 
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РАЗДЕЛ 7. ФОРМИРОВАНИЕ ФОНДОВ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ 

ПРОВЕДЕНИЯ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для 

образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения по 

направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных 

компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО. 

7.2. Выпускники, освоившие программу подготовки специалистов среднего звена по 

специальности 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного 

производства (по отраслям) сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты 

дипломного проекта (работы) 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации специалиста 

среднего звена: техник. 

7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией 

разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы. 

Задания для демонстрационного экзамена разрабатываются на основе профессиональных 

стандартов при условии наличия соответствующих профессиональных стандартов. 

7.4. Оценочные материалы для проведения ГИА включают паспорт оценочных материалов, 

описание структуры демонстрационного экзамена, типовые задания для демонстрационного 

экзамена, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, 

критерии оценки.  

Оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 6. 
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